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Napodstawiea.a.201 ast. I,202,203 ust.l,2Il w nawiqzaniu do arl. 378 ust. 2 pkt I lit a
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony 6rodowiska (Dz.U. z 2006 r. Nr 129, poz. 902)
wzwi4zkuz$2usl. I pkl 16 rozponqdzenia Rady Ministr6w z dnia 9listopada 2004 r. w sprawre
okre5lenia rodzaju przedsigwzigi rnogqcych znaczqco oddzialywa6 na Srodowisko oraz szczeg6lowych
uwarunkowai zwi4zanych z kwalifikowaniem przedsigwzigcia do sporz4dzenia raportu o
oddzia\rvaniu na Srodowisko (Dz.U. Nr 257, poz. 2573 ze zmianami) i pkt 6.9 zal4cznika do
rozporz.tldz.cnia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r. w sprawie rodzaj6w instalacji mog4cych
powodowac znaczne zanieczy szczenie poszczeg6lnych elementow przyrodniczych albo Srodowiska
jako ca.lo6ci (Dz.U. Nr 122, poz. 1055), omz a . 104 rrstawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postgpowania administracyjnego (Dz.U. z 2000 r. Nr 98, poz. l07l ze zmianaml), po rozpstzeniu
sprawy z wniosku przedlo2onego przez Zarzqd ,,DGS" SA z siedzib4 we Woclawku Al. Kazrmrerza
Wielkiego 6

Wojewoda Kujawsko-Pomorski

udzieh dh Firmy 
"DGS" 

SA we llloclnwku pozwolenfu zintegrowanego n( prot)adzenie instatacji
tlo powierzchniowej obribki blaeh stalowych i aluminiowych z b'ykorzJtstuniem roqtuszczalnikdw
organicznyclt w ilofci 584,7 Mg rocznie eksploatowanej na lerenie Jirmy ,,DGS" SA we Woclewku
At. Kazimierza lYielkiego 6

i okre5la warunki prowadzenia dzialalnoSci zwiqzanej z eksploatacj4 powy2szej instalacji:

I. RODZAJ PROWADZO\EJ DZIALALNOSCI

Przedmiotem pozwolenia objgta jest instalacja do powierzchniowej obrdbki blach stulowych i
alurniniow.ych z wykorzystaniem rozpuszczalnikiw organicznych w ilolci 581,7 Mg rotznie
zlokalizowana we Wloclawku Al. Kazimierza Wielkiego 6. Zgodnie z zapisem pk:t 6.9 zalqcznika do
rozporz4dzenia Minrstra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r. w sprawie rodzaj6w instalacji rnog4cych
powodowai znaczne zanteczyszczenie poszczeg6lnych element6w przyrodniczych albo Srodowiska
jako calofui (Dz.U. Nr 122, poz. 1055), jest to instalacja do ,,powierzchniowej obr6bki substancJr,
przedmiot6w lub produkt6w z wykorzystaniem rozpuszczalnik6w organicznych, o ntzycru
rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzing lub ponad 200 ton rocznie". W instalacji roczne zu2ycte
rozpuszczalnik6w organicznych wynosi 584,7 ton. Jest to suma rozpuszczalnik6w wolnych (80,4
todrok) i zawartych w substancjach stosowanych w procesie obr6bki (491,3 ton/rok).
W rozumieniu ustawy z dnia 27 lipca 2001 r. o wprowadzeniu ustawy - Prawo ochrony Srodowiska,
ustawy o odpadach oraz o zmianie niekt6rych ustaw (Dz.U. Nr 100, poz. 1085, ze zm.), nale2y do
instalacj i i,stniej qcych.
.,DGS" SA we Woclawku prowadzi dzialalno6c zwiqzan1 z produkcj4 opakowai z metali (blachy
aluminiowe i blachy stalowe):

= produkcja zakrywek aluminiowych min. typu ,,Pilfer-proof' (gl6wnie dla przemysru
monopolowego. farrnaceutycznego i spoi).wczcgo ),

> produkcja zakrywck stalowych, kontakowych typu ,,twist-off ',
ponadto zaklad 6wiadczy uslugi poligraficzne - zwi4zane z lakierowaniem i drukowaniem blach
stalowych i aluminiowych.
Surowce stosowane w produkcji to: blacha alurniniowa, blacha stalowa, emalie i lakiery, pasty
drukarskie, rozpuszczalniki, rozciericzalniki, masa uszczelkowa
Do produkcji gotowych wyrob6w sluz4 nastgpuj4ce linie technologiczne:



- linie drukarskie i lakiemicze do lakierowania i drukowania blach stalowych i alurniniowych
(Wydzial Poligrafi i Arkuszowej)
- linie drukarskie i lakiemicze (Wydzial Poligrahi Bocznej)
- linie do produkcji zakrgtek aluminiowych,
- linic do produkcj i zakrywek stalowych, kontaktowych tlpu ,,twisroff'
olaz

budowfe i urz4dzenia budowlane pomocnicze zwiqzane z rodzajem dzialalnoSci zakladu skladaj4ce
sig na calo6i uzytkowq i zapewniaj4ce mo2liwo:lc u21'tkowania zgodnie zjego przeznaczeniem. S4 to:
. zespotyzbiomik6wmagazynowychsurowc6w, p6lprodukt6w iprodukt6w,
. magazyny surowc6w, p6tprodukt6w iprodukt6w oraz odpad6w,
. kotlownia gazowa slu24ca do ogrzewania pomieszczeri i hal magazynou'ych
. siec kanalizacyjna
Na terenie przemyslowym zakladu eksploatujqcym przedrniotowq instalacjg istniejq obiekty
administracyjne i socjalne oraz obickty obslugujqce techniczn4 strong funkcjonowania sp61ki.

Zaklad pracuje w systemie trzy zmianowym (z wyl4czeniem niedziel idwi4t) co w przeliczeniu na

czas pracy zakladu wynosi 7 200 godzin/rok

II. RODZAJ I PARAMETRY INSTALACJI OBJ4TEJ POZWOLENIEM

Procesy produkcji zakr)'wek alurniniowych ,,pilfer-proof' (proces produkcji P2) i produkcji zakrywek
kontaktowych ..twist off' (proces produkcji P3) rozpoczynajq sig po zrealizowaniu procesu
prqektowania (proces Pl) oraz przygotowaniu blach stalowych r/lub aluminiowych realizujqc proces

lakierowania idrukowania (proces produkcji P 4).

Proces przygotowania blnch stalowych i aluminiowych oraz iwittdczenie ustug poligroJicznych -
Iakierowanie i drukowanie blach - P4.
Proces przygotowania blach stalowych i alumrniowych, lakierowania i drukowania i/lub 6wiadczenia
uslug poligraficznych odbylva sig na zlokalizowanych w zakladzie czterech liniach lakiemiczych
(LLl-LL4) r dw6ch liniach drukarskich (LD1 i LD2).
Arkusze blach aluminiowych/stalowych ulo2one na paletach dowo2one s4 wozkiem widlowyrn i

ustawiane na pocz4tk-u nii lakiemiczej/drukarskiej z kt6rej za pomoc4 pneumatycznych chwynikow
(ssawck) podawane sq na podajnik ta6my kt6ry przesuwa arkusze blach na stanowisko lakierowania./
drukowania. Nakladanie powloki/druku odbyrva sig farbami lub lakierami znajduj4cymi sig w
zasobniku linii, poprzez lakierowanie z wykorzystaniem walka obrotowego. Polakierowane i/lub
zadrukowane arkusze blach aluminowych /stalowych przesuwaj4 sig podajnikiem taSmowym na

podajnik laricuchowy z ramkami. Ka2dy arkusz blachy przemieszcza sig na podajniku laticuchowyn
w pozycji pionowej oparty o swojq ramkg do pieca tunelowego celem wysuszenia powloki / druku,
Po przej6ciu przez piec tunelowy ka2dy arkusz blachy, z ramek podawany jest przez podajnik

ta6mowy na trz4dzenie - saaplarkg. Arkusze blach ukladane s4 na palecie drewnianej. System

podawania arkuszy blach na poczqtek Iinii i systern odbierania arkuszy blach po zakoriczeniu procesu

lakierowania / drukowania na wszystkich liniach przebiega w ten sam spos6b. Linie lakiernicze i/lub
drukarskie r62niq sig wydajnoSci4.

Proces produkcji zakrywek aluminiowych ,,Plifer proo.f' - P2
Przygotowane arkusze blachy aluminiowej (polakierowane/zadrukowane) transportowane sq na

Wydzial Obr6bki Plastycznej Zakrywek Aluminiowych.
Operacje stosowane na Wydziale Obr6bki Plastycznej Zakrywek Aluminiowych to operacje:

cigcia blachy, tloczenia i przetlaczanta, wytlaczania, frezowania bocznego, rolowania, nakladania

uszczelek i ogranicznik6w wylewu, wylewanie uszczelek.
W ramach realizacji procesu produkcji zakrywek aluminiowych na Wydziale Obr6bki Plastycznej

Zakrywek Aluminiowych stosowanc s4 nastgpujqce urz4dzenia:

> no2yce kr42kowe do cigcia blachy,

+ prasy do tloczenia zakrywek,



= rolierki,
+ urzqdzenie do wylewania uszczelek,
+ prasy wstgpnego tloczenia,

- prasy do przetlaczania typu,.redraw".

W1'tloczki powstaj4ce na Wydziale Obr6bki Plastycznej Zakrywek Aluminiowych w okolo 60 %
podlegajq dalszym operacjom w procesie zdobienia bocznego na Wydziale Poligrafii Bocznej, gdzie
wykonuje sig operacje lakierowania wytloczek na boku (wybtyszczania) i/lub drukowania bocznego
metod4 offsetowq Iub sitodrukiem.
Metody te polegaj4 na nalo2eniu kolorowego nadruku bocznego i/lub lakieru , a sam proces jest w
znaczny m stopniu zautomatyzowany.
W przypadku metody offsetowej jest to metoda, kt6ra pozwala drukowat wzory proste (edno-
dwukolorowe) a2 do wielokolorowych bardzo skomplikowanych
Calo6i operacji prowadzona jest w ruchu ciqglyrn, co zapewnia ruchomy {aricuch z osadzonymi
trzpieniami (laficuch transportowy linii), na kt6re w odpowiednim momencie ssawki pneumatyczne
kierujq wyloczkg lub jq z niego zdejmuj4 po zakoriczonym zdobieniu bocznym. Przy tej metodzie
mozliwe jest wykonanie druku wielokolorowego (nawet nakladaj4cego sig na siebie) zgodme z
procesem technologicznym i wzorem wyrobu gotowego. Po wykonaniu operacji druku bocznego
wltloczka lakierowana jest na mokro lakierem bezbarwnym, a nastgpnie kierowana jest do pieca i tam
jest suszona. Powloka wyschnigtego lakieru bezbarwnego zabezpiecza druk wytloczki przed
uszkodzeniem mechanicznym w dalszym etapie procesu produkcji. Po suszeniu nastgpuje nakladanie
bezbarwnego lakieru zewngtrznego celem utwardzenia i zabezpi.eczenia nadruku wczeSniej
wykonanego. 3 linie suchego offsetu w)?osazone s4 w 3 piece-suszamie (na ka2d4 linig) zasilane
gazem ziemrym. Pob6r gazu przez I linig wynosi max 27 Nm'/h. W kazdej linii pierwszy piec (zaraz
po wprowadzeniu zakrywek na laiicuch transportowy linii) sluzy do ogrzania i odparowania olej6w
u2ywanych do tloczenia zakrywek. Pozostale linie posiadaj4 po dwa piece-suszamie eleklryczne o
mocy grzewczej 25,5 kW.
Metoda sitodruku pozwala na drukowanie boczne wzor6w nieskomplikowanych kolor6w wzajemnie

niezwi4zanych (ulo2onych r6wnolegle do siebie). CaloSi operacji wykonuje sig w ruchu ci4glym. Po
zadrukowaniu wltloczka kierowana jest do pieca (piec elektryczny-suszamia) co zapewnia ruchomy
iaricuch (laricuch transportowy linii) z osadzonymi trzpieniami, na kt6re w odpowiednim momencie
ssawki pneumatyczne nakladaj4 wytloczkg lub jq z niego zdejmuj4 po zakoriczonym zdobienlu
bocznym. W przypadku metody sitodruku niejest konieczne stosowanie lakieru zewngtrznego tak jak
to bylo w przypadku metody offsetowej. Farby drukarskie stosowane w metodzie sitodrukowel po
wyschnigciu s4 odpome na uszkodzenia mechaniczne. Linie do zdobienia zakywek na boku metod4
sitodruku posiadaj4 piec elektryczny- suszamig o mocy grzewczej 25,5 kW.
Na Wydziale Poligrafii Bocznej linre lakiemicze i drukarskie (za wyjqtkien piecow-suszarni
zuinstalowanych nu linii do zdobienia zukrlwek nu boku - opary farb sitodrukowych przev)oinie z
nutryc .silodrukov,aq,ch i zadrukowanych zalvyv,ek kierou'une sq na h(rl? produkcyjnq i poprzez
czerpnie powietrztt kierowane na dopalacz) podl4czone s4 do dopalacza RTO o mocy 250 kW.
ZuZycie gazv zien.nego przez dopalacz wyrosi 25 Nmr/h. Temperatura pracy dopalacza wynosi
780"C.
W dalszym procesie produkcji Zakrywek Aluminiowych - P2, zalakierowane i/lub zadrukowane
wy'tloczki poddawane sq kolejnym operacjom technologicznym:

= rolowaniu i nakladaniu uszczelek (uszczelki zakupyrrane z zewn4|rz),
> zdobienia poprzez tloczenie boczne i frezowanie oraz nakladanie uszczelek,

= wkladanie do zakryrvek ogranicznik6w.
Niekt6rc rodzaje (rozmiary) zakrgtek mog4 rniec uszczelkg wylewan4 (masa uszczelkowa w postaci
ptyrmej na bazie polichlorku winylu wtryskiwana jest w zakrylvkg, a nastgpnie poddawana suszeniu -
zelowaniu).
Na Wydziale Obr6bki Plastycznej Zakrywek Aluminiowych zainstalowano nastgpuj4ce urzqdzenta:

= urz4dzenta do wytlaczania bocznego, frezowania, rolowania i nakladania uszczelek,

= linie do rolowania zakrywek i nakladania uszczelek (rolierko-nakladarki),
> urz4dzenia do wkladania ogranicznik6w wylewu,



= urz4dzenie do wylewania uszczelek,
WydajnoSi ze wszystkich linir technologicznych - | 322 177 840 szl. zakrywek rocznie

Proces produkcji zakrywek konk*bwych ,,ttrist off' - P3

Proces produkcji zakr).wek kontaktowych - stalowych ,.twist off' - P3, realizowany jest na 5

kompleksowych liniach produkcyjnych ijest w znacznym stopniu zautomatyzowany. Poszczeg6lne
linie teclrnologiczne w)posazonc s4 kompleksowo tzn. od urz7dzeh pozwalaj4cych na wykoname
operacji obr6bki plastycznej przez uklad dysz wtryskuj?cych masg uszczelkow4, a2 po piec do
2elowania uszczelek strefg schladzania wykonanych zakryvek na elektronicznych urzqdzeniach
kontrolno pomiarowych konczqc.
Przygotowana na Wydziale Poligrafii Arkuszowej polakierowana i/lub zadrukowana blacha stalowa
(zesztaplowane arkusze blach na paletach) transportowana jest w6zkami widlowymr na Wydzial
Produkcji Zaksywek Kontaktowych ,,twist off'. Tu poddawana jest na kornpleksowych liniach do
produkcji zakywek stalowych kontaktowych ,,twist off' obr6bce plastycznej.
Wykonyuvane operacje to:
1 wycinanie i wylaczanie

= zawtjanie zaczep6w i wylewanie uszczelek (mas4 uszczelkowq na bazie polichlorku winylu),

=> suszenie (2elowanie) uszczelek w piecach przelotowych do 2elowania, ka2dy piec ma
rndywidualny emitor, przez kt6ry wprowadzane s4 do powietrza zanieczyszczenia typowe dla
procesow energetycznych,

.; chlodzenie zakrywek.
Proces produkcji dla poszczeg6lnych linii przedstawia sig tak sarno, r62ni4 sig jedynie wydajnoSci4.

Wydajno66 ze wszystkich linii technologicznych - 476 321470 szt. zakrywek na rok

Z liniami lakiemiczymi i operacjq nakladania powlok na blachy stalowe i aluminiowe zwiqzane jest

okesowe mycie tych urz4d,zeh rozpuszczalnikami, w skali 2005r powstalo w zakladzre 40 Mg
zanieczyszczonych rozpuszczalnik6w. Aby poprawii gospodarowanie rozpuszczalnikami iograniczac
icli zu2ycie zaklad wykorzystuje urzqdzenie do destylacji zantecz.yszczonych rozpuszczalnik6w. tj.
dcstylarkg typu DW-100 ogrzewanq za pomocq energii elektrycznej.
Proces destylacji w tym konkretnym przypadku, zanieczyszczonych rozpuszczalnik6w prowadzony
jest w pomieszczeniu destylarki.
Gl6wnym urz4dzeniem w oparciu o dzialanie, kt6rego prowadzony jest odzysk rozpuszczalnik6w jest
pompa pr6zniowa. Urz4dzeniami wchodzqcymi w sklad instalacji s4:

- zbiomik z substancj4 do destylacji (zanieczyszczone rozpuszczalniki),
- destylarka DW 100

- chlodnica (z zarnknigtym ukladern obiegu wody chlodz4cej),
- zbiomik destylarki
- zbiomik z rozpuszczalnikiem oddcstylowanym
Wydainoft tej destylarki wynosi 30 60 l/minutg. W wyniku prowadzonego procesu odzysk'u

uzysk-ujerny rozpuszczalnik oddestylowany (czysty) oraz pozostalo6i nie dajqcq sig oddestylowac,
zawieraj4c4 rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje niebezpieczne.
W 2005 r odzyskano z destylarki l3 Mg czystego rozpuszczalnika, kt6ry zostal zawr6cony ponownie

do produkcji (stuzy do mycia maszyn, vz4dze6,linii lakierniczych i drukarskich).
W wyniku prowadzonego odzysku - destylacji pou,slaje odpad klusl,fkowuny jako niebezpiecznl, o

kodzie 08 0l ll - odpady larb i lakier6w zawierajqcych rozpuszczalniki organiczne lub innc

substancje niebezpieczne.

Zr6dlcm wprowadzania do powietrza zanieczyszczeh jest takZe kotlownia zakladowa, stu2qca do

ogrzewania pomieszczeri i hal produkcyjnych. W kotlowni zainstalowane sq 4 kotly gazowe:

= forus o nroclt 200 kW
:) fotus o mocy 220 kW

= lliessmann o mocy 160 kW

=> lliessnann o mocy 575 khr'



B. Moiliwe wnrianty funkcjonowanfu instalacji i urzqdze

Wyszczeg6lnione linie technologiczne wchodzEce w sklad przedmiotowej instalacji mogq
funkcjonowad wsp6lnie w tym samym czasiejak i r6wmeL niezale2nie od siebie.
Produkcja moze sig odbywa6 r6wnolegle jak i osobno w poszczeg6lnych wydzialach Zakl'adu, a
jakoSi produktu finalnego zale2y od jakoSci substratu podstawowego jak i sposobu postgpowania z
nim na ka2dym poziomie produkcji.
Ka2da z linii lakiemiczych Poligrafii Arkuszowej jak i Poligrafii Bocznej mo2e pracowa6 niezale2nie
od siebie.
Na Wydziale Obr6bki Plastycznej (5 linii produkcji zakrywek stalowych :twist off'wraz z piecami do
suszenia -zelowania, masy uszczelkowej) ka2da z linii moze pracowai niezale2nie od siebie.
Linie Iakiernicze Poligrafi Arkuszowej nie mogq byt eksploatowane bez pracy sprawnych dopalaczy.
Istniejqce linie technologiczne Poligrafii Arkuszowej i zwi.qzane z nimi dopalacze nie maj4
mo2liwo(ci awaryjnej pracy lub pracy w warunkach odbiegaj4cych od normalnych, poniewaZ zloZony,
automatyczny system sterowania eliminujg tak4 mo2liwoSi.
Na wypadek awarii instalacja jest zabezpieczona systemem blokad powoduj4cych natychmiastowe
wyl4czenie urzqdze{. R6wnie2 sam rozruch urz4dze(r technologicznych bez uruchornienia i
prawidlowej pracy dopalaczy jest niemozliwy.
Bezwzglgdnie l4cznie musz4 pracowa6 dopalacze zainstalowane na liniach lakiemiczych obsluguj4ce
te instalacje (w tyrn linie drukarskie). lstniej4ce linie lakiemicze (poza Wydzialem Poligrafii Bocznej)
r zwr4:zane z nimi dopalacze nie rnaj4 mo2liwoSci awaryjnej pracy lub pracy w warunkach
odbiegajqcych od nonnalnych, poniewaz zlo2ony, automatyczny system sterowania eliminujg tak4
rno2liwoSi.
Dopalacz RTO na Wydziale Poligrafii Bocznej posiada automatyczne sterowanie wykrywaj4ce usterki,
w przypadku awarii dopalacza opary poprzez ,,bajpas" - z pominigciem dopalacza, kierowane s4 do
atmosfery kominem o wysoko6ci l2 m.

C, Ch arakterystyha ene rgetlczns

Zuiycie medi6w energetycznych (dane za 2005 r.)

rodzaj medium jednostkr wielkoSt

cncrgia elektryczna l\,1wh l0 733,20

gaz ziemny ok. mr/rok 2 759 815,00

mt/rok 3 2t 4,00

D. Sposoby zapobiegani( i,4ub ograniczania oddzialywaniu na irodowisko inst&lacji objgtej
pozwoleniem polegajq nu:

l. zapobieganiu /i skutecznym ograniczaniu wprowadzania do Srodowiska substancji w spos6b nie
powodujqcy przekraczania standardow emisyjnych,

2. nie powodowaniu pogorszenia stanu Srodowiska w macmych rozmiarach lub zagro2enia Zycia lub
zdrowia ludzi,

3. nie powodowaniu przekoczenia standard6w jakoSci 6rodowiska, a w szczeg6lno6ci w odniesieniu
do emisji halasu oraz gaz6w i pyl6w do powietrza;

4. zapewnieniu prawidlowej ekploatacji instalacji t trzqdzef polegaj4cej w szczeg6lno5ci na:
. stosowaniu paliw, surowc6w i material6w eksploatacyjnych zapewniaj4cych ograniczanie ich

negatywnego oddziabryania na drodowisko,
o podejmowaniu odpowiednich dzialari w przypadku zald6ceh w procesach technologicznych i

operacjach technicznych w celu ograniczenia ich skutk6w dla Srodowiska.
5. zapewnieniu, 2e wielko$i emisji z instalacji lub urz4dzeri w warunkach odbiegajqcych od

nonnalnych wynikajqce z uzasadnionych potrzeb technicznych nie bgdzie wystgpowa6 dfuiej niz
iest to konieczne.



6. zapewnieniu spelnienia wymagai najlepszej dostgpnej techniki (BAT), a zwlaszcza dotrzymanie
granicznych wielko(ci emisyjnych ustalonych w odniesieniu do wymagari BAT.

G, Metody znpobieganiu i minimalizowania oddzialywania na poszczegdlne elementy irodowisku
ornz na {rodowisko juko caloii, polegay'pe no:

Metody ochrony irodowiska wodnego

Zaklad nie wprowadza bezpo(rednio 6ciek6w do Srodowiska. Wszystkie rodzaje Sciek6w
wprowadzane s4 do zbiorczych urzqdzeh kanalizacji miejskiej. Zagrozenrem dla wod
powierzchniowych mo2e by6 jedynie przlpadek przedostania sig do kanalizacji deszczowej
substancji niebezpiecznych poniewaZ odbiornikiern wod opadowych z terenu DGS SA jest poprzez
miejsk4 kanalizacjg deszczow4 Kanal A odwadniajqcy zbiomik wodny Wloclawek, a nastgpnie rzeka
Wisla.
W przypadk-u wyst4pienia rozlew6w substancji niebezpiecznych w pobli2u studzienek kanalizacji
deszczowej nale2y bezzwlocznie odci4i doply"r,v do studzienek, a nastgpnie za pomoc4 odpowiednich
material6w, osuszyd i oczySci6 teren.
Natomiast w przypadku rnog4cych sig zdarzyt wystqpienia duZych wyciek6w substancji
niebezpiecznych, min. podczas ich rozladunku, magazynowania i dystrybucji procedury
postgpowania oraz zwalczania skutk6w awarii przewidziane s4 w ,,Zakiadowym Planie
Ratowniczym".

Metody ochrony wdd podziemnych,
Zaklad nie wykonuje szczcg6lnego poboru w6d w rozumieniu przepis6w Prawa wodnego. W zakcsic
pobierania wody oraz odprowadzanie poszczeg6lnych rodzaj6w 6ciek6w instalacja objgta
pozwoleniem korzysta z sieci komunalnych zbiorowego zaopatrzenia w wodg i zbiorowego
odprowadzania iciek6w miasta Woclawka na podstawie um6w zawartych z gestorami tych siecr na

warunkach okeSlonych w tych umowach.
Ochrona rirodowiska gruntowo-wodnego zaklad realizuje poprzez wlaSciwe wykonlwanie dzialan
zwiqzanych z charaktercm wykonylvanej produkcji iprzestrzeganiu procedur maj4cych na celu
zapobieganie \i lub ograriiczanie niekontrolowanych emisji zanieczyszczer\ do gruntu i w6d
podziemnych. W zwiqzku z tym na|ezy w szczcg6lno6ci:

+ zapewnii bezpieczny transport, rozladunek i dystrybucjg substancji chemicznych, aby nre

dopu6cid do ich rozlania i wycieku,
> w przlpadku niekontrolowanego wycieku substancji chemicznej naIe2y j4 zebrai za pomocq

sorbent6w i oczydcii teren.

= magazynowai odpady wyl4cznie w wyznaczollych, odpowiednio przygotowanych miejscach na

terenie zakladu, w spos6b wykluczaj4cy ich negatyr,vne oddzialywanie na Srodowisko wodno-
gmntowe,

+ nale|y przestrzegai zasadg skracania czasu magazynowania na terenie zakladu odpad6w
niebezpiecznych i niezwlocznie przekazywat odpady odbiorcom po zgromadzeniu minirnalnej
ilo5ci ekonomicznie uzasadniaj4cej wyw6z.

Metody ochron! powielrut.
Ochrona powietrza polega w szczeg6lnoSci na:

- utrzymywaniu w nalez),tym stanie instalacji technologicznych i energetycznych.
+ przestrzeganiu rezim6w pracy instalacji technologicznych i energetycznych,
:) przestzeganiu rezim6w pracy dopalaczy,
) kontrolowaniu poziornu emisji zanieczyszczeh do powietrza,

+ efektywnym wykorzystlvaniu energii cieplnej,

Metody ogruniczania uciq2liwoici gospoda*i odpndami.

Ograniczenie uci42liwo5ci gospodarki odpadami osi4ga sig poprzez:



+ zapewnienie optymalnego wykorzystania surowc6w poprzez stosowanie rczwiqzai
technologicznych o wysokim stopniu wydajnoSci i selektywnoSci proces6w, zapewniaj4cych
maksymalne efektywne zu2ycie surowc6w,

+ minimalizacjg powstawania odpad6w u 2rodla oraz prowadzenie proces6w technologicznych w
spos6b zapewniaj4cy segregacjg odpad6w u 2r6dla i selektyvne gromadzenie odpad6w,

= wlaSciwe zagospodarowanie powstaj4cych w wyniku dziatalnoSci zaktadu odpad6w
niebezpiecznych iinnych niZ niebezpteczne zgodnie z obowiqzuj4cymi wymogami ustawy o
odpadach,

> magazynowanie odpad6w wylqcznie w wyznaczonych, odpowiednio przygotowanych miejscach
na terenie zakladu, w spos6b minimalizuj4cy ich negatylvne oddziallnvanie na irodowisko w tym
na terenie utwardzonym i zadaszonym w celu zabezpieczenia przed czynnikami atmosferycznymi,
oraz skaZeniem gleb,

= korzystanie z opakowari zwrotnych przy transporcie otrzynnyrvanych surowcow
i material6w.

= stosowanie material6w i wyrob6w producentow gwarantuj4cych najlepsze wlasno5ci jako6ciowe i
maksymalny okes eksploatacji (np. Swietl6wki, oleje).

Metody zapewnieniu bezpiecznej gospodarki suhstancjami niebezpiecznymi

Wszystkie stosowane w zakladzie substancje niebezpieczne dostarczane sq wraz z kartami
charakerystyki. Na terenie zakladu magazlmowane s4 w dw6ch magazynach surowc6w niedostgpnym
dla niepowolanych os6b. Podlo2e magazynowe zabezpieczone jest nienasi4kliwq posadzka wykonanq
z.,plastiduru", oraz uzbrojone w szczelne ,wybieralne odstojniki na ewentualne wycieki lub rozlewy.
Miejsca gromadzenia poszczegolnych substancji i preparat6w s4 oznakowane i opisane. Ka2da
substancja posiada informacjg zawieraj4c4 jej identyfikacjg, okreslenie pierwszej pomocy i
postgpowanie w przypadku niezamierzonego uwolnienia do Srodowiska.

Metod! doboru technologii bezpiecznej dh irodowiska
,.' wykonywana dzialalnoSi produkcyjna zakladu nie wytwarza Sciek6w przemyslowych w

podstawowych procesach technologicznych jak i hal produkcyjnych zainstalowanych w nich linii
produkcyjnych (w halach produkcyjnych nie istniej4 kratki Sciekowe a sprz4tanie odbylva sig za
pomoc4 samojezdnych urzqdzeh nie generuj4cych dciek6w),

+ zainstalowanie na liniach lakierniczych i drukarskich ,,dopalaczy", skutkuje ograniczeniem emisji
lotnych zwi4zk6w organicznych. Ze stosowanych na tych Iiniach 584,7 ton/rok rozpuszczalnik6w
organicznych (iest to suma rozpuszczalnik6w wolnych (80,4 ton/rok) i zawartych w substancjach
stosowanych w procesie obr6bki (491 ,3 tor:,/rok), uwalnianych jest 3,35 ton/rok . Pozostala reszta
LZO redukowana jest w zainstalowanych dopalaczach. Zainstalowany w dopalaczach systcm
automatyki kieruj4cy czgSi gorqcych spalin ponownie do suszenia blach powoduje du2y odzysk
ciepla i daje du2e oszczgdnoSci w zu2yciu gazu ziemnego. Gaz ziemny wykorzystany jest takze
jako paliwo w kotlowni zakladowej, sfuZqcej do cel6rv centralnego ogrzewania jak i w piecach do
suszenia masy uszczelkowej.

+ zastosowanie metody odzysku rozpuszczalnik6w z wykorzystaniem destylarki DW-I00
przyczynilo sig do ograniczenia iloici powstawania odpad6w oraz oszczgdno6ci wydatk6w
zwiqzanych z ich utylizacjq i dodatkowym zakupem rozpuszczalnik6w jako surowca

) wprowadzona zostata zasada ograniczenia zu2ycia farb i rozpuszczalnik6 w poprzez lakierowanie
blach od kolor6w najja5niejszych po kolory ciemniejsze

III. WIELKOSCI DOPUSZCZALNYCH EMISJI SUBSTANCJI I ENERGII
WPROWADZANYCH DO SNOOOWTSXI W WARUNKACH NORMALNEGO
FUNKCJONOWANIA INSTALACJI OBJETYCH POZWOLf, NIEM



Dopuszczalna emisja gazdw i pyl6w wprowadzanych tlo powietrza dla poszczegdlnych emitordw
zainstalowanych na liniach technologicznych ll/ytlzialu PoligraJii Arkuszowej i Wydzialu
Poligrffii Bocznej wcltodzqcych w sklad inslalacji ohjgtej pozwoleniem do dnio 3l paidziernika
2007 r. wynosi:

Lp.

Wydzial Poligrafi i Arkuszowe j

don alacz I i n i i laki ern iczei

dwutlenek azotu 0,41

tlcnck wggla 1 1)

dwutlenek siarki 0.0036

pvl 0.020

aceton 0,05

alkohol izopropylowy 0,004

LLI cykloheksanon 0,05

ksylcn 0,005

butanol 0,005

etylobenzen 0.005

propylobenzen 0,005

wgglowodory aromatyczne 0,00005

2. aT-2

do pal acz I in ii laki erni cze i
LL2,
linii drukarskiej nr I
linii drukarskiej nr 2

dwutlenek azotu 0.30

tlcnck wggla 0.8 52

dwutlenek siarki 0,0066

pyr 0.020

aceton 0.05

alkohol izopropylowy 0,004

cykloheksanon 0,05

ksylen 0.005

butanol 0,005

etylobenzen 0.005

propylobenzen 0.005

wEglowodory alifatyczne 0,00005

3. ET-3
donnl nrz I i ni i I oki prniazpi

dwutlenek azotu 0.3 2

tlenek wggla 1,t 82

drlutlenek siarki 0,0069

pvl 0,021

LL3 aceton 0,05

alkohol izopropylowy 0,004

cykloheksanon 0,05

ksylen 0,005



''.,..,,ri'

I rt ,r'rl: r"'..
butanol 0,005

etylobenzen 0,005

propylobenzen 0,005

wgglowodory aromatyczne 0,00005

4.
dopu I uc: I i n i i I akie rn i cz ej
LL4

dwutlenek azohr 0,50

tlenek wggla 0;t t4

dwutlenek siarki 0,0084

pvl 0,02 t

aceton 0,0s

alkohol izopropylowy 0,004

cyklohcksanon 0,05

ksylen 0,005

butanol 0,005

etylobenzen 0,005

propylobenzen 0,005

wqglowodory aromatyczne 0,00005

Wydzial Poligrafii Bocznej

5.

:

i

i"

ET-s .

dopalacz linii lakiemiczei

dwutlenek azotu 0,13

tlenek wggla 0,73 8

dwutlenek siarki 0,0291

pvl 0,023

acelon 0,0s

alkohol izopropylowy 0,004

LL5 cykloheksanon 0,0s

ksylen 0,005

butanol 0,005

etylobenzen 0,005

propylobenzen 0,005

wgglowodory aromatyczne 0,00005

LL Ustala sig dla poszczegdlnlch emitor(iw zainstalowanlch na liniach technologicznych Wldzialu
Poligrafii Arkuszowej i Wytlzialu PoligraJii Bocznej wchodzqcych w sklad instutacji objgtej
pozt+'oleniem w okrcsie od I listopnda 2007 r. do dnia 3I stycznia 2017 r, standardJ, emisyjne
lotnych zwiqzkdw organicznych (LZO) m poziomie:
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Emisja lm91C1/m,,r

emitor ET-l cmitor ET-z emilor ET-3 emitot ET-1 emilor ET-s

150 150 150 150 t50

st

Bilans masowy {o/.1

20

Sr stg2cnic [,2O. w przeliczeniu na calkowity wggiel organiczny, w gazach odlotowych, w warunkach un]ownych
53 - procent masy L7.O zuiytych w ci4gu roku. powiQkszoncj o masQ LZO odzyskanych, ponownie uzytych w tyrn proccsrc

1.1.1. llt okresie od I listopada 2007 r. do dnia 3l stycznia 2017 r, dla emitor6w technologicznych
Wydzialu Poligraiii Arkuszowej i Wydzialu Poligrafii Bocznej, dla kt6rych ustalone zostaly
standardy emisyjne okeSlone w punkcie III.l.1. niniejszego pozwolenia, odstgpuje sig od
okrerilenia warunk6w emisji dla zanteczyszczeh: dwutlenek azotu, tlenek wggla, dwutlenek
siarki, pyl

1.2. Dopuszczalna emisja gaz6w i pyl6w wprowadzanych do powietrza dla emitor6w Wydzialu
Obr6bki Plastycznej ,,twist-off' wchodzecego w sklad instalacji objgtej pozwoleniem
wynosi:

Lp.
:,.,ztouto emtsl

Wydzial Ob16bki Plastvcznei,,twist-off'

f,E-5
piec do sus:enia
tuszczelek - liniq
produkcl'jna TO-LO I

dwutlenek azotu 0.004

tlenek wggla 0,04

dwutlenek siarki 0,0003

pyi 0,003

2. EE.6
piec do sus:enia
uszczelelt linia
produhcljna TO-LO2

dwutlenek azotu 0.004

tlenek wggla 0,04

dwutlenek siarki 0,0003

pvl 0,003

3. E0'f
piec do suszenia
uszczelek linio
produkcyjna TO-LO3

dwutlenek azotu 0.004

tlenck wQgla 0,04

dllutlenek siarki 0,0003

pvl 0,003

EE.8
piec do sus.enio
uszczelek linia

dwutlenck azotu 0.02

tlenek lvggla 0.22

l0



produkc!'jn0 TO-LO4 drrutlenek siarki 0,02

pvl 0,003

5.

:...

EE-9
piec do suszenia
uszczelek linia
produkcyjna TO-LO5

dwutlenek azotu 0,004

tlenek wggla 0,04

dwutlenek siarki 0,0003

pvt 0,003

1.3. Dopuszczalna emisja gaz6w i pyl6w wprowadzanych do powietrza dla kaidego kotla i dla
ka2dego emitora eksploatowanych na terenie zakladu wynosi:

kociol
Torus 200 kllt

dwutlenek azotu 0,022

tlenek wggla 0,006

dwutlenek siarki 0,001

pyl 0,005

2.
kociol
Torus 220 klY

dwutlenek azotu 0.02 5

tl€nek wggla 0,006

dwutlenek siarki 0,002

pyl 0,006

L
Lliessmann 160 kll

dwutlenek azotu 0.051

tlenek wggla 0,013

dwutlenek siarki 0,003

pvl 0,012

4. EE-{
kociol
ll/iessnann 575 kll/

dwutlenek azotu 0,064

tlenek wggla 0,0 t6

dwutlenek siarki 0,004

pyl 0,01 5

1.4. Dopuszczalna roczna emisja gaz6w i pyt6w dta instalacjiobjetej pozwoleniem wynosi:

Emisja roczna lMg/rokl

.:
3.-
;=5
* 'N

rc Yi!oLc
;o q,

g;iI.,:r .F

E

dwutlenek a.otu 9,817
tlenek wepla 26,228
dwutlenek siarki 0.433

-Dl 3,417
uceton I.l5
q I ko ho I i z opr o pyl oy,',l 0,108
tyhloheksanon I,35

0.r35
bulqnol 0,1 15

l!tlobenren 0.13 5

ll



propylobenzen 0,13 5

w I gl ow o do ry q r o m qty cz n e

dwullenek azotu

0,00135

0,745

N=
qia

*r-
:..1

,:N

'7

tlenek v,eRla 0.2't 6
Jwurlenek siarki 0,1 38
pvl 2.8 50

I LZO w przeliczeniu na wQgiel (C)
(emisja zorganizowana) z emitor6w

technologicznych Wydzialu Poligralii
Arkuszowej i Wydzialu Poligrafii Bocznej

ll5

2. Dopuszczalna do wytworzenia w ci4gu roku ilo6d odpad6rv niebezpiecznych w ziviazku
z eksploatacjq instalacji objgtej pozwoleniem wynosi:

Odpady farb i lakier6w zawieraj4cych rozpuszczalniki organiczne lub
inne substanc i e nieb ezoieczne

100,00

2. Wodne roztwory w].wolwaczy i aktywator6w

3. Wodne rozlwory wvwolvwaczy do plyt offsetowych 5.0
Roztwory utrwalaczy 50

5. Odpadowe oleie silnikowe. przekladniowe I smarowe 5.0
6. Inne oleie i ciecze stosowane iako elektroizolatorv oraz noiniki cieola 0.5

1.
Opakowania zawierajqce pozostaloSci substancji niebezpiecznych lub
nimi zanieczvszazone

80.0

8.
Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania i ubrania
ochronne zanieczyszczone substanciami niebezpiecznymi

80,0

9.
Zuzyle vz4dzertra zawieraj4ce niebezpieczne elementy inne ni2
wvnienione w 16 02 09 dol6 02 12

2,0

2.1. Dopuszczalna do wytworzenia w ci4gu roku ilo5d odpad6w innych ni2 niebezpieczne
w zwi4zku z eksploatacjq instalacji objqtej pozwoleniem wynosi:

I 3. ,, Odpady fhrb drukarskich 1,0

2.
' :08O3'.=*
,.:'o&94:
---:.--.-:=

,,,:12:101

18: Odpadowy toner drukarski 0.2

3. Osady z klejow i szczeliw 8.0

Cz4stki i pyly Zelaza oraz jego stopow 1600.0

5. Czqstki i pyly metali nieZelaznych 3 500,0

o. Zuzyte materialy szlifi erskie 0,1

7. Opakowania z papieru i tektury 95,0

8. Opakowania z tworzyw sztucznych r 5.0

12



9.

l5 02 ci

16 02 14 i

'uT:.';
i?or q! 

I

iz 04 r.i

t7 04 05

:i6ry-
a:--:r:i:":i:=i

Opakowania z drewna r0,0

10. Opakowania z metali 100,0

n Sorbenty, materia.ly filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty,
Scierki) i ubrania ochronne inne niZ wymienione w 15 02 02*

30,0

t2. ZuZyle urz4dzema inne niZ wymienione w l6 02 09 do l6 02 I 3 0,5

13. Magnetyczne i optyczne nodniki informacji 0,005

t4. Zmreszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych material6w
ceramicznych i elementow wypoJa2enia

80,0

15. Kable inne niz wymienione w l? 04 l0 0,1

16, Zlom zelaza i stali 10,0

t'|. Zlom mieszaniny metali 10,0

18. odpady z tloczenia i wygladzania tworzyw sztucznych 8,0

3, Ilo56 pobieranej wody i ilo66 6ciek6w wytwarzanych przez instalacje obj9t4 pozwoleniem'.

3.1, IIoSd pobieranej wody z miejskiej sieci wodoci4gowej w mr na dobg w zwiqzku z
eksploatacj{ instalacji obj gtej pozwoleniem wynosi:

. maksymalnie na godzing Q,,,u, r, 
: I,0 mr/h,

o Srednio na dobg Qs. d = 9,0 mr/d,

3.2 llo56' stan i sldad Sciek6w bytowych w m3 na dobg, wprowadzanych do miejskich urz4dzeir
kanalizacyjnych, wynosi:

Srednia ilo6i
dciek6w w

m"/d Lp Nazwa wskaZnika Jednostka miary mg/l
Sciek6w

Stan i sklad
Sciek6w suro*ych
wprowadzanych do
miejskioh urz4dzeir
kanalizacyjnych
MPWiK Sp. z o.o.

7,40 mr/d

"C s 15
2 Ild!2j,tr pH 6,0 - 9,5
3 BZ't.- mgO2/l 700
4 chzTc, mgoll 1000
5 Zawiesiny og6lne mg/l 500

3.3' Ilo56 w6d opadowych i roztopowych z powierzchni zlewni zakladu w us, wprowadzanych do
miejskich urz4dzefi kanalizacji deszczowej.

e szacunek maksymalnego natgzenia odpfwu w6d opadowych z powierzchni zlewni (obejmujqce.l
dachy budynk6w i powierzchnie szczelne terenu przemyslowego zakladu o l4cznej pow. 2,23 ha)
wynieSi mo2e: Q = 163,2 l/s, w tym

o powierzchnie szczelne terenu przemyslowego zakladu stanowi4 0,6525 ha

3'4. Ilosd' stan i sklad w6d myj4cych w ml na dobg, wytwarzanych okresowo przez trzqdzenie
myj4ce typu NILFISK ALTO NEPTUNE 3 - iciek6w przemyslowych w rozumieniu ustawy prawo
wodne - wprowadzanych do miejskich urz4dzeft kanalizacyjnych "

l3



Srednia ilosi
icick6w obliczona w

m3,id

l0 dni/miesiqc

l.p Nazwa wskaZnika Jednostka miary mgr'l
Sciekow

Stan i sklad
Sciek6w surowych
*prowadzanych do
miejskich urz4dzeri
kanalizacyjnych
MPWiK So. z o,o.

1.60 mr/d

I T "c < 35

2 pH 6,0 - 9,5

3 B7T \ mgO,i I 700
4 chz'f(. mgO21l 1000

5 Zawiesiny ogolne mg/l 500
x odprowadzanje Scickow i pobiemnie wody nie nra bezpodrednicgo zwi4zku ze Smdowiskiem. zateln inlonnacie o ilosci pobieranci worly
oraz w),twarzanych Scickach podano zgodnie z all. 2l I ust. 2 pkt 3b i 3c ustawy Prawo ochrony irodowiska.
ir w dacie udzielerlia pozwolenia zaklad nie w),twarza Sciekdw z rnycia poiemrjkow plodukow gotowych. hrlbnDaci( o mog4cyul
wyslqpii tego rodzaju strurnieniu 6ciek6w umieszczono w pozwoleniu zgodnie z wnioskiem strony, ktord w z.wi4z.ku z wdrozouyrnr w

zakladzie systemami iako(c i ISO 900 | : 2000 062 ISO I 400 I : 2004 planuic zakup i ur.rrchom ien ic myjki do mycia po iernnik6w wykonanyc h

z PCV, stosowanych do czasowego Dragazynowanra w zakladzie produktow gotowych tj zakrywek tlpu pilfer-prool i znkrywek typu tsis-
oil Wprowadzcnic Dycia tych pojemnik6w bfdzie skutkowalo wielok'ltnoscia ich uTywania na liniach produkcyinych i znacz4cym
zmDiciszenienr gcncfowa|ia odpad6w o kodzie I5 0l 02 - opakowania z tworzyw sztucznych. Zgodnie z przcdlozonyrn wnioskicn sklad
w6d rnyiacych bcdzic zblizony do skladu iciekow bytowych poDicwai zarowno sklad subslancji lwozqcych zabrudzcnia pojernnik6w PCV
sluzqcych do g(rradzcnia zakrywek i czynnodci ,nanipulacyinych z nimi zwiazanych w ci4gach komunikacy.inyoh akladu, iak rcwnrc,
sbsowaDe wodne rczlwory Srodk6w rryr4cych nie b9d4 zawict"ly substarcji szczeg(ilnic szkodliwych dla smdowiski wodDego w
rorunrieniu an.45a uslawy Prawo wodne.

4. DopuszczalnJt poziom hahrsu tlo irodowiska no granicJ) obszardxt chronionych -tercndw:

a) zah udotuJt mieszkaniowej jednorodzinnej, zlokalizowanej w kierunku wschodnim (ul.
Rlthnickn) od zaklatlu nie moze przekrocz l ni2ej okreflonJ)ch warloici:

I'.1",'11 ' 55 dB(A)w goctz.6"" 22"" (pora dzienna)

Lt,.,,,r : 15 dBG)w goclz.22"" 6')!) (pora nocno)

IV. ZRODLA POWSTAWANIA I MIEJSCA WPROWADZANIA DO SRODOWISKA
SUBSTANCJI I ENERGII Z INSTALACJI OBJ4TEJ POZWOLENIEM

l. Charakterystyka miejsc wprowadzania gaz6w i pyl6w do powietrza z instalacji objgtej
pozwoleniem:

Wydziaf Poligrafii Arkuszowej - operacje zwiqzane z lakierowaniem i drukowaniem blach
stalowych i alurniniowych przy uiyciu surowc6w zawieraj4cych rozpuszczalniki organiczne
, LLI linia lakiemicza nr I

r LL2linia lakiemicza nr 2
Ka2dy z dwoch dopalaczy wyszczeg6lnionych linii wyposa2ony jest w palnik typu 4ML226 o mocy
1200 kW z przeznaczenier't do spalania gazu ziemnego. Maksymalny pob6r gazu ziemnego na biegu
jalowym i przy rozpalaniu dopalacza wyno-si 120 Nrn'/h. Pob6r ga ) przy maksymalnym obci42eniu
lakierowanyni blachami wynosi 60-65 mr/h. Maksymalna temperatura dopalaczy wynosi 780 "C.

Wydajno6i pieca-suszami linii lakiemiczej nr I wynosi 5000 ark/h, pieca-suszarni linii lakiemiczej nr

2 wynosi 5500 ark/h. Temperatura w piecu maksymalnie wynosi 220'C
, LDl- linia drukarska nr 1 podl4czona do linii lakiemiczej nr 2
I-inia drukarska nr LDl dwukolorowa wyposazona jest w dwa palniki gazowe pobieraj4ce po 25

Nmr/h gazu . Palniki te zapewniaj4 samodzielna praca linii a takze uzupelniaj4 ilo5i ciepla, kt6rej nic
jest w stanie podai wsp6lpracuj4cy dopalacz.
Maksymalna temp. suszenia 220 "C., wydajno6i linii wynosi 5000 ark/h.
, LD2- linia drukarska nr 2 podl4czona do linii lakiemiczej nr 2
Linia drukarska nr 2 jednokolorowa w)?osazona jest w trzy palniki gazowe pobierajqce po 30 Nmr/h
gazu. Palniki te zapewniaj4 salnodzielna pracg linii, a tak2e uzupelniaj4 ilo56 ciepla, ktorej nie jest w
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stanie podai wsp6lpracujqcy dopalacz. Maksymalna temp. Suszenia 220 " C wydajno66 linii wynosi
5500 ark/h.
F LL3 linia lakiemicza nr 3

Dopalacz wlposa2ony zostal w palnik typu KFB o mocy 2400 kW z przeznaczeniem do spalania gazu
ziemnego Maksymalny pob6r gazu ziemnego na biegu jalowym i przy rozpalaniu dopalacza wynosi
160 Nm'ih. Pob6r gazu przy maksymalnym obciqzeniu lakierowanymi blachami wynosi 80 m3/h.
Maksymalna temperatura dopalacza wynosi 780 0C. Wydajno6i pieca-suszarni linii lakiemiczej rn 3
wynosi 5500 ark/h, temperatura w piecu maksymalnie wynosi 220 " C
i t,l-4 linia lakiemicza nr 4
Dopalacz wyposa2ony zostal w palruk typu KIB o mocy 2400kW z przeznaczeniem do spalania gazu
ziemnego. Maksymalny pobor gazu ziemnego na biegu jalowym i przy rozpalaniu dopalacza w;mosi
125 Nm'/h. Pobor gazu przy maksymalnym obciq2eniu lakierowanymi blachami wl,nosi 60-65 mr/h.
Maksymalna temperatura dopalacza wynosi 780 0C. Wydajno3i pieca-suszami linii lakiemiczej nr 3
wynosi 5500 arklh, temperatura w piecu maksymalnie wynosi 220 " C.

Wydzial Poligrafii Bocznej - prowadzone s4 operacje lakierowania i drukowania bocznego
wy4loczek aluminiowych
.-> LL5 Linia Poligrnfii Bocznej (ET-5).

lakierki boczne (9 szt.),
- drukarki boczne offsetowe (14 szt.),
- drukarki boczne - sitodruki (7 szt).
Wszystkie wlw urzqd,zenia podl4czone sq do dopalacza (emitor ET-5) wlposa2onego w palnik rlpu
RTO o mocy 250 kW, z przeznaczeniem do spalania gazu ziemnego. Zu2ycre gazu ziemnego przez
dopalacz wyrosi 25 Nmr,rh. Temperatura pracy dopalacia - 7800C.
Do dopalacza kierowane sq opary z urzqdzeh wyszczeg6lnionych ponizej d:
Linii suchych olrtebw SO-l+ SO-11 bez SO-5,50-6, w itolci 1300 Nmr/h irednb z jednego olfsetu
130 Nnl/h. SO-5, 50-6 w iloSci I 500 Nm3/h
Lakierki boczne LB-1-LB-{, LB-6-LB-10 900Nnl/h irednio z ietlnej LB 90 Nmt/h.
( :!rpni( powietrzu z huli prudukc'yjnej ordz z natl lakierei boiznych, linii sitodruku sD i tinii
oflsetowych SO-ll i SO-l2 w iloici 3600 NmJ/h
WydajnoSd wentylatora podajqcego opary na dopalacz RTO wynosi 17 100 Nmr,&.
Ka2da z tych linii wlposa2ona jest w 3 piece-suszamie zasilane gazem ziemnym. pob6t gazu przez I
palnik wynosi 9 Nm'/h. Pob6r gazu przez I linig wynosi max.27 Nmj/h.w kazdej z linii pierwszy piec
(zaraz po wprowadzeniu zakrywek na laricuch transportowy linii) sluzy do ogrzania i odparowania
olej6w uZyrvanych do tloczenia(parafina) zakrywek.
Linie do zdobienia zakrywek na boku metod4 sitodruku SD-l,SD-2, SD-3, SD-5,SD-6, SD-7,SD-9
posiadaj4 piec elektryczny-suszamig o mocy grzew czeJ 25,5 KW. piece wlw urzqdzeh nie s4 wl4czone
do dopalacza RTo .Ewentualne opary farb sitodrukowych przewaznie z marryc sitodrukowych i
zadrukowanych zakrywek kierowane sq na halg produkcyjnq i poprzez czerpnie powietrza kierowane
na dopalacz.
I-akierki boczne LB-l,LB-2, LB-3,LB-6,L8-7,L8-8,LB-9,LB- l0 posiadaj4 piece elektryczne.
Dopalacz RTo posiada automatyczne sterowanie wykrywajqce usterki, w przypadku awarii dopalacza
opary poprzez ,,bajpas" z pominigciem dopalacza kierowane s4 do atmosfery kominem o wysokosci
12 m.
WydajnoSi maszyn Wydzialu Poligrafii Bocznej wynosi:

Lp. 'lyp maszyny Rodaj nrkladania powloki WldsjnoSa
sztlgotJL

SO-I

Suchy offsct

8 500

so-2. so-3, so-4 !0 000
.l so-5, so-6 lrE00
4 so-7 r0 000

5 so-8 E 500
6 so-g, so-t0 8 r00
1 so-t l, so t2 13 500 , 15 300
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8 so-13 7 500

9 so-t4 9J00

0 sD- r, sD-2

Sitodruk

l0 600

sD-3 l0 250

2 SD-5 9 350

3 SD-6 E 500

sD-7 r2 000

5 SD-9 9 700

LB-I, L8,2, LB-], LB-4

Lakicrki boczne

7 000

1 LB-o 6 500

8 LB-7 7 000

9 LB-8 7 500

20 LB-9 7 000

2l LB.IO 8 200
t bmk ciqgloici w numcracii kolejnych rnaszyn wynika z wyl4czcnia po.iedynczych maszyD z cksploatac]i. Zchowanie istniey4cej
nurnemcii u,zasadn ione jest pEyjQtymi w Zakladzie rozwi4zaniami

Wydzial Obr6bki Plastycznej ,,twist off' (zakrywek stalowych kontaktowych) - podstawowyrni
urzqdzeniami stosowanymi w procesie technologicznym jest:
. 5 linii do produkcli zakryu,ek, v)raz z piecanli do 2elowania uszczelck - suszcnie uszczelek.
produkcja zakrywek powstajqcych na bazie lakierowanych blach stalowych, obejmuje operac_jc

obr6bki plastycznej: wycinanie i tloczenie, zawijanie zaczepow a takze wylewanie uszczelek masq
uszczelkow4 (na bazie polichlorku winylu).Na kaZdej linii technologicznej znajduje sig piec do
Zelowania uszczelek (suszenie uszczelek). Prece przeznaczone s4 do w)'tworzenia wyl4cznie energii
cieplnej wykorzystywanej do suszenia (2elowania) przedmiot6w, w tym konkretnyrn przypadku masy
uszczelkowei zakrvwek kontaktowvch..twist off."

Lp. T)p piear
lydajnotl

s zt/mi n wvsu szo n|c h zo li rvw ek

DBO-250,/5-100-300C 80 250

2 DBO,250/5-100,300G 80 250

3 DBO-250i 5- r00-400c 80 272

4 DBO-250/5-5-200-650G 3x 80 I 100

5 DBO-250/s- r00-300c 80 680

R62nica w wydajnodci poszczeg6lnych maszyn wynika z rodzajt produkowanego asortymentu, tj.
wielkodci zakrywek.

Ponadto z funkcjonowaniern zak+adu zwiqzana jest kotlowrua gazowa. W sklad systernu grzewczego
wchodz4 cztery kotly gazowe C.O. eksploatowane zim4 do ogrzewania pomieszczeti i hal
produkcyjnych:
Torus o mocy 200 kW
'l-orus o mocy 220 kW
Wiessmam o mocy 460 kW
Wiesmann o mocy 575 kW

'fabela poruZej obrazuje charakterystykg Zr6del i emitor6w eksploatowanych na terenie instalacji
objgtej pozwoleniem
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i linii drukarskiej LD nr I i LD 2

3 ET-3 Dopalacz Iinii lakicmiczej LL nr 3 0,5 17,80 5400

4 ET-4 Dopclacz linii lakicmiczej LL nr4 q5 0,5 2t,32 5400

wydzial poligrafi i bocznej

5 ET-5 Dopalacz Wydz. Poligrafii Boczncj t2 0.70 8,02 5400

kotlownia zaklBdowa

II EE- I Kociol Torus 200kW I 0,23 2,10 3000

l2 EE-2 Kocioi Torus 220 kW 8 0,23 ?'I 3000

l3 EE-3 Kociol Wicssrnann 460kW 6.) 0,25 4.08 3000

EE-4 Kociol Wiessmann 575kW 8.5 5,06 3000

wydzial obrdbki plastycznej ,,twist olf'
EE-5 Piet do suszenia uszczelek TO - L0l 0,150 1.'t0 't200

EE-6 Piec do suszenia uszczelek TO - L02 0,150 7,'70 't200

f,E-7 Picc do suszenia uszczelek TO - L03 0,150 1.70 '7200

7 f,E-8
Linia produkcyjna TO - L04

Piec do suszenia uszozclek 650G
0,250 15,05 '1200

8 EE.9 Piec r.lo suszenia uszclelek TO - L05 7,5 0,r50 '7,70 7200

l l. usvtuowanie stanowisk do pomiar6w wielkofci emisji w instalacji objgtj pozwoleniem

Emitory technologiczne wyposazone sq w kr6ice pomiarowe. Lokalizacja i rozmieszczenie punkt6w
pomiarowych na emitorach pomiarowych spelnia warul*i wymagane przez PN-9412-04030-7.

2, Charakterystyka i miejsca powstawania odpad6w w instalacji objgtej pozwoleniem

Odpady niebezltieczne
a) odpady farb i lakier6w zawi€rajqcych rozpuszczrlniki organiczne lub inne substancje

niebezpieczne ( 08 01 11*)
powstaj4 na wydzial€ poligrafii, gl6wnym a6dlem ich powstawania jest mycie urz4dzeh, po
zakoiczonej produkcji danej partii wyrobu, w celu zmiany koloru nadruku. Odpad stanowi mieszanina
t'arb i rozpuszczalnik6w. Ponadto do tej grupy odpad6w wliczane s4 pozostalo5ci po destylacji
mieszaniny farb i rozpuszczalnik5w, w wyniku prowadzonej destylacji odzyskany rozpuszczalnik jest
zawracany do produkcj i.
Miejsce powstawania odpadu: wydzial poligrafii, pomieszczenie destylarki.
b) wodne roztwory wywollvaczy i aktywator6w ( 09 01 0l *)
sq to zuzyte rozlwory wlvolywacza do film6w poligaficznych. W swoim skladzie wylvolywacz
zawiera m.in. hydrochinon. Odpad powstaje podczas obr6bki na:iwietlonych klisz.
M iejsce powstawania: wydzial poligrafi i
c) wodne roztwory wlwo\waczy do ptyt offsetowych ( 09 0l 02*)
odpad stanowiq zuZyte roztwory u2ywane do wywolyvania plyt offsetowych. W swoim skladzie
wywolywacz zawiera wodg i metakrzemian sodu.
Miejsce powstawania: wydzial poligrafii.
d) roztwory utrwalaczy ( 09 0l 04*)
sq to zuzyte roztwory utrwalacza do film6w poligraficznych. Jako utrwalacz najczgsciej stosowany
jest tiosiarczan sodu. Utrwalacz tworzy z Ag/- rozpuszczalne w wodzie zwi4zki kompleksowe.
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Miejsce powstawania: wydzial poligrafi i
e) odpadowe oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe ( f3 02 08*)
powstaj4 gl6wnie w wyniku wyrniany przepracowanego oleju w eksploatowanych maszynach i

urzqdzeniach ( gl.w sprg2arkach, prasach). Wymiany oleju dokonujq pracownicy wydziafu
narzgdziowni. Przepracowane oleje s4 mieszaninq zawieraj1c4 produkty utleniania wgglowodor6w (

m.in. laki, wielopielScieniowe wgglowodory aromatyczne, 2ywice) oraz dodatk6w uszlachetniaj4cych.
Miejsce powstawania odpadu: wydzral narzgdziowni, pomieszczenie sprg2arek.
l) inne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz no6niki ciepla (13 03 10*)
Odpad stanowi zanieczyszczony preparat chlodzqco-smarujqcy stosowny w ukladzie chlodzenia
maszyn (np. tokarki, frezarki, szlifierki). Preparat ten stosowany jest w obiegu zan,knigtym, po
oddzieleniu od wi6r rnetali jest zawracany do obiegu. Mogq jednak powsta6 nicwielkie ilodcr emulsji,
kt6rych nie mo2na zawr6ci6 do obiegu z powodu zanieczyszczenia nie daj4cego sig usun4c.
Miejsce powstawania: wydzial narzgdziowni.
g) opakowania zawieraj4ce pozostaloSci substancji niebezpiecznych Iub nimi zanieczyszczone
fl5 0l l0*)
Odpad stanowi4 opakowania po stosowanych w procesie teclmologicznyrn surowcach i materialach
gl6wnie farbach i lakierach. Sq to glownie opakowania z metali ( beczki poj. 200 l) i niewielkie iloSci
opakowari z tworzyw sztucznycl'r ( beczki poj. 200 I , worki polietylenowe 25 kg). Niekt6re z

opakowan sq objgte kaucj4 i stanowiq opakowania zwrotne ( np.beczki z tworz)\4-a po alkoholu,
beczki metalowe po ac€tonie).
Miejscc powstawania odpadu: wydzia{y produkcyjne.
h) sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania zaniecryszczone substancjami
niebezpiecznymi ( 15 02 02*)
Jest lo glownie zu2),le czySciwo. zanieczyszczone smararni. olejami. farbami. chemikaliami itp..
uzywane do usuwania zanteczyszczeh podczas czyszczenia i mycia urz4dzei na wydziale poligrafii
oraz podczas prac konserwacyjno-remontowych tnaszyn i urz4dzeA. Ponadto w tej grupie odpad6w
znajdq si9 niewielkie iloSci sorbent6w stosowanych do usuwania ewentualnych rozlcw6w lub
wyciek6w stosowanych preparat6w zawierajqcych substancje niebezpieczne.
Miejsce powstawania odpadu: hale produkcyjne, wydzial narzgdziowni.
i) zuiyte urz4dzenia zawieraj4ce niebezpieczne elementy ( 16 02 13*)
Odpad stanowiq zuZ),te lampy fluorescencyjne wykorzystywane do oSwietlania pomieszczen

produkcyjnych, socjalnych i biurowych zakladu oraz zttiryle urzqd,zenia elektroniczne (np. monitory ).
Odpad powstaje przy wymianie zuLy4ych urz4dzeri i lamp na nowe.
Miejsce powstawania odpadu: hale produkcyjne, nagazyny, czgdc administracyjna zaktadu.
Odpndy inne ni| niebezpieczne
a) odpady farb drukarskich ( 08 03 13)
Odpad stanowi4 niepelnowarto(ciowe farby w postaci pozostaloSci farb drukarskich, 1'arb

przeterminowanych lub reklamowanych.
Miejsce powstawanra odpadu: wydzial poligrafi i
6) odpadowy toner drukarski ( 08 03 18)

Jest to barwi4cy proszek uiwany do drukowania w drukarkach laserowych i kserokopiarkach.
Powstaje w trakcie wymiany zuz),tego tonera na nowy.
Miejsce powstawania odpadu: pomieszczenia biurowe zakladu,
c) osady z klej6w i szczeliw ( 08 04 f2)
Odpad stanowi4 pozostalo6ci masy uszczelkowej (chlorek poliwinylu) stosowanej w produkowanych
zakrywkach ( gl6wnie w zakrywkach typu twist-off).
Miejsce powstawania: hale produkcyjne
d) czqstki i pyly 2elaza oraz jego stop6w ( 12 0l 02)
Odpady powstaj4 w postaci wadhwych zakrywek i a2uru, przy wycinaniu zakywek stalowych t)?u
twisrofl, i jako cz4stki, opilki i wi6ry stalowe podczas naprawy zuz)'tych czq5ci maszyn r urz4dzef
oraz przy produkcj i nowych.
Miejsce powstawania: hala produkcj i zakry'lvek, narzgdziownia.
e) cz4stki i pyly metali nie2elaznych ( l2 01 04)
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Powstaj4 w postaci wadliwych zakryrvek, a2uru i pierScionk6w aluminiowych przy produkcji
zakrywek alun,iniowych typu pilfer-proof oraz podczas obr6bki mechanicznej czgaci i detali z metali
kolorowych( rmed2, br4z, mosi4dz).
Miejsce powstawania: hala produkcji zakrywek, narzgdzrownra.
f) zuityte materialy szlifierskie (12 0f 2l)
Sq to odpady w postaci z\Zytych tarcz Sciemych, kt6re s4 wymieniane okesowo w urz4&eniach do
mechanicznej obr6bki detali (proces szlifowania).
Miejsce powstawania odpadu: wydziai narzgdziowni.
g) opakowania z papieru i tektury ( 15 0l 0l)
Odpady opakowari z papieru i tektury to opakowania po zakupionych surowcach, i towarach,
niezbgdnych do prawidlowego funkcjonowania zakladu oraz uszkodzone opakowania kartonowe
powstaj4ce przy pakowaniu gotowych wyrob6w.
Miejsce powstawania odpadu: hale produkcyjne, biurowiec.
h) opakowania z tworz;r'w sztucznych (15 0l 02)
Odpady opakowai z tworzyw sztucznych to gi6wnie opakowania po zakupionych surowcach, i
towarach, niezbgdnych do prawidlowego funkcjonowania zakiadu. Stanowi4 je odpady folii i
pojemniki z tworzt\rla o r62nej pojemnoSci.
Miejsce powstawarua odpadu : hale produkcyjne, biurowrec.
i) opakowania z drewna ( 15 0f 03)
Odpad stanowi4 gl6wnie uszkodzone palety drewniane wyodrgbnione z paIet, na kt6rych dostarczane
s4 do zakladu surowce imaterialy do produkcji oraz inne zakupywane towary.
Miejsce powstawania odpadu: hale produkcyjne, magazyn surowcow.
j) opakowania z metali ( 15 01 04)
Stanowi4 je opakowania po zakupionych towarach, niezbgdnych do prawidlowego funkcjonowania
zakladu, sA to gl6wnie beczki, hoboki i puszki metalowe.
Miejsce powstawania odpadu: hale produkcyjne.
k) sorbenty, materialy Iiltracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty,6cierki) i ubrania
ochronne inne ni2 wymienione w l5 02 02 (f5 02 03)
Jest to gl6wnie zu2yte czy(ciwo, nie zanieczyszczone substancjami niebezpiecznyrni (smarami,
olejarni, farbami, chernikaliami itp.)., uZyrvane do usuwania zanieczyszczeh podczas czyszazenta r
wycierania vzqdzefi na tzw. ,,sucho" przede wszystkim na wydziale produkcji zakrgtek kontaktowych
- stalowych ,,twist off i wydziale produkcji zakrywek aluminiowych ,,pilfer proof'.
Ponadto w tej grupie odpad6w mog4 znajdowa6 si9 ubrania robocze i ochronne nie zatrcazyszczone
substancjami niebezpiecznymi (np. fartuchy zewngtrme). Odpad w tej postaci (ako odzieZ ochronna)
bgdzie powstawal sporadycznie jedynie w czasie niezbgdnej wymrany od zie2y roboczej i ochronnej.
Odpady s4 mieszaninq wl6kien naturalnych i syntetycznych
Miejsce powstawania odpadu: hale produkcyjne.
l) zuZyte urzadzenia inne nii wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 ( 16 02 14)
Odpad stanowi gl6wnie zuzyty sprzgt komputerowy wraz z oprzyrz4d,owantem oraz inne uszkodzone
lub zuZyle lrz4dzenia elektroniczne i elekryczne nie nadaj4ce sig do u2),tkowania.
Miejsce powstawania odpadu: pomieszczenia biurowe.
l) magnetyczne i optyczne no6niki informacji ( f6 80 01)
Stanowi4 je noSniki infonnacji t)?u kasety i plyty CD, powstaj4ce w zwi4zku z eksploatacj4
komputer6w.
Miejsce powstawania odpadu: pomieszczenia biurowe zakladu.
m) zmieszane odpady b€tonu i gruzu ceglanego ( 17 0l 07)
Mogq powstai w wyniku prowadzenia prac remontowych, modernizacyj nych i inwestycyjnych na
terenie zakladu.
Miejsce powstawania odpadu: teren calego zakladu.
n) kable inne ni2 wymienione w 17 04 l0 (17 04 ll'r.
Odpad powsraje w wyniku prowadzeuia prac remontowych instalacji elektrycznych. S4 to giownie
zuz),te kable i Scinki kabli.
Miejsce powstawania odpadu: obiekty zakladu.
o, p) zlom 2elaza i stali (17 04 05) i zlom mieszaniny metali ( 17 04 07)
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Sq to odpady zlomu mog4ce powstai w wyniku prac remontowo- naprawczych, demontazu instalacjt
technologicznych oraz z wymiany uszkodzonych czg6ci maszyn, urzqdzei i oprzyrz4dowania.
Miejscem powstawania odpadulcst teren calego zakladu.
Odpady z toczenia i wygladzania tworzyw sztucznych (12 0l 05)
Odpad powstawal bgdzie w wyniki regeneracji tj. toczenia iwygladzania, wal6w pokry,tych warstwq
gumy, stanowi4cych wlposa2enie linii lakiemiczych na wydziale Poligrafii Arkuszowej. Operacja
wykonywana bgdzie na obrabiarce mechanicznej, wyposa2onel w urz4dzenie zbieraj4ce odpadowe.
gumg (tzw. odk'urzacz) i polega na zdjgciu oke6lonej warstwy materialu uszkodzonego, do uzyskanra
wymaganej jakoSci powierzchni pozostalej na wale.
Miejsce powstawania: pomieszczenie obrabiarki.

V, I'OPUSZCZALNE SPOSOBY GOSPODAROWANIA ODPADAMI WYTWARZANYMI
W INSTALACJI OBJ4TEJ POZWOLENIf,,M

I.p.
kod

odDodu
rodzuj odpadu spo$db postgpowanl z odpadami

odpady niebezpieczne

08 0r I l*

odpad stanowi pozostalosi w postaci ggstej

mieszaniny farb i rozpuszczalnik6w po
procesie odzysku rozpuszczalnika na

destylarce

odpady gromadzone w beczkach metalowych
ustau iortyclt rta paletach. po zgrtrrnadzeniu
odpowicclnie.j ilo5ci przekazywane
specjalistycznej firmie do odzysku lub
unicszkodliwienia

2. 090t 0l* s4 to zuz)de roztwory wywolyr,vacza do
filmow poligraficznych

magazynowanc w micjscu powstawania w
orygrnalnynr pojcmniku. po zgrornadzcnir,r
odpowicdnicj iloSci przekazywane
spccjoli)tlcznLj llrmic do unie"zk,'dli\ ienia

L 09 0l 02*
odpad stanowiq zuzyte roztwory uzywane do
wywotywania ply offsetowych

odpady zlcwane sq do oznakowanego po.jemnika.
po zgrornadzeniu odpowiednicj iloSci
przekazyrvanc specjalistycznci tinnie do
unicszkoclliwicnia

4. 09. 0l .04*
s4 to zuz,'te roztwory utrwalacza do fim6w
poligraficznych

odpady zlcwanc s4 do oryginalncgo pojemnika,
rnrgazynou anc w rnieiscu ich p.'\ slawaria. no
zgrornadzeniu odpowiedniej ilo(ci przekazywanc
specjalistyczncj timic cz9(ciowo do odzysku
srcbra lub unicszkodlirl icnia

5. 13 02 08r pzepracowane oleje z maszyn i urzqdzei

grotnadzonc do metalowych beczek ustawionych
na palctach, po zgromadzeniu odpowiedniej ilo(ci
przckazywanc specjalistyczncj tilrrie do odzysku
regcneracji w ratinerii

6. 13 03 r0*

odpad stanowi zanieczyszczony preparat
chlodzqco-smaruj4cy stosowany w ukladzie
chlodzenia maszyn (np. tokarki, frezarki,
szlifierki)

gromaclzone w oznakowancj rnctalowej beczce.

po zgronladzcniu odpowiedniel iloici
przekazywanc specjalistycznej lirrnie do
unicszkodliwienia

7. t5 0l l0*
zuzy.te opakowania po stosowanych
surowcach i materialach gl6wnie farbach i
lakierach

odpady gromadzone sE na utwardzonym placu, po

zgrornadzcniu odpowicdnicj iloSci przekazywane

spccjalistyczncj firmie do odzysku lub
unicszkodliwienia

l5 02 02*
a)zyie czyiciwo, zanieczyszczone smaraml,
olejami, farbami, chemikaliami

grornaclzorc w rnctalowych bcr'zlach. p

zgromadzcniu odpowiednicj ilo(ci przekazywane

spec jalistycznej firmie do unieszkodliwrcnra

0. 16 02 lJ*
zuZytc lampy fl uoresc€ncyjne. zuz)tc
urzqdzenia elektroniczne

grolnadzonc w kartonach, po zgrolnadzeniu
odpowiedniej iloici pzekazylvane
spccialistycznci tinrie czgdciowo do odzysku lub
unieszkoclliwienia

odpady inne nl2 niebezpieczne

08 03 13 odpady farb drukarskich

odpady grornadzone w metalowych beczkach
ucla$ ir)ny'ih na palelauh. po u grornadzeniu
odpowicdnicj iloSci przekazywanc
rpctjulistycznej lirrnic do unieszkodliwienia
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2. 08 03 18
zuzyty proszek uzywany w drukarkach laserowych
ikserokopiarkach

gromadzony w oryginalnych pojemnikach, po
zgromadzeniu odpowiedniej iloici przekazywanc
specjalistycznej firmie do odzysku

3. 08 04 12 odpad stanowi4 pozostaloSci nrasy uszczclkowej

gromadzonc w boczkach metalowych po zuzytcj
rnasie uszczelkowej, po zgromadzenit.r
odpowiedniej ilo3ci przekazywane
specjalistycznej firmie do odrysku

4. 12 0t 02

odpady w postaoi wadliwych zakrywek i a2uru
przy wycinaniu zakrywck stalowych typu twist olT
ijako cz4stki, opilki i wi6ry podczas naprawy
czg(ci maszyn i u?4dzei

odpady w postaci azuru staiowego sq

szaplowane, wiqzane w paczki i gromadzonc na
paletach, wadliwe zakrgtki stalowe gromadzone
sa w stalowych bcczkach. opilki. czqstki i wiory
gromadzone s4 w kontenemch, po zgrcmadl-eniu
odpowiedniej iloSci przekazywane
spccjalistycznej finnie do odzysku

5. l2 0t 04

odpady w postaci wadliwych iaakrywek,02uru i

pierScionk6w aluminiowych przy produkcji
zakrywek aluminiowych typu pilf'er profforaz
odpady powstajqcc podczas obr6bki mechanjcznej
czgsci i detali z metali kolorowych

odpady w postaci azuru aluminiowego,
pierScionk6w i wadliwych zakrywek prasowanc
s4 w kostki i po olbliowaniu ukladane na paletach
skqd okresowo pvckazywan€ sq do huty, kt6ra
jest produccntem blachy aluminiowej, pozostale
odpady mctali LolorLrwych po rgrornadzcniLr
odpowiedniej ilo(ci przekazywanc
specjalistycznej finnie do odzysku

(r. t2 0t 2l odpady zu2),tych matcrialow szlifi erskich, gl6wnie
zuZyle larcze

gromadzonc w mctalowej bcczcc, po
zgromadzcniu odpowiedniej ilosci przekazywane
specjali6tycznej

'/. t5 0l 0l

odpady opakowad z papieru i rcktury po
zakupionych surowcach i towarach omz
uszkodzone opakowania kartonowe powstale przy
pakowuniu gotowych wyrob6w

zbieranc w spos6b selektywny, po zgromadzcniu
odpowiednicj iloSci przekazywanc
specjalistycznej finric do odzysku

8. 15 0t 02 odpady opakowaniowe z tworzyw sztucznyoh
grcmadzone w wyznaczonym rniejscu, po
zgromadzeniu odpowicdniej iloSci przekazywane
specjalistycznej finnic do odzysku

15 0t 0J uszkodzone palety drewnianc
gromadzoDe w wyznaczonym miejscu, po
zgromadzeniu odpowiedniej iloSci przekazywane
specjalislycznej finnie do odzysku

10. l5 0l 04 opakowania z metali(beczki, hoboki, puszki)
gromadzone w wyznaczonym miejscu, po
zgromadzcniu odpowicdniej ilo$ci przekazywanc
specjalistycznej firmic do odzysku

ll 15 02 03 zuzyle cly\riwo
gromadzone w nretalowych beczkach, po
rgromadzcniu odpowiodniej ilo(ci przekazywane
specjalistyczncj firmic do odzysku

12. 16 02 t4 zuzyty sprzgt komputerowy

gromadzony w wyznaczonym rniejscu, po
zgromadzen i u odpowiedn iej i loSci przekazywane
spccjalistycznej firmic czg(ciowo do odzysku lub
unieszkodliwienia

13. l6 80 0t zuzyte kasety i plyty CD

gromaozonc w \Nyznaczonyn mlejscu, po
zgromadzeniu odpowicdniej ilosci przekazywane
specjalistycznej firmic czgSciowo do odzysku Iub
unieszkodliwienia

14. t1 0t 07 gruz budowiany
Sromadzonc w wyznaczonym rniejscu,
pfzeznaczone do wykorzystywania w sposob
okreSlony w z przepisach prawa

15. t1 04 tl zu2yte kable, scinki kabli
gromadzone w pojemnikach, po zgromadzeniu
odpowiednicj i loici przekazy w ane
specjalistyczDcj finnic do odzysku

16. l7 04 05 zlom zclaza istali
odpady gromadzonc w kontcnemch, po
zgromadzgniu odpowiedniej ilosci przekazywane
specjalistyoznej fi rmie do wykorzystania

l7 t7 04 07 zlom rnieszaniny metali
odpady gromadzomc w kontenench, po
zgromadzcniu odpowicdniej iloSci pftekazywane
specjalistycznej fi rmic do wykorzystania
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18. 12 01 05
odpad powstaic w czasie toczenia i wygiadzania
walow pokrytych warstw4 gurny

odpad gromadzony w workach fbliowych,
zamykanych w beczce metalowcj, odpady
gromadzone w kontenerach. po zgromadzcniu
odpowicdnicj ilo(ci przekazywanc
specjalistyczncj firmie do odzysku

VI. DOPI]SZCZALNA METODA ODZYSKA ODPADOW WYTWORZONYCH NA LINIACH
TEC H NO LOG ICZ N YC H I NSTA LACJ I O B J 4 TE J POZ WO L E N I E M

Odpady klasyfikowane jako odpady farb i lakier6w zawieraj4cych rozpuszczalniki organiczne lub inne
substancje niebezpieczne - kod 08 01 ll* - s4 poddawane destylacji w celu odzyskania
rozpuszczalnik6w. W skali 2005r powstalo w zakladzie 53 Mg zanicczyszczonych rozpuszczalnik6w.
Aby poprawi6 gospodarowanic rozpuszczalnikami i ogranicza6 ich zu2ycie zaklad wykorzystuje
urz4dzenie do destylacli zanieczyszczonych rozpuszczalnik6w - destylarka DW 100 Metoda odzysku
R2 (regeneracja lub odzyskiwanie rozpuszczalnik6w).
Proces destylacji w tym konkretnyrn przypadku, zanieczyszczonych rozpuszczalnik6w prowadzony
jest w pomieszczeniu destylarki.
Dzigki wdro2eniu procesu odzysku rozpuszczalnika oddestylowany rozpuszczalnik, jest ponownie
$,ykorzystywany w instalacji. WydajnoSd tej destylarki wynosi 30 60 l/minutg. W 2005 r odzyskano
z destylarki l3 Mg czystego rozpuszczalnika, kt6ry zostal zawr6cony ponownie do produkcji (nrycie
maszyn, urzqdzeh, linii lakiemiczych i drukarskich).
Gi6wnym urz4dzeniem w oparciu o dzialanie, kt6rego prowadzony jest odzysk rozpuszczalnikow jest
pompa pr62niowa. Urz4dzeniami wchodz4cymi w sklad instalacji s4:

- zbiomik z substancjq do destylacji (zanieczyszczone rozpuszczalniki),
- destylarka DW 100 ogrzewana za pomocq energii elektrycznej.
- chlodnica (z zamknigtym ukladem obiegu wody chlodzqcej),
- zbiomik destylarki
- zbiomik z rozpuszczalnikiem oddestylowanym
W wyniku prowadzonego odzysku - destylacji powstaje odpad zaklasyfikowany w katalogu
odpad6w ( Dz. U. Nr 112,po2.1206 z200lr.) do grupy 8 (odpady z produkcji, przygotowania, obrotu i
stosowania powlok ochronnych ) i jest to odpad niebezpieczny o kodzie 08 01 11* - odpady farh i
lukier6w zuwierajqcych rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje nicbezpieczne.
Pozostalo6i po destylacji jest gromadzona w zamykanych, metalowych beczkach i przekazl.rvana do
unieszkodliwienia. Okresowo, po zgromadzeniu odpowiedniej ilo5ci odpady sq odbierane transportem
odbiorcy, kt6ry posiada decyzjg zezwalaj4c4 na odbi6r i transport przedmiotowych odpad6w.

WI. DOPUSZCZALNE MIEJSCA MAGAZYNOWANTA ODPADOW POWSTALYCH W
ZWI{ZKA Z EKSPLOATACJA INSTALACJI OBJ4TEJ POZWOLENIEM

ODPADY NIEBEZPIECZNE

Odpady farb i lakier6w zawierajqcych
rozpuszczalniki organiczne lub inne subslqncie
niebezDieczne

beczki metalowe
pomieszczenie destylarki

2. Wodne roztwory Wwolywaczy i akq,walor6w
pojemnik z tworzywa
pornieszczenie przygotowalni wydzialu
poligrafii

l. Wodne roztwory v,ywo$waczy do plyt
offiet6rych

4. Roln-ory ulrwalqc4;

5.
Odpadowe oleje silnikov,e, przekladniowe i
snqrowe

beczki metalowe
przy pomieszczeniu destylarki

6. Inne oleie i ciecze stosot 'qne iako eleklroizolalort) beczki metalowe
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l5 02 02*

ora: noiniki cieplq w narzedzio\l.ni

7.
Op okowania zaw ier aj qce pozost ql oSc i su bst ancj i
nie b ezp i ecznych lub nim i zanieczys zczone

zorganizowane miejsce tymczasowego
gromadzenia odpad6w

8.
Sorbenty, materialy fihrucy jne, lkoniny do
\eyc i e ran i q i ubr ani o ochronne zan i eczyszc:on e

tubs I anc j am i n iebezpie cznymi

9.

Zu:yte u r:q d: en i a : dw i L' raj qc e n i t hr: p i L' c: n e

elementy inne ni, wymienione w l6 02 09 do 16
02 t2

kartony,
w pomreszczenru magazynowym
informatyk6w, oraz magazynu
techniczneso

ODPADY INNE NIZ NIEBEZPIECZNE

10.

:'.l-i]1., I L-

*&,0r:,,'

Af,$,:r*,,,1,
-::::::TTT:

r@:,.',1::.

-----_ ]
t2 0t 2r

O J pa dy lar b dru ku rs k i c h
beczki metalowe
przy pomieszczeniu destylarki

ll Odpttdowy t oncr drukarski
kartony,
maqaz\.n techniczny

12. Osady z klejiw i szczeliw
zorganizowane miejsce t),mczasowego
gromadzenia odpad6w

13. C:qstki i D'fu :ela:q ora:.iego stopiw
miejsce gromadzenia zlomu stalowego,
kontenery, plzy hali magazynu
surowcow.

14. Czqstki i pyly metali nie:elaznych
miejsce gromadzenia zlomu
aluminiowego,
magaz:vrJ. techniczny

15. Zu:1,t c m a te r t u ly s: I rf e rs k i c
beczki metalowe
w narzedziowni

16. Opahowanu : popieru itektury

wyznaczone mleJSce tymczasowego
gromadzenia odpad6w

t1. Opakowania z twor4,vt, sztucznych
18. Opakowanict : dreu na
19. Opakowania : netali

20,
Sorbenty, materiab filtracyjne, tkaniny do
wycieraniu hp. s:nuty, icierAil iuhrunia
ochronne inne nii wymienione w l5 02 02

21. *74: ;;.,;+*
0:0L,,,

ff,:olO'l:' ]

${8,'y':'r,;11

r!
!a
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Zuzyte urzadzenia inne nii wymienione w
160209do 1602 13

22. Mugnetyczne i optyczne noiniki inft'rmucli
kanony.
w pomreszczenlu magazynowym
informatyk6w

23.
Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego,
odp adowl,c h m at eri al 6w cero n i cznyc h i
e I e m e n t 6v; r,t)y p os ai e n i a

pojernnik w pomieszczcniu warsztatu
elektrykow

Kable inne ni, wymienione v) I7 04 l0 wyznaczo\y, utwardzony plac na
terenie zakladu

25
l7;0,r05 , ,

li{d,{17 ,,,,'qw
Zlom :elaza i st.tli
Zlom m ieszctniny metali

kontenery,
przy hali magazynu surowc6w

26
Odpady z toczenia i wygladzania tworzyw
s.tucanych

zorganizowane miejsce tymczasowego
gromadzenia odpad6w

VIII. ZAKRf,S I SPOSoB MONITOROWANIA INSTLACJI ORAZ KONTROLA
EKSPLOATACJI INSTALACJI OBJ4TEJ POZWOLENIEM

I. Monitoring emisji do powietrza

Zobowi4zuje sig prowadzqcego instalacjg do:

o prowadzenia pomiar6w emisji gaz6w i pyl6w z emitor6w technologicznych oznaczonych w
niniejszym pozwoleniu jako: ET-l,F.T-2, ET-3, ET-4, E'l'-5 z czfstotliwosciq I x rok.
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Pomiary wykonyrvane winny byi zgodnie z obowiqzuj4cymi metodykami zar6wno w zakesie
oke5lenia natg2enia przeptlrru gaz6w i pyl6w jak i w zakesie norrn oznaczania zanieczyszczeh.

o prowadzenia prawidlowej ewidencji niezbgdnej do sporzqdzania rocznego bilansu rnasy LZO

2. Ewidencja i monitoring odpad6w

. Ewidencja jako6ciowa i iloSciowa odpad6w prowadzona bgdzie w oparciu o w),tycznc zawarte w
obowi4zuj4cych w tym zakesic przepisach prawa. Ewidencja winna obejmowai sposoby
gospodarowania odpadami a tak2e dane o ich pochodzeniu i miejscu przeznaczenia.

3. Monitoring poboru wody

o pomiar ilodci zu2ywanej wody 1 ewidencjonowanie odczy4u wodomierza z czqstotliwo6ciq jeden
raz na miesi4c

4. Monitoring Sciek6w

o Prowadzenia pomiaru i ewidencjonowania ilo5ci (ciek6w, wytworzonych przez instalacjg objgtq
pozwoleniem. Dopuszczalne jest okre6lanie iloiici w1'tworzonych dciek6w na podstawie ilo6ci
pobieranej wody na cele produkcyjne zakladu z czgstotliwo6ci4 jeden raz na miesi4c,

. Eksploatui4c wlasn4 siei i urzqdzerna podczyszczaiqce (osadniki) prowadz4cy instalacjg jest

obowi4zany postgpowad w spos6b zapewniaj4cy ochrong Srodowiska, w tym przeprowadzania co
najmniej dwa rary do roku przegl4d6w eksploatacji wlasnej zakladowej sieci kanalizacyjnej; a

czynnodci z n:i4 zwi4zane nale2y ewidencjonowai w zeszycie eksploatacji, udostgpnianym na

ka2de 24danie uprawnionym slu2bq inspekcyjnym.

5. Monitoring halasu

Okesowe pomiary halasu w Srodowisku prowadzone bgd4 zgodnie z czgstotliwo$ciq okedlonq w
obwi4zuj4cych w tyrn zakresie przepisach prawa tj., raz na dwa lata w punktach kontrolnych:

a. w kierunk-u wschodnim od zakiadu - linia luznej zabudowy jednorodzirurej przy ul.
Rybnickiej,

6. Tryb przekazyrvania wynik6w

Wyniki pomiar6w emisji do Srodowiska naleZy przedkiadai do tut. organu w tenninie 30 dni od dnia
zakoriczenia pomiaru. Roczny bilans masy LZO naIe2y przedlo2yc w tenninie 30 dni od daty jego

sporz4dzenia.

IX, Zobowiqzuje sig Prowadz4cego instalacje do:

przestrzegania wtaSciwych parametr6w proces6w technologicznycli zgodnie z instrukcjamr

technologicznymi;
prowadzenia okrcsowej konlroli poziomu enisji zanieczyszczen do powietrza i sprawnoSci

urz4dzeh redukuj4cych emisj g;

Podejmowania odpowiednich przedsigwzrgd w sytuacjach mog4cej zaistniei awarii w zaUadzie
mogqcej skutkowat zrzntern ponadnonnaty',vnych niebezpiecznych substancjr do wlasnych

trz4dzel kanalizacyjnych oraz niezwlocznego powiadamiania o zaistnialej sytuacji awaryjnej

Kierownika Grupowej Oczyszczalni Sciek6w we Wloclawku a w przypadku w6d opadowych -
Urz4d Miasta Wloclawek, wlaSciciela kanalizacji deszczowej.
Udostgpniania na kazde z4danic odbiorcy 6ciek6w tj. Miejskiemu Przedsigbiorstwu Wodoci4g6w i
Kanalizacji Sp. z o.o. we Wloclawku, niezbgdnych danych o rodzaju i wielko6ci produkcji,

stosowanych procesach technologicmych oraz o gospodarce Sciekowej w zakladzie, w celu

zapewnienia wla6ciwej eksploatacji jego wlasnych urz4dzeA kanalizacyjnych i Grupowej

Oczyszczalni Sciek6w.

l.

4.
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5. w)nworzone w trakcie eksploatacji instalacji odpady niebezpieczne nale2y bezwzglgdnie
przekazyrtai, podmiotom do tego uprawnionym, posiadai4cym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarki odpadami,

6. selektywnego zbrerania odpad6w w)4worzonych w czasie funkcjonowania instalacji,
7. zlecaj4e uslugg transportu nale2y wskazai prowadz4cemu dzialalno66 w zakesie transportu

odpad6w miejsce odbioru odpad6w oraz posiadacza odpad6w, do kt6rego naleZy dostarczy6 te
odpady,

8. przestrzegania ,,zasady bliskoSci" oke6lonej w ustawie o odpadach w odniesieniu do odpadow
wlasnych tj., wytworzonych w czasie eksploatacji instalacji,

9. transport odpad6w niebezpiecznych wytworzonych w instalacji objgtej pozwoleniem do miejsca
unieszkodliwienia winien odbyrva6 sig z zachowaniem przepis6w obowi4zuj4cych przy
transporcie odpad6w niebezpiecznych

10, gromadzenia i przetrzymywania odpad6w na terenie, do kt6rego posiadacz odpad6w posiada tyul
prawny,

ll. magazynowanra odpad6w (gromadzone t przetrzymywane) w spos6b selektyr,vny, w
oznakowanych pojemnikach, w kt6rych gromadzone bgdq poszczeg6lne rodzaje odpad6w w
spos6b umozliwiaj4cy identyfikacjg zawarto6ci pojemnika,

12. okes magazynowania odpad6w, liczony lqcznie dla wszystkich kolejnych posiadaczy tych
odpadow nie bgdzie przekaczac:

' dla odpad6w przeznaczonych do odzysku lub unieszkodliwiania z wyj4tkiem skladowania
okresu 3 lata

. dla odpad6w przeznaczonych do skiadowania - okesu I roku
uwaSai okrcsy magazynowania odpad6w, liczone sq l4oznie clla wszystkich kolejnych posiadaczy tych odpad6w

X. SPOSOBY EFEKTYWNEGO WYKORZYSTANIA ENERGII

l. Sposoby efektyrvnego wykorzystania energii osi4gane bgd4 przez stosowanie rozwi4zah
zapewniaj4cych:

o wlasciwe zarz4dzanie czynnikami energetycznymi obejmuj4ce kontrolg ilosci i jakodci
wykorzystyrvanej enelgii,

. stosowanie procedur operacyjnych i utrzymania ruchu instalacji maj4cych na celu poprawg
efektyrvnosci energetycznej oraz zapewniai4cych jej zu2ycie na poziomie niezbgdnym dla
realizacji dzialalnoSci produkcyjnej,

o minimalizacjg strat energetyczny ch poprzez:
. wlaSciwe zarz7dzame t planowanic pracy urz4dzeri technologicznych na liniach

lakiemiczych i drukarskich w celu minimalizacji czasu przesroj6w instalacji,
. identyfikacjg i eliminowanie nieprawidlowo6ci w dzialaniu \rz4dzeh - dopalaczy

powodujqcych odzysk energii cieplnej

xr. sPosoBy osr4cANrA WYSOKTEGO POZTOMU OCHRONY SnOOOWISXA .IAXO
CAI-OSCI

Osi4ganie wysokiego poziomu ochrony Srodowiska nastgpowac hgdzie przez:
l. Stosowanie roztt i4zaft organizacyj nych zapewniajqcych :
I wla6ciwq kontrolg iloSci i jako6ci substancji i energii niezbgdnych dla realizacji dzialalnoSci

produkcyjnej,
r wlasciw4 kontrolg i oceng przebiegu proces6w produkcyjnych oraz stanu technicznego instalacji

w celu zapewnienia optymalnego wykorzystania substancji i energii
I systenatyczn? kontrolg wielkoSci oddzialywania instalacji na (rodowisko jako caloSci oraz

uwzglgdnianie jej wynik6w w sposobie eksploatacji instalacji,
I systematycznq oceng stosowanych rozwt?za( technicznych w aspekcie ich standardu

ekologicznego i technicznego z uwzglgdnieniem rozwiqzai odpowiadaj4cych wymogerrl
naj lepszej dostEpnej technik.

a
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2. Stosowanie rorw i4zai tech nicznych polegaj 4cych na wykorzyst).rvaniu :

) rozwiqzah technologicznych o wysokim stopniu wydajno6ci i selektprvnoSci proces6w
zapewniajqcych maksynalnie efektnvne zu2ycie substancji i energii

r substancji o mo2liwe niskirn potencjale zagro2enta oraz u2ywanie substancji niebezpiecznych
wylqcznie w spos6b i w zakresie wynikajqcym z wymogow technologii i sukcesyrvnq elimrnacje
substancji stwarzaj4cych szczegolne zagro2enie dla 6rodowiska w rozumieniu ustawy Prawo
ochrony irodowiska,

I el'ektywnych metod eliminowania i ograniczania zanieczyszcze| emitowanych do wszystkich
element6u, Srodowiska ze szczeg6lna preferencj4 rozwi4zah pozwalaj4cych na odzyskiwanie
substancji i energii,

a systemu kontroli procesu i instalacji oraz uz4dze1 monitoringu zanteczyszczeh dla zapewmema
stabilnej eksploatacji, wysokiej wydajno6ci i sprawnorici w ka2dych warunkach przebiegu
procesu.

XII. POST4POWANIE W CZASIE AWARII

l. Ze wzglgdu na ilo6ci substancji niebezpiecznych magazynowanych na terenic zakladu - ,,DGS"
SA we Wloclawku nie kwalifikuje sig do zakladu duZego ryzyka, ani te2 zwigkszonego ryzyka.
Aby zapobiec wystgpowaniu zagro2eniom i awariom, nale2y stosowai przepisy bezpieczeristwa r

higieny pracy, przepisy przeciwpozarowe oraz instrukcje eksploatacyjne dla urz4dzeri
wykorzystyr;vanych w procesach teclurologicznych zakladu.
W firmie ,,DGS" SA maj4 zastosowanie instrukcje postgpowania zwi4zane ze zdarzen:,ami
powstaj4cymi w wyniku powa2nej awarii:'r Instrukcja dotyczqca zapobieganio uv,ariom i postgpov'aniu nd vypatlek ich rvr)slqpienia

r instrukcja prau'idkmej eksploatacj i urzqdzei znajdujqcych .sig na liniach technologicznych
'> Instrukcja postgpowania w przypadku wystqpienia po2aru,
; W przypadku wyst4pienia syuacji awaryjnej nale2y niezwlocznie powiadomic Wydzial

Zarzqdzania Kryzysowego Prezydenta Miasta Wloclawka oraz postgpowai zgodnie z procedurami

opracowanymi na wypadek zaistnienia takiej okolicznoSci.

XIII. POSTqPOWANIE W PRZYPADKU ZAKONCZENTA EKSPLOATACJI
INSTALACJI

l. W przypadku zakoriczenia eksploatacji instalacji objgtej pozwoleniem wszystkie obiekty i
urz1dzenia winny by6 zlikwidowane zgodnie z wymaganiami obowi4zujqcego prawa, w

szczeg6lnoSci wynikaj4cyrni z przepis6w ustawy z dnia 7 lipca 1994r. Prawo budowlane (Dz.U.
2006 r. Nr 156, poz. 118 ze zmianami) oraz z przepis6w ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r' Prawo

ochrony Srodowiska (Dz.U. z 2006 r. Nr 129, poz. 902) i ustawy z drria 27 kwietnia 2001 r. o
odpadach (Dz.U. Nr 62, poz.628 ze zm.)

2. Zakohczenie eksploatacji instalacji nie powinno stanowii zagroLenia dla Srodowiska. Zakes prac

likwidacyj nych polegai powinien na:

} opracowaniu szczeg6lowego planu likwidacji zakladu,
) demonta2u urzqdzen i wyposa2enia,
) rozebraniu konstrukcj i metalowych iwyburzeniu zabudowy,
) zagospodarowaniu powstalych odpad6w lub wy'lviezieniu ich na skladowisko,
) wykonaniu badai gruntu oraz ewentualnym oczyszczeniu gruntu do poziomu pozwalaj4cego

na dalsze jego wykorzystanie,
,)> w przypadku wystqpienia koniecznoSci rekultl'wacji terenu , nalezy opracowa6 projekt prac

reku lt yrv acyj nych.
} Likwidacjg nale2y prowadzic w spos6b bezpieczny dla drodowiska ze szczegilnym

uwzglgdnicniem najbardziej narazonych element6w q. powierzchnia zieml, grunt i wody
podziemne.

3, Wszystkre chemiczne substancje nale2y usun46 z instalacji przed ich demontazem, a instalacJe

poddai dezaktywacji i neutralizacji stosownymi preparatami.
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4, Projekt likwidacji winien by6 poprzedzony wykonaniem ekspertyzy zawierajqcej analizg wp\rvu
Iikwidowanych obiekt6w i urzqdzeh na Srodowisko, kt6ra okre6lai bgdzie zakres niezbgdnych
przedsigwzigd z\ i4zanych z ewentualnymi potrzebami remediacji teren6w oraz wskazy'r,vac bgdzie
sposoby dalszego uz)'tkowania terenu wraz ze sposobem zagospodarowania terenu wynikajqcym z
przepis6w w zakesie gospodarki odpadami.

XIV. Tf,RMIN WAZNOSCT

Ustala sig termin pozwolenia zintegrowanego na czas oznaczony tj., do dnia 3I stycznia 2017r.

Uzasadnienie

Zarz4d .,DGS" SA we Wloclawku przedlo2yl wniosek w dniu l3 pa2dziemika 2006 r. do Prezydenta
Miasta Woclawek wykonujqcego jednoczeSnie kompetencje starosty, o udzielenie pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji okreSlonej w pkt 6.9 zalqcznlka do rozporz4dzenia Ministra
Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r. w sprawie rodzaj6w instalacji mog4cych powodowai znaczne
zanreczyszczenie poszczeg6lnych element6w przyrodniczych albo Srodowiska jako caloSci (Dz.U. Nr
122, poz. 1055), jako instalacja do ,,powierzchniowej obr6bki substancji, przedmiot6w lub produkt6w
z wykorzystaniem rozpuszczalnik6w organicznych, o zu2yctu rozpuszczalnika ponad 150 kg na
godzing lub ponad 200 ton rocznie", eksploatowanej na terenie zakladu zlokalizowanego przy Al.
Kazimierza Wielkiego 6 we Woclawku. W dniu 23 listopada Prezydent Miasta Wloclawek na
podstawie art. 32 ust. I pk I w zwiqzku z art. 218 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.(Dz.tJ.22006 r.
Nr 129, poz. 902) podal do publicznej wiadomodci informacjg o zamieszczeniu w publicznie
dostgpnym wykazie danych o wniosku - wniosku przedlo2onego przez,,DGS' SA we Wloctawku o
udzielenie przedmiotowego pozwolenia oraz poinformowal o moZliwo5oi skladania uwag i wniosk6w
w terminie do 15 grudnia 2006 r. W trakcie sprawdzania formalnej poprawnoSci wniosku Prezydent
Miasta Wloclawek mylnie przyj4l ilo56 zu2ycia rozpuszczalnik6w organicznych w instalacji dla kt6rej
wszczgte zostalo i prowadzone bylo postgpowanie administracyjne. Po dokonaniu wizji lokalnej i
ponownego wyliczenia iloSci zu2yych rozpuszczalnik6w organicznych, przyjmuj4c tym razem og6ln4
iloSi jako sumg rozpuszczalnik6w wolnych (80,4 ton/rok) i zawartych w substancjach stosowanych w
procesie obr6bki (491,3 ton/rok), okazalo sig, 2e w przedmiotowej instalacji zuLycie rozpuszczalnika
w ciqgu roku wynosi 584,7 ton. W zaistnialej s)4uacji niaj4c na uwadze $ 2 ust. I pkt 16
rozporz4dzenta Rady Ministr6w z dnia 9 listopada 2004 r. w sprawie okreSlenia szczeg6lowych
uwarunkowari zwi4zanych z kwalifikowaniem przedsigwzigcia do sporz4dzenia raportu o
oddzialywaniu na rlrodowisko (Dz.U. Nr 257, poz. 25J3 ze zmianami), art. 378 ust. 2 pkt I lit.a
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony Srodowiska - Prezydent Miasta Wloclawek uznal,
Ze nie jcst wla6ciwym w sprawie i zgodnte zar|.65 Kodeksu postgpowania administracyjnego przeslal
przedmiotowy wniosek do wojewody kujawsko-pomorskiego jako organu wlaSciwego w sprawie.
Wojewoda Kujawsko-Pomorski przejmuj4c sprawg w trakcie prowadzonego ju2 postgpow ania przez
Prezydenta Miasta Wloclawek, bior4c pod uwagg interes spoleczny i sluszny interes Strony oraz
pokrywajqcq sig wlaSciwoS6 miejscowq organ6w uznal, 2e nie istnieje potrzeba powt6mego
powtarzania zrealizowanej w znacznej czgSci procedury postgpowania administracyjnego o wydanie
przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego. Zatern postgpowanie administracyjne organu wojewody
(w zaistnialej niekonwencjonalnej syuacji) nalelalo uzrrae w czQSci jako kontynuacjg juZ rozpoczgrej
procedury, zwlaszcza w zakesie okre5lonl.rn przepisami art. 2l 8 ustawy Prawo ochrony 6rodowiska.
W rozumieniu ustawy z dnia 27 lipca 2001 r. o wprowadzeniu ustawy - Prawo ochrony Srodowiska,
ustawy o odpadach oraz o zmianie niekt6rych ustaw (Dz.U. Nr 100, poz. 1085, ze zm.), instalacja do
powierzchniowej obr6bki blach stalowych i alurniniowych z wykorzystaniem rozpuszczalnik6w
organicznych w ilodci 584,7 Mg rocznie eksploatowanej przez firmg,,DGS" SA we Woclawku Al.
Kazinierza Wielkiego 6, objgta pozwoleniem nale2y do instalacji istniejqcych.
Zaklad firmy,,DGS" SA we Wociawku objgty pozwoleniem zatrudnia 503 pracownik6w i prowadzi
dzialalno5i zwi4zan4 z produkcjq opakowari z metali; blach aluminiowych i blach stalowych jako
n j2ej wymienione rodzaje produkcji:
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> produkcja zakrywek aluminiowych min. typu ,.Pilfer-proof' (gl6wnie dla przemyslu
monopolowego, farmaceutycznego i spo2ywczego),

= produkcja zakrywek stalowych, kontakowych tlpu ,,twisroff',
ponadto zaklad Swiadczy uslugi poligraficzne - zwiqzarle z lakierowaniem i drukowaniem blach
stalowych i aluminiowych.
Surowce stosowane w produkcji to: blacha aluminiowa, blacha stalowa, emalie i lakiery, pasty
drukarskie, rozpuszczalniki, rozciericzalniki, masa uszczelkowa
Do produkcji gotowych wyrob6w slu24 nastgpujqce linie teclmologiczne:
- linie drukarskie i lakiemicze do lakierowania i drukowania blach stalowych i aluminiowych
(Wydzial Poligrafi i Arkuszowej)
- linie drukarskie i lakiemicze (Wydzial Poligrafii Bocznej)
- linie do produkcji zakgtek aluminiowych,
- linie do produkcji zakrywek stalowych, kontaktowych typu .,twist-off'
Zaklad zlokalizowany jest w peryferyjnej czglici miasta Wloclawek, w dzielnicy ..Wsch6d
Przemyslowy'' przy ulicy AI. Kazimierza Wielkiego 6. W otoczeniu zakladu przewaZa zabudowa
zwi4zana z dzialalnodci4 gospodarcz4 o funkcji produkcyjno-skladowej.
W trakcie prowadzonego postqpowania dokonano szczeg6lowej analizy wniosk-u pod wzglgden.r
warunk6w funkcjonowania instalacji, warunk6w wprowadzania substancji i energii do irodowiska,
a tak2e por6wnano spelnianie .ymog6* stosowanii na.jlepszej dostgpnej techniki w zakesie metod,
technologii i innych technik zapobiegania, ograniczania lub minimalizacji oddzialyrivania instalacji na
Srodowisko z wymogami najlepszcj dostgpnej techniki BAT.
Rozpatruj4c warunki wprowadzania gaz6w i pyl6w do powietrza z rnstalacji objgtej pozwoleniem
uznae nde|y, ze emitowane wielkoici zanieczyszczei z instalacji nie powoduj4 przekroczenia
poziom6w odniesienia.
Emis.la z instalacji do powierzchniowej obr6bki blach stalowych ialuminiowych z wykorzystaniem
rozpuszczalnik6w organicznych w ilo6ci 584,7 Mg rocznie eksploatowanej na terenie finny,,DGS"
SA we Wloclawku Al. Kazimierza Wielkiego 6 okre6lona zostala:
z w [kg/h] dla 2r6de{ powstawania emisji imiejsc wprowadzania ernisji (emitor6w), na pozromre

wielko6ci emisji przyjgtych do obliczei rozprzestrzeniania sig substancji w powietrzu do dnia 3l
oaLdziemika 2007 r..

> w [mg(C)/m,'1 dla 2r6de.l powstawania emisji i rniejsc wprowadzania emisji (emitor6w) z
proces6w, w l.16rych uzywane s4 rozpuszczalniki organicznc, na poziomie wielkodci standard6w
emisyjnych od dnia 01 listopada 2007 r.

> w fMghok]jako roczna ilo6i dla instalacji.
Standardy emisyjne lotnych zwiqzk6u' organicznych dla ..instalacji istniej4cych", oddanych do
u2ykowania przed dniem 29.03.2000 r. obowiqzujq od dnia 01.1 I .2007 r. A
Dla proces6w technologicznych w zaHadzre, w kt6rych s4 stosowane rozpuszczalniki organiczne,
prowadzonych w istniej4cej instalacji, standardy emisyjne LZO (lotne zwt4zki organiczne) b9d4
obowi4zy'r,va6 od dnia 0l ,I L2007 r.
Procesy, prowadzone w instalacji, s4 procesami, w kt6rych zuzywane sq rozpuszczalniki organiczne.
Podlegajq one standardom emisyjnym zawartym w rozdziale 6 pt. ,.Instalacje, w kl6rych uzywane s4

rozpuszczalniki organiczne" rozporz4dzenia Ministra Srodowiska z d,nia 20 gnrdnia 2005 r. w sprawie
standardow emisyjnych z instalacji (Dz. U. Nr 260, poz.2181).
Procesy technologiczne w zakladziq do kt6rych s4 stosowane przepisy dotycz4ce instalacji, w kt6rych
u2ywane sq rozpuszczalniki organiczne, zgodnie z wykazem proces6w okreSlonyn w zalqczniku nr 7

do ww. rozporz4dzenia, sq procesami zaliczanymi do kategorii:
- pov,lekanie - proces, v, ktdrynt nustgpuje jednorazo,'ve lub u,ielokrtstne naloienie ciqglej warsnry
pot l o ki n a pou, ierzc hn i e me I a I ov, e.

Wielko6i zuZycia LZO w instalacji wynosi 584,7 Mg/rok.
Emisje LZO klasyfikowanych w przepisach wydanych na podstawie art.4 ust.2 i 3 ustawy z dnia Il
stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz. U. Nr 11/2001 r., poz. 84, z p62n.

zm.), jako substancje:
,,. rakotw6rcze kategorii I lub 2 z przypisanym zwrotem R45 lub R49,
> mutagenne kategorii 1 lub 2 z przlpisanyrn zwrotem R46,
r dziatajqce szkodliwie na rozrodczoSi, kategorii I Iub 2 z przypisanym zwrotem R60 lub R6l,
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nie wystgpuj4 w postaci mierzalnych emisji z proces6w prowadzonych w instalacji objgtej
pozwoleniem. Dotrzymanie standard6w emisyjnych, oznaczonych jako 52, okre(lonych w tabeli I
zalqcznika nr 8 do rozporzqdzenia Ministra Srodowiska w sprawie standard6w emisyjnych z instalacji
sprawdzono na podstawie pomiar6w wielkoSci emisjiLZO i rocznego bilansu masy LZO.
W ninie.jszym pozwoleniu na wniosek Strony wykazano r6wnie2 emisjg gaz6w i pyl6w
wprowadzanych do powietrza z piec6w do suszenia uszczelek eksploatowanych na liniach
produkcyjnych Wydzialu Obr6bki Plastycznej ,,twist off'oraz z kotlowni zakladowej. Z powyLszych
2r6del emitowane s4 t)?owe zanteczyszczenia energetycznego spalania paliw jak: dwutlenek azotu,
tlenek wggla, dwutlenek siarki i pyl. Strona wykazala, 2e na dzieh wydania niniejszego pozwolenia
dotrzymane s4 warunki okre6lone w rozporzqdzeniu Ministra Srodowiska z dnia 5 gnrdnia 2002 r. w
sprawie warto6ci odniesienia dla niekt6rych substancji w powietrzu (Dz.U. z 2003 r. Nr l, poz.l2).
Bior4c pod uwagg rozporzqdzenie Ministra Srodowiska z dnia 6 czerwca 2002 r. w sprawle
dopuszczalnych poziom6w niekt6rych substancji w powietrzu, alarmowych poziom6w niekt6rych
substancji w powietrzu oraz margines6w tolcrancji dla dopuszczalnych poziom6w niekt6rych
substancji (Dz.U. Nr 87, poz.796l, rozporzqdzenie Ministra Srodowiska z dnia 5 gnrdnia 2002r, w
sprawie wartoSci odniesienia dla niek6rych substancji w powietrzu (Dz.U. z 2003 r. Nr l, poz.l2),
przeprowadzona zostala syrnulacja obliczeniowa rozprzestrzeniania sig zanreczyszczeri w powietrzu.
Zestawienie wartoSci stg2eri maksyrnalnych oraz sumy zanieczyszczeh wprowadzanych do powietrza
wykazalo, Ze dotrzymane bgd4 warunki oke5lone przepisami prawa w zakesie ochrony powietrza.

Za zgodny z przepisami ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach (Dz.U. Nr 62, poz. 628 ze
zrnianami) tut. organ uznal przedstawione przez Strong wnioskujqcq spos6b postgpowania
i zagospodarowania odpad6w powstaj4cych w zwiqzk-u z eksploatacjq instalacji. Ograniczcnie
uci4ZliwoSci gospodarki odpadami zaklad osi4ga poprzez:

. Scisle przestrzeganie reZimu technologicznego, zgodnego z instrukcjarni zapewniajqcego
maksymalne wykorzystanie surowcow;

r monitorowanie i optymalizacja proces6w produkcyjnych;
. optymalizacja czymoSci obslugowo - konserwacyjnych;
. selektyvne gromadzenie i skladowanie odpad6w w wyznaczonych do tego celu i opisanych

pojemnikach, ustawionyclt w wydzielonych i odpowiednio oznakowanych miejscach;

' prowadzenie Scislej ewidencji wy'twarzanych odpad6w i okresowa analiza ukierunkowana na
optymalizacjg ich iloSci.

Odpady powstale w trakcie eksploatacji przedmiotowej instalacji, w zale2noSci od docelowego
sposobu odzysku lub unieszkodliwiania s4 przekazywane wyspecjalizowanym firmom posiadaj4cym
stosowane zezwolenia. Wy'tworzone odpady przekazywane s4 na podstawie karty przekazania odpadu,
a ewidencja odpad6w prowadzona jest dla ka2dego typu odpad6w na podstawie karty ewidencji
odpad6w.
Zastosowanie metody odzysku rozpuszczalnik6w przyczynrlo sig do ograniczenia ilo6ci powstawanta
odpad6w oraz oszczgdnoSci wydatk6w zwiqzanych z ich unieszkodliwianiem. Metoda odzysku R2
prowadzona jest w urzqdzeniu do destylacji zaniecz.yszczonych rozpuszczalnik6w - destylarka DW
100. Dzigki wdro2eniu proccsu odzysku rozpuszczalnika oddestylowany rozpuszczalnik, jest
ponownie wykorzystywany w instalacji. Wydajno3i tej destylarki wynosi 30 - 60 l/minutg. W 2005 r.
odzyskano z destylarki 13 Mg czystego rozpuszczalnika, kt6ry zostal zawr6cony ponownie do
produkcji (mycie maszyn, vzqdzeh, linir lakiemiczych i drukarskrch).

Ocena klimatu akustycznego wok6l teren6w, na kt6rych polo2ony jest zaklad dokonana zostala w
oparciu o przeprowadzone pomiaru halasu wykonane w porze dziennej i nocnej w oparciu o Polsk4
NormgPN-N-OI4I ,,Halas Srodowiskowy - Metody pomiaru i oceny halasu" Punkty pomiarowe
zlokalizowane byly zgodnie z wymogami metodyki pomiarowej. Dopuszczalny 16wnowa2ny poziorn
halasu okreSlony zostal dla lu2nej zabudowy jednorodzinnej w wysoko5ci 55 dBA w porze dziemej i
45 dBA w porze nocnej.
Z przedstawionych we wniosku wynik6w pomiar6w halasu i okre(lenia mocy akustycznej wszystkich
2rodel halasu wynika, 2e dotrzymane bgdq dopuszczalne poziomy d2wigku,,A" w Srodowisku zgodnie
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z zal1cznikiem do rozporzqdzenia Ministra Srodowiska z dnta 29 lipca 2004 r. w sprawie
dopuszczalnych poziom6w halasu w Srodowisku (Dz. U, Nr 178, poz. 1841).
Zaklad nie wykonuje szczeg6lnego poboru w6d w rozumieniu przepis6w Prawa wodnego. W zakresre
pobierania wody oraz odprowadzanie poszczeg6lnych rodzaj6w Sciek6w instalacja objgta
pozwoleniem korzysta z sieci komunalnych zbiorowego zaopatrzenta w wodg i zbiorowego
odprowadzania :iciek6w miasta Wloclawka na podstawie um6w zawartych z gestorami tych sieci na
warunkach okrerilonych w tych umowach.
Instalacja do powierzchniowej obr6bki blach stalowych i aluminiowych z wykorzystanien.r
rozpuszczalnik6w organicznych w iloSci 584,7 Mg rocznie eksploatowanej przez {n'ng,,DGS" SA we
Wloclawku Al. Kaztmierza Wielkiego 6 nie wl4warza dciek6w przemyslowych. Jest instalacj4
bez(ciekow4. Hale produkcyjne nie s4 podl4czone do sieci kanalizacyjnych i nie sq wyposa2one w
kratki Sciekowe. Sprz4tanie hal produkcyjnych odbylva sig za pomocq samojezdnych urzqdzeh a

skutkiem tej czynno6ci.jest w)'twarzanie odpad6w, kt6rymi gospodarowanie oke6lono w sposobach
gospodarowania odpadami. Zaklad posiada dwie rozdzielcze sieci kanalizacji: deszczowq isocjalno-
b14owq. Scieki by4owe wprowadzane s4 do urz4dzeh kanalizacyjnych Miejskrego Przedsigbiorstwa
Wodociqgow i Kanalizacji Sp. z o.o. we Wloclawku is4 kierowane do Grupowej Oczyszczalni
Sciek6w. Natomiast wody opadowe i roztopowe z tcrenu przemyslowego zakladu s4 odprowadzane do
vz1d,zeh kanalizacji deszczowej, kt6rej wlaScicielem jest gmina miejska Wloclawek, wprowadzajqcej
wody opadowe do Kanalu A, stanowi4cym infrastrukturg Zbiomika wodnego .,Wloclawek" ijego
lewobrze2ny doplyw.
W dacie udzielenia pozwolenia zaklad nie wylwana Sciek6w przemyslowych z rnycia pojenmikow
produkt6w gotowych. infonnacjg o mog4cym wystqpii tego rodzaju stmn.feniu :lciek6w umieszczono
w pozwoleniu zgodnie z wnioskiem strony, kt6ra w zwi4zku z wdro2onymi w zak*adzie systemami
jako6ci: ISO 9001 :2000 oraz ISO 14001: 2004 planuje zakup i uruchomienie myjki do mycia
pojernnikow wykonanych z PCV, stosowanych do czasowego magazynowania w zakladzie
produktow gotowych tj. zakrywek typu pilfer-proof i zakrywek tlpu twis-off. Ewentualne
uruchomienie procesu mycia tych pojcmnik6w bgdzie skutkowalo rvielokotno3ci4 ich uZyr,l'ania na

liniach produkcyjnych r znaczqcym zmnie.jszeniern generowania odpad6w z instalacji o kodzie l5 0l
02 - opakowania z lworzyw sztucznych. Zgodnie z przedlozonym wnioskiem strony, sklad w6d
myjqcych 69dzie zbli2ony do skladu Sciek6w bytowych, poniewa2 zar6wno sklad substancji
tworzqcych zabrudzenia pojemnik6w PCV stu2qcych do gromadzenia produkt6w gotowych, kt6rymi
s4 ww. zakrywki i czymoSci manipulacyjnych z nrmi zwi4zanych w ciqgach kornunikacyjnych
zakladu, jak r6wnie2 stosowane wodne roztwory 6rodk6w myjqcych nie bgd4 zawieraiy substancji
szczeg6lnie szkodhwych dla Srodowiska wodnego w rozumieniu ar1. 45a ustawy Prawo wodne,
W przypadku uruchomienia w zakladzie mycia pojemnik6w produkt6w gotowych i wprowadzania
w6d myj4cych (Sciek6w przemys{owych w rozumieniu ustawy Prawo wodne) do urz4dzei slecl
kanalizacyjnej MPWiK Sp. z o.o. we Wloclawku, nale2y wykonai badanie skladu tych Sciekow i
uzyskai zgodg gestora urzqdzeri kanalizacyjnych na ich wprowadzanie do kanalizacji kornunalnej.
Wyniki badai stanu i skladu strumienia Sciek6w z mycia pojemnik6w z PCV, slu2qcych do
gromadzenia produkt6w finalnych oraz zgodg na ich wprowadzanie do urzqdzeri kanalizacyjnych
nale2y niezwlocznie przedlo2y6 tut. organowi dla oceny zgodno:ici z udzielonym pozwoleniem.
Zgodnte z przepisami art. 2ll ust. 2 pkt 3b i 3c ustawy Prawo ochrony :irodowiska, w niniejszym
pozwoleniu okreSlono ilo56 i sklad poszczeg6lnych rodzaj6w Sciekow wprowadzanych do urz4dzeh
kanalizacyjnych bEd4cych wlasno6ci4 Miejskiego Przedsigbiorstwa Wodoci4g6w i Kanalizacji Sp. z

o.o. wc Woclawku igrniny miasta Wloctawek, w przypadku w6d opadowych iroztopowych oraz
i1o36 pobieranej wody z sieci wodoci4gowej bgdqcej tak2e wlasno(ci4 MPWiK Sp. z o.o. wc
Wloclawku.

W przedmiotowym pozwoleniu odstqpiono od oke$lenia sposob6w ograniczania oddzialyrvari

transgranicznych na Srodowisko, z uwagi na to,2e lokalizacja instalacjt iparametry elnitor6w oraz

wielkodc i charakter emisji z.anieczyszczeh do powietrza z instalacji nie stwarzaj4
prawdopodobiefi stwa powstawania oddzialywah transgranicznych.

Instalacja do powierzchniowej obr6bki blach stalowych i aluminiowych z wykorzystanrem
rozpuszczalrrik6w organicznych zlokalizowana na terenie firmy,,DGS" we Wloclawku, na podstawie

30



rozporzqdzenra Ministra Gospodarki z dnia 9 kwietnia 2002 roku w sprawie rodzaj6w i ilosci
substancji niebezpiecznych, kt6rych znajdowanie sig w zakladzie decyduje o zaliczeniu go do zakladu
o zwigkszonym ryzyku albo zakladu o du2ym ryzyku wystqpienia powa2nej awarii przemyslowej
(Dz.U. Nr 58, poz. 535), nie jest zaliczana do zaklad6w o zwigkszonym ryzyku wyst4plenia awartt
przemysiowej.
Termin obowi4zywania niniejszego pozwolenia oke6lony zostal zgodnie z 2qdaniem Strony na l0 lat
tj.. do dnia 3l stycznia 2017 roku.

Przedlo2one informacje o skali i rodzaju prowadzonej dzialalnoSci produkcyjnej oraz wyniki analiz
caloksztaltu proponowanych warunk6w pozwolenia zintegrowanego w aspekcie oddzialylvania
instalacji na Srodowisko jako calo6i pozwolily tut. organowi na zaakceptowanie warunk6w
korzystania ze irodowiska zgodnie z propozycj4 wnioskodawcy. Zostaly one okre(lone w sentencji
niniejszego pozwolenia.
Analizuj4c dokumenty w zwi4zku ze zlo|onyn wnioskiem tut. organ uzna+, 2e przedmiotowa
instalacja speinia wymagania ochrony Srodowiska do udzielenia pozwolenia zintegrowanego a

przedlozony wniosek pozwolil na wydanie niniejszej decyzji w zakresie i na warunkach, jak
orzeczono w sentencji pozwolenia.

Pouczenie

Od niniejszego pozwolenia sluZy stronie odwolanie do Ministra Srodowiska. za po(rednictwem
Wojewody Kujawsko-Pomorskiego w terminie cztemastu dni od daty otrzymania.

Otrzvmuia:

L ..DGS" Spolka Akcyjna
ul. Al, Kazimierza Wielkiego 6, 87-800 Wloclawek

Do wiadomoSci otrzvmuia:
L MinisterstwoSrodowiska

Depanament Ocen Oddzialywania na Srodowisko
ul. Wawelska 52154 00-922 Warszawa

2. Zarz4d W ojew6dztwa Kujawsko-Pomorskiego
Plac Teatralny 2 87-100 Torui

3. Prezydent Miasta wloclawek
4. Regionalny Zarzqd Gospodarki Wodnej w Warszawie

Inspektorat we Wtoclawku ul. Plocka l7l
5. tnspekcja Ochrony Srodowiska

Delegatura wc Wloclawku Plac Kopemika 2

o. a-ra

zgodnie z an. 19 ustawy z dnia 16 lislopada 20()6 r.
o oplacic skaftowei (Dz.U. Nr 225, poz.1635) dl wydania
ppedrniolowego pozwolenia pobmno oplatg skaft)ow-a
w wysoko(ci 2000.0 zl. Oplata zostala wniesiona na konlo
Uzgdu Miasta we Wloclawku (w aklach dowod wplaty)

il


