Wiloctawek, dnia 31 stycznia 2007 r.

.za Zwrotnym potwierdzeniem odbtoru”

WSRIRW/DW-I-EB/6618/28/06/07

POZWOLENIEZINTEGROWANE

Na podstawie art. art. 201 ust. I, 202, 203 ust.1, 211 w nawiagzaniu do art. 378 ust. 2 pkt 1 lit. a
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz.U. z 2006 r. Nr 129, poz. 902)
w zwigzku z § 2 ust. I pkt 16 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2004 r. w sprawic
okreslenia redzaju przedsigwzigé mogacych znaczaco oddziatywaé na srodowisko oraz szczegblowych
uwarunkowan zwigzanych z kwalifikowaniem przedsigwzigcia do sporzadzenia raportu o
oddzialywaniu na srodowisko (Dz.U. Nr 257, poz. 2573 ze zmianami) i pkt 6.9 zalacznika do
rozporzydzcnia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych
powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska
jako cafosci (Dz.U. Nr 122, poz. 1055), oraz art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postgpowania administracyjnego (Dz.U. z 2000 r. Nr 98, poz. 1071 ze zmianami), pe rozpatrzeniu
sprawy z wniosku przedtozonego przez Zarzad ,,DGS” SA z siedzibg we Wioctawku Al. Kazimierza
Wielkiego 6

Wojewoda Kujawsko-Pomorski

udziela dia Firmy ,DGS” SA we Wioclawku pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji
do powierzchniowej obrobki blach stalowych i aluminiowych 7 wykorzystaniem rozpuszczalnikow
arganiczrych w ilosci 584,7 Mg rocznie eksploatowanej na terenie firmy ,,DGS” SA we Wioclawhu
Al Kazimierza Wielkiego 6

i okresla warunki prowadzenia dziafalno$ci zwigzanej z eksploatacja powyzszej instalacji:
I. RODZAJ PROWADZONEJ DZIALALNOSCI

Przedmiotem pozwolenia obj¢ta jest instalacja do powierzchniowej obrobki blach stalowych i

aluminiowych z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych w ilosci 5847 Mg rocznie

zlokalizowana we W}ociawku Al. Kazimierza Wielkiego 6. Zgodnie z zapisem pkt 6.9 zatgcznika do

rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r. w sprawie rodzajdw instalac)i mogacych

powodowac znaczne zanieczyszczenie poszezegdlnych elementdéw przyrodniczych albo srodowiska

Jako calosct (Dz.U. Nr 122, poz. 1055), jest to instalacja do ,,powierzchniowej obrébki substancii,

przedmiotéw lub produktéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych, o zuzyciu

rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzing lub ponad 200 ton rocznie”. W instalacji roczne zuzycie

rozpuszczalnikow organicznych wynosi 584,7 ton. Jest to suma rozpuszczalnikéw wolnych (80,4

ton/rok) | zawartych w substancjach stosowanych w procesie obrobki (491,3 ton/rok).

W rozumieniu ustawy z dnia 27 lipca 2001 r. o wprowadzeniu ustawy - Prawo ochrony $rodowiska,

ustawy o odpadach oraz o zmianie niektérych ustaw (Dz.U. Nr 100, poz. 1085, ze zm.), nalezy do

instalacji istniejgeyveh.

+DGS” SA we Wioclawku prowadzi dzialalno$é zwigzang z produkcjg opakowan z metali (blachy

aluminiowe 1 blachy stalowe):

= produkcja zakrywek aluminiowych min. typu ,Pilfer-proof” (gtéwnie dla przemysh
monopolowego, farmaceutycznego i spozywczego),

=> produkcja zakrywck stalowych, kontaktowych typu | twist-off”,

ponadto zaktad swiadczy ushigi poligraficzne - zwigzane z lakierowaniem i drukowaniem blach

stalowych i aluminiowych.

Surowce stosowane w produkeji to: blacha aluminiowa, blacha stalowa, emalie i lakiery, pasty

drukarskie, rozpuszczalniki, rozcienczalniki, masa uszczelkowa

Do produkcji gotowych wyrobéw stuza nastgpujace linie technologiczne:



- linie drukarskie i lakiernicze do lakierowania i drukowania blach stalowych i aluminiowych
(Wydzial Poligrafii Arkuszowej)

- linie drukarskie i lakiernicze (Wydziat Poligrafii Bocznej)

- linie do produkcji zakretek aluminiowych,

- linie do produkceji zakrywek stalowych, kontaktowych typu , twist-oft”

oraz

budowle i urzadzenia budowlane pomocnicze zwigzane z rodzajem dzialalnosc zakladu skladajace
sie na catos$¢ uzytkows i zapewniajgce mozliwosé uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem. S3 to:
= zespoly zbiomikéw magazynowych surowcdw, pdlproduktéw i produktdw,

* magazyny surowcodw, pétproduktéw i produktdw oraz odpadéw,

* kotlownia gazowa stuzaca do ogrzewania pomieszczen 1 hal magazynowych

= sie¢ kanalizacyjna

Na terenie przemystowym zakiadu eksploatujgcym przedmiotows instalacj¢ istniejg obiekty
adminisiracyjne i socjalne oraz obickty obshigujgce techniczng strone funkcjonowania spotki.

Zaklad pracuje w systemie trzy zmianowym (z wylaczeniem niedziel i swigt) co w przeliczeniu na
czas pracy zaktadu wynosi 7 200 godzin/rok

II. RODZAJ I PARAMETRY INSTALACJI OBJETEJ POZWOLENIEM

Procesy produkcji zakrywek aluminiowych ,pilfer-proof™ (proces produkeji P2) i produkeji zakrywek
kontaktowych ,twist off” {proces produkcji P3) rozpoczynaja si¢ po zrealizowaniu procesu
projektowania (proces P1) oraz przygotowaniu blach stalowych i/lub aluminiowych realizujac proces
lakierowania i drukowania (proces produkgeji P 4).

Proces przygotowania blach stalowych i aluminiowych oraz swiadczenie ustug poligraficinych -
lakierowanie § drukowanie blach — P4.

Proces przygotowania blach stalowych i aluminiowych, lakierowania i drukowania i/lub $wiadczema
ustug poligraficznych odbywa sie na zlokalizowanych w zakladzie czterech liniach lakiemiczych
(LL1-LL4) i dwdceh liniach drukarskich (LD1 i LD2).

Arkusze blach aluminiowych/stalowych ulozone na paletach dowozZone sa wozkiem widlowym 1|
ustawiane na poczatku linii lakierniczej/drukarskiej z ktorej za pomocg pneumatycznych chwytnikow
(ssawek) podawane sg na podajnik tasmy ktory przesuwa arkusze blach na stanowisko lakierowania /
drukowania. Nakladanie powloki/druku odbywa sie¢ farbami lub lakierami znajdujgcymi sie¢ w
zasobniku linii, poprzez lakierowanic z wykorzystaniem walka obrotowego. Polakicrowane i/lub
zadrukowane arkusze blach aluminowych /stalowych przesuwaja si¢ podajnikiem tasmowym na
podajnik tancuchowy z ramkami. Kazdy arkusz blachy przemieszcza sig¢ na podajniku fancuchowym
w pozycji pionowej oparty o swojg ramke do picca tunelowego celem wysuszenia powloki / druku.

Po przejéciu przez piec tunelowy kazdy arkusz blachy, z ramek podawany jest przez podajnik
tasmowy na urzadzenie — sztaplarke. Arkusze blach ukladane sg na palecie drewnianej. System
podawania arkuszy blach na poczatek linii i system odbierania arkuszy blach po zakoriczeniu procesu
lakierowania / drukowania na wszystkich liniach przebiega w ten sam sposob. Linie lakiernicze i/lub
drukarskie rdznig sie wydajnoscia.

Proces produkcji zakrywek aluminiowych ,, Plifer proof” — P2

Przygotowane arkusze blachy aluminiowej (polakierowane/zadrukowane) transportowane sg na
Wydziat Obrobki Plastycznej Zakrywek Aluminiowych.

Operacje stosowane na Wydziale Obrobki Plastycznej Zakrywek Aluminiowych to operacje:

cigcia blachy, tloczenia i przetlaczania, wytlaczania, frezowania bocznego, rolowania, nakladania
uszczelek i ogranicznikow wylewu, wylewanie uszczelek.

W ramach realizacji procesu produkcji zakrywek aluminiowych na Wydziale Obrébki Plastycznej
Zakrywek Aluminiowych stosowane sa nastgpujgce urzadzenia:

= nozyce krazkowe do cigeia blachy,

= prasy do tloczenia zakrywek,



= rolierki,

=> urzadzenie do wylewania uszczelek,
= prasy wstepnego tfoczenia,

— prasy do przettaczania typu ,redraw”.

Wiytloczki powstajace na Wydziale Obrobki Plastycznej Zakrywek Aluminiowych w okoto 60 %
podlegajg dalszym operacjom w procesie zdobienia bocznego na Wydziale Poligrafii Bocznej, gdzie
wykonuje si¢ operacje lakierowania wytloczek na boku (wybtyszczania) i/lub drukowania bocznego
metoda offsetows lub sitodrukiem.

Metody te polegaja na natozeniu kolorowego nadruku bocznego i/lub lakieru , a sam proces jest w
Znacznym stopniu zautomatyzowany.

W przypadku metody oftsetowe] jest to metoda, ktora pozwala drukowaé wzory proste (jedno-
dwukolorowe) az do wiclokolorowych bardzo skomplikowanych,

Catos¢ operacji prowadzona jest w ruchu cigglym, co zapewnia ruchomy faidcuch z osadzonymi
trzpieniami (fancuch transportowy linii), na ktére w odpowiednim momencie ssawki pneumatyczne
kicrujg wyttoczk¢ lub jg z niego zdejmujg po zakoficzonym zdobieniu bocznym. Przy tej metodzie
mozliwe jest wykonanie druku wielokolorowego (nawet naktadajacego sie¢ na siebie) zgodnie z
procesem technologicznym i wzorem wyrobu gotowego. Po wykonaniu operacji druku bocznego
wytfoczka lakierowana jest na mokro lakierem bezbarwnym, a nastepnie kierowana jest do pieca i tam
jest suszona. Powtoka wyschnigtego lakieru bezbarwnego zabezpiecza druk wyttoczki przed
uszkodzeniem mechanicznym w dalszym etapie procesu produkcji. Po suszeniu nastgpuje naktadanie
bezbarwnego lakieru zewngtrznego celem utwardzenia i zabezpieczenia nadruku wczesniej
wykonanego. 3 linie suchego offsetu wyposaZone sg w 3 piece-suszarnie (na kazda linie) zasilane
gazem ziemnym. Pobdr gazu przez 1 linie wynosi max 27 Nm'/h. W kazde;j linii pierwszy piec (zaraz
po wprowadzeniu zakrywek na faicuch transportowy linii) stuzy do ogrzania i odparowania olejow
uzywanych do tloczenia zakrywek. Pozostate linie posiadajg po dwa piece-suszarnie elektryczne o
mocy grzewczej 25,5 kW.

Metoda sitodruku pozwala na drukowanie boczne wzoréw nieskomplikowanych koloréw wzajemnie
niezwigzanych (utozonych rownolegle do siebie). Catosé operacji wykonuje sie w ruchu ciagtym. Po
zadrukowaniu wytloczka kierowana jest do pieca (piec elektryczny-suszamia) co zapewnia ruchomy
faficuch (tafcuch transportowy linii) z osadzonymi trzpieniami, na ktére w odpowiednim momencie
ssawki pneumatyczne nakladaja wytloczke lub jg z niego zdejmujg po zakonczonym zdobieniu
bocznym. W przypadku metody sitodruku nie jest konieczne stosowanie lakieru zewnetrznego tak jak
to bylo w przypadku metody offsetowej. Farby drukarskie stosowane w metodzie sitodrukowej po
wyschnigeiu s3 odporne na uszkodzenia mechaniczne. Linie do zdobienia zakrywek na boku metods
sitodruku posiadaja picc clektryczny- suszarmi¢ o mocy grzewczej 25,5 kW,

Na Wydziale Poligrafii Bocznej linie lakiernicze i drukarskie (za wyjgtkiem piecow-suszarni
zuinstalowanych na linii do zdobienia zakrywek na boku — opary farb sitodrukowych przewaznie z
matryc sitodrukowanych i zadrukowanych zakrywek kierowane sq na halg produkcyjng i poprzez
czerpnie powietrza kierowane na dopalacz) podlaczone sg do dopalacza RTO o mocy 250 kW.
Zuz(;)ycie gazu ziemnego przez dopalacz wynosi 25 Nm’/h, Temperatura pracy dopalacza wynosi
780°C.

W dalszym procesie produkcji Zakrywek Aluminiowych - P2, zalakierowane i/lub zadrukowane
wyttoczki poddawane sg kolejnym operacjom technologicznym:

—> rolowaniu i nakfadaniu uszczelek (uszczelki zakupywane z zewnatrz),

= zdobienia poprzez tloczenie boczne i frezowanie oraz nakladanie uszczelek,

= wkladanie do zakrywek ogranicznikéw.

Nicktére rodzaje (rozmiary) zakretek mogg mieé uszczelke wylewana (masa uszczelkowa w postaci
ptynnej na bazie polichlorku winylu wiryskiwana jest w zakrywke, a nastepnie poddawana suszeniu -
zelowaniu).

Na Wydziale Obrébki Plastycznej Zakrywek Aluminiowych zainstalowano nastgpujace urzadzenia:

= wurzadzenia do wyttaczania bocznego, frezowania, rolowania i naktadania uszczelek,

= lini¢ do rolowania zakrywek i nakladania uszczelek (rolierko-nakladarki),

~» urzadzenia do wkiadania ogranicznikow wylewu,



= urzadzenie do wylewania uszczelek,
Wydajnosé ze wszystkich linii technologicznych - 1 322 177 840 szt. zakrywek rocznic

Proces produkcji zakrywek kontaktowych ,,twist off”’ — P3

Proces produkeji zakrywek kontaktowych - stalowych ,twist off” — P3, realizowany jest na 5

kompleksowych liniach produkcyjnych 1 jest w znacznym stopniu zautomatyzowany. Poszczegdine

linie technologiczne wyposazone sa kompleksowo tzn. od urzadzent pozwalajacych na wykonanie

operacji obrébki plastycznej przez uktad dysz wiryskujacych mase uszczelkowa, az po piec do

zclowania uszczelek strefe schladzania wykonanych zakrywek na elektronicznych urzadzeniach

kontrolne pomiarowych konczac.

Przygotowana na Wydziale Poligrafii Arkuszowej polakierowana i/lub zadrukowana blacha stalowa

(zesztaplowane arkusze blach na paletach) transportowana jest wozkami widlowymi na Wydziat

Produkcji Zakrywek Kontaktowych ..twist off”. Tu poddawana jest na kompleksowych liniach do

produkcji zakrywek stalowych kontaktowych ,twist off” obrébcee plastycznei.

Wykonywane operacje to:

=> wycinanie | wytlaczanie

= zawijanie zaczepdw i wylewanie uszczelek (masg uszczelkowa na bazie polichlorku winylu),

=> suszenie (zelowanie) uszczelek w piecach przelotowych do zelowania, kazdy piec ma
indywidualny emitor, przez ktéry wprowadzane sg do powietrza zanieczyszczenia typowe dla
procesow energetycznych,

= chiodzenie zakrywek.

Proces produkcji dla poszczegdinych linii przedstawia sie tak samo, réznia sie jedynie wydajnoscia.

Wydajnosé ze wszystkich linii technologicznych — 476 321470 szt. zakrywek na rok

7 liniami lakierniczymi i operacja nakladania powlok na blachy stalowe i aluminiowe zwigzane jest
okresowe mycie tych urzadzen rozpuszczalnikami, w skali 2005r powstalo w zaktadzie 40 Mg
zanieczyszczonych rozpuszczalnikow. Aby poprawié gospodarowanie rozpuszezalnikami 1 ograniczac
ich zuzycie zaktad wykorzystuje urzadzenie do destylacji zanicezyszczonych rozpuszczalnikow, tj.
destylarke typu DW-100 ogrzewana za pomocy energii elektryczne;j.

Proces destylacji w tym konkretnym przypadku, zanieczyszczonych rozpuszczalnikow prowadzony
jest w pomieszezeniu destylarki.

Gltéwnym urzadzeniem w oparciu o dziatanie, ktorego prowadzony jest odzysk rozpuszczalnikéw jest
pompa prozniowa. Urzadzeniami wchodzacymi w sktad instalacji sa:

- zbiomik z substancja do destylacji (zanieczyszczone rozpuszczalniki),

- destylarka DW 100

- chtodnica (z zamknietym ukladem obiegu wody chlodzacej),

- zbiornik destylarki

- zbiornik z rozpuszezalmkiem oddestylowanym

Wydajnos¢ tej destylarki wynosi 30 — 60 I/minutg. W wyniku prowadzonego procesu odzysku
uzyskujemy rozpuszczalnik oddestylowany (czysty) oraz pozostato$¢ nie dajgca sig oddestylowac,
zawierajgcg rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje niebezpieczne.

W 2005 r odzyskano z destylarki 13 Mg czystego rozpuszezalnika, ktory zostal zawrocony ponownie
do produkeji (shuzy do mycia maszyn, urzadzen, linii lakierniczych i drukarskich).

W wyniku prowadzonego odzysku - destylacji powstaje odpad klasyfikowany jako niebezpieczny o
kodzie 08 01 11 - odpady farb i lakieréw zawierajgeych rozpuszezalniki organiczne iub inne
substancje niebezpieczne.

Zrodtem wprowadzania do powietrza zanieczyszczen jest takze kotlownia zakladowa, stuzaca do
ogrzewania pomieszczen i hal produkeyjnych. W kotlowni zainstalowane s 4 kotty gazowe:

= Torus o mocy 200 kW

= Torus o mocy 220 kW

= Wiessmann o mocy 460 kW

= Wiessmann o mocy 375 kW



B. Moiliwe warianty funkcjonowania instalacji i urzqdzen

Wyszczegdlnione linie technologiczne wchodzgce w  sklad przedmiotowej instalacji mogg
funkcjonowa¢ wspolnie w tym samym czasie jak i réwniez niezaleznie od siebie.

Produkcja moze si¢ odbywa¢ réwnolegle jak i osobno w poszczegélnych wydziatach Zakiadu, a
jakos¢ produktu finalnego zalezy od jakosci substratu podstawowego jak i sposobu postepowania z
nim na kazdym poziomie produkcji.

Kazda z linii lakierniczych Poligrafii Arkuszowej jak i Poligrafii Bocznej moze pracowad niezaleznie
od siebie.

Na Wydziale Obrébki Plastycznej (5 linii produkeji zakrywek stalowych :twist off” wraz z piecami do
suszenia -zelowania, masy uszezelkowej) kazda z linii moze pracowaé niezaleznie od siebie.

Linie lakiernicze Poligrafii Arkuszowej nie mogg by¢ eksploatowane bez pracy sprawnych dopalaczy.
Istnigjgce linie technologiczne Poligrafii Arkuszowej i zwigzane z nimi dopalacze nie maja
mozliwosci awaryjnej pracy lub pracy w warunkach odbiegajacych od normalnych, poniewaz zlozony,
automatyczny system sterowania eliminuje takg mozliwos¢.

Na wypadek awarii instalacja jest zabezpieczona systemem blokad powodujacych natychmiastowe
wylgczenie urzgdzen. Rowniez sam rozruch urzgdzen technologicznych bez uruchomienia i
prawidtowej pracy dopalaczy jest niemozliwy.

Bezwzglednie tgcznie muszg pracowaé dopalacze zainstalowane na liniach lakierniczych obstugujace
te instalacje (w tym linie drukarskie). Istniejace linie lakiernicze (poza Wydziatem Poligrafii Bocznej)
1 zwigzane z nimi dopalacze nic maja mozliwosci awaryjnej pracy lub pracy w warunkach
odbiegajacych od normalnych, poniewaz zlozony, automatyczny system sterowania eliminuje taka
mozliwos¢.

Dopalacz RTO na Wydziale Poligrafii Bocznef posiada automatyczne sterowanie wykrywajace usterki,
w przypadku awarii dopalacza opary poprzez ,bajpas” - z pominieciem dopalacza, kierowane s3 do
atmosfery kominem o wysokosci 12 m.

C. Charakterystyka energetyczna

Zuzycie mediéow energetyeznych (dane za 2005 r.)

rodzaj medium jednostka wielko$é
energia clektryczna MWh 10 733,20
gaz ziemny ok. m*/rok 2759 815,00
woda ok. m'rok 3214,00

D. Sposoby zapobiegania i/lub ograniczania oddzialywania na Srodowisko instalacji objetej
pozwoleniem polegajy nu:

1. zapobieganiu /i skutecznym ograniczaniu wprowadzania do srodowiska substancji w sposob nie
powodujacy przekraczania standardéw emisyjnych,
2. nie powodowaniu pogorszenia stanu srodowiska w znacznych rozmiarach lub zagrozenia zycia lub
zdrowia ludzi,
3. nie powodowaniu przekroczenia standardéw jakosci srodowiska, a w szczegdlnosci w odniesieniu
do emisji hatasu oraz gazéw i pyléw do powietrza;
4. zapewnieniu prawidlowej eksploatacji instalacji 1 urzadzen polegajacej w szczegdlnosei na:
¢ stosowaniu paliw, surowcow i materiatéw eksploatacyjnych zapewniajacych ograniczanie ich
negatywnego oddziatywania na $rodowisko,
* podejmowaniu odpowiednich dziatan w przypadku zaklécen w procesach technologicznych i
operacjach technicznych w celu ograniczenia ich skutkéw dla srodowiska.
5. zapewnieniu, ze wielko$¢ emisji z instalacji lub urzadzen w warunkach odbiegajgcych od
normalnych wynikajace z uzasadnionych potrzeb technicznych nie bedzie wystepowaé dtuzej niz
jest to konieczne,



6. zapewnieniu speinienia wymagan najlepszej dostgpnej techniki (BAT), a zwlaszcza dotrzymanie
granicznych wielkosci emisyjnych ustalonych w odniesieniu do wymagan BAT.

G. Metody zapobiegania { minimalizowania oddzialywania na poszczegolne elementy srodowiska
oraz na srodowisko jako calosé, polegajgce na:

Metody ochrony srodowiska wodnego

Zaklad nie wprowadza bezposrednio dciekdw do Srodowiska. Wszystkie rodzaje sciekow
wprowadzane s3 do zbiorczych wurzadzen kanalizacjyi miejskiej. Zagrozeniem dla wadd
powicrzchniowych moze by¢ jedynie przypadek przedostania si¢ do kanalizacji deszczowej
substancji niebezpiecznych poniewaz odbiomikiem wod opadowych z terenu DGS SA jest poprzez
miejska kanalizacjg deszczowa Kanat A odwadniajgcy zbiornik wodny Wioctawek, a nastepnic rzeka
Wista.

W przypadku wystapienia rozlewow substancji niebezpiecznych w poblizu studzienek kanalizacji
deszczowej nalezy bezzwtocznie odciaé doptyw do studzienck, a nastepnie za pomoca odpowiednich
materiatow, osuszy< i oczyscid teren.

Natomiast w przypadku mogacych si¢ zdarzy¢ wystgpienia duzych wyciekdw substancji

niebezpiecznych, min. podezas ich rozladunku, magazynowania i dystrybucji  procedury
postgpowania oraz zwalczania skutkéw  awarii  przewidziane s3 w ,Zakladowym Planie
Ratowniczym”.

Metody ochrony wéd podziemnych.

Zaktad nie wykonuje szczegdlnego poboru wod w rozumieniu przepisow Prawa wodnego. W zakresic
pobierania wody oraz odprowadzanie poszczegdlnych rodzajéow Scickéw instalacja objeta
pozwoleniem korzysta z sieci komunalnych zbiorowego zaopatrzenia w wode i zbiorowego
odprowadzania $cickow miasta Wioctawka na podstawie uméw zawartych z gestorami tych sieci na
warunkach okreslonych w tych umowach.

Ochrona s$rodowiska gruntowo-wodnego zaktad realizuje poprzez wilasciwe wykonywanie dziatan
zwigzanych z charakterem wykonywane) produkeji 1 przestrzeganiu procedur majacych na celu
zapobieganie \l lub ograniczanie niekontrolowanych emisji zanieczyszczen do gruntu i waéd
podziemnych. W zwiazku z tym nalezy w szczegoélnosci:

= zapewni¢ bezpieczny transport, roztadunek i dystrybucje substancii chemicznych, aby nie
dopuscié do ich rozlania i wyciek,

= w przypadku niekontrolowanego wycieku substancji chemicznej nalezy ja zebra¢ za pomocs
sorbentdéw 1 oczyscil teren,

= magazynowaé¢ odpady wylgcznic w wyznaczonych, odpowiednio przygotowanych miejscach na
terenie zaktadu, w sposéb wykluczajacy ich negatywne oddzialywanie na srodowisko wodno-
gruntowe,

= nalezy przestrzega¢ zasade skracania czasu magazynowania na terenie zakladu odpaddw
niebezpiecznych 1 niezwlocznie przekazywac odpady odbiorcom po zgromadzeniu minimalnej
iloci ekonomicznic uzasadniajacej wywdz.

Metody ochrony powietrza.

Ochrona powietrza polega w szczegdlnosci na:

= utrzymywaniu w nalezytym stanie instalacji technologicznych i1 energetycznych,
= przestrzeganiu rezimdw pracy instalacji technologicznych i energetycznych,

= przestrzeganiu rezimoéw pracy dopalaczy,

— kontrolowaniu poziomu emisji zanieczyszczen do powietrza,

= efektywnym wykorzystywaniu energii ciepinej,

Metody ograniczania ucigiliwosci gospodarki odpadami.

Ograniczenie ucigzliwosci gospodarki odpadami osiaga si¢ poprzez:



—> zapewnienie optymalnego wykorzystania surowcoOw poprzez stosowanie  rozwigzan
technologicznych o wysokim stopniu wydajnosci i selektywno$ci proceséw, zapewniajacych
maksymalne efektywne zuzycie surowcow,

= mimmalizacj¢ powstawania odpadow u Zrodia oraz prowadzenie proceséw technologicznych w
sposdb zapewniajacy segregacje odpadow u zrédia i selektywne gromadzenie odpadéw,

—> wlasciwe zagospodarowanie powstajacych w wyniku dziatalnosci zaktadu odpadéw
nicbezpiecznych 1 innych niz niebezpieczne zgodnie z obowigzujacymi wymogami ustawy o
odpadach,

—> magazynowanie odpadéw wylacznie w wyznaczonych, odpowiednio przygotowanych miegjscach
na terenie zaktadu, w sposdb minimalizujacy ich negatywne oddziatywanie na srodowisko w tym
na terenie utwardzonym i zadaszonym w celu zabezpieczenia przed czynnikami atmosferycznymi,
oraz skazeniem gleb,

=> korzystanie z opakowan zwrotnych przy transporcie otrzymywanych surowcow
i materiatéw,

= stosowanie materialow i wyrobow producentéw gwarantujacych najlepsze wtasnosci jakosciowe i
maksymalny okres eksploatacji (np. $wietléwki, oleje).

Metody zapewnienia bezpiecznej gospodarki substancjami niebezpiecznymi

Wszystkie stosowane w zakladzie substancje niebezpieczne dostarczane sg wraz z kartami
charakterystyki. Na terenie zaktadu magazynowane s w dwéch magazynach surowcow niedostepnym
dla niepowotanych osdb. Podtoze magazynowe zabezpieczone jest nienasigkliwg posadzka wykonang
z .plastiduru”, oraz uzbrojone w szczelne ,wybieralne odstojniki na ewentualne wycieki lub rozlewy.
Miejsca gromadzenia poszczegdlnych substancji i preparatdw sa oznakowane i opisane. Kazda
substancja posiada informacj¢ zawierajaca jej identyfikacje, okreslenie pierwszej pomocy i
postgpowanie w przypadku niezamierzonego uwolnienia do srodowiska.

Metody doboru technologii bezpiecznej dla srodowiska

= wykonywana dziatalnos¢ produkcyjna zakladu nie wytwarza sciekdw przemyslowych w
podstawowych procesach technologicznych jak i hal produkceyjnych zainstalowanych w nich linii
produkcyjnych (w halach produkcyjnych nie istniejg kratki $ciekowe a sprzatanie odbywa si¢ za
pomocg samojezdnych urzadzen nie generujacych Scickow),

= zainstalowanie na liniach lakierniczych i drukarskich ,,dopalaczy”, skutkuje ograniczeniem emisji
lotnych zwigzkéw organicznych, Ze stosowanych na tych liniach 584,7 ton/rok rozpuszczalnikéw
organicznych (jest to suma rozpuszczalnikéw wolnych (80,4 ton/rok) i zawartych w substancjach
stosowanych w procesie obrobki (491,3 ton/rok), uwalnianych jest 3,35 ton/rok . Pozostata reszta
LZO redukowana jest w zainstalowanych dopalaczach. Zainstalowany w dopalaczach system
automatyki kierujacy cz¢s¢ goracych spalin ponownie do suszenia blach powoeduje duzy odzysk
ciepla 1 daje duze oszczgdnosci w zuzyciu gazu ziemnego. Gaz ziemny wykorzystany jest takze
Jako paliwo w kotlowni zaktadowej, stuzacej do celow centralnego ogrzewania jak i w piecach do
suszenia masy uszczelkowe;.

= zastosowanie metody odzysku rozpuszezalnikéw z wykorzystaniem destylarki DW-100
przyczynito si¢ do ograniczenia ilosci powstawania odpaddéw oraz oszczednosci wydatkow
zwigzanych z ich utylizacjg i dodatkowym zakupem rozpuszczalnikéw jako surowca

> wprowadzona zostata zasada ograniczenia zuzycia farb i rozpuszczalnikéw poprzez lakierowanie
blach od koloréw najjasnicjszych po kolory ciemniejsze

1L WIELKOSCI DOPUSZCZALNYCH EMISJI SUBSTANCIJI I ENERGII
WPROWADZANYCH DO SRODOWISKA W WARUNKACH NORMALNEGO
FUNKCJONOWANIA INSTALACJI OBJETYCH POZWOLENIEM



1. Dopuszczalna emisja gazow i pylow wprowadzanych do powietrza dla poszczegélnych emitorow
zainstalowanych na liniach technologiczinych Wydzialu Poligrafii Arkuszowej i Wydzialu
Poligrafii Bocznej wehodzgeych w skiad instalacji objetej pozwoleniem do dnia 31 paidiiernika
2007 r. wynosi:

Nazwa substancji - | dopusiczalna -
SH T kem
Wydzial Poligrafii Arkuszowej
dwutlenek azotu 0,43
tlenck wegla 1,32
dwutlenek siarki 0.0036
pyt 0,020
aceton 0,05
. ET—] dopalacs linii lakierniczej alkohol izopropylowy 0,004
F '_: LLI cykloheksanon 0,05
S ksylen 0,005
butanol 0,005
etylobenzen 0.005
propylobenzen 0,005
weglowodory aromatyczne 0,00005
dwutlenek azotu 0,30
tlenck wegla 0,852
dwutlenek siarki 0,0066
pyl 0.020
: acelon (.05
ngalacz linii lakierniczej alkohol izopropylowy 0.004
2 linii drukarskiej nr [ cykloheksanon 0,05
linii drukarskiej nr 2
‘ ksylen 0.005
butanol 0,005
etylobenzen 0,005
propylobenzen 0.005
o weglowodory alifatyczne 0,00005
E’!M{Wﬁ
tlenek wegla 1,182
dwutlenek siarki 0,0069
3 T3 :5:.;; izpa!acz linii lakierniczej pyt 0,021
LLLS aceton 0,05
- alkohol izopropylowy 0,004
cykloheksanon 0,05
ksylen 0,005




butanol 0,005
etylobenzen 0,005
propylobenzen 0,005

weglowodory aromatyczne

0,00005

dwutlenek azotu 0,50
tlenek wegla 0,714
_____ dwutlenek siarki 0,0084
pyt 0,021
aceton 0,03
: ET-4 fi‘za!acz linii lakierniczef alkohol izopropylowy 0,004
i cykloheksanon 0,05
ksylen 0,005
butanol 0,005
etylobenzen 0,005
propylobenzen 0,005
weglowodory aromatyczne 0,00005

Wydzial Poligrafii Bocznej

dwutlenek azotu 0,13
tlenek wegla 0,738
dwutlenek siarki 0,0291
pyt 0,023
aceton 0,05
ET-5 | |dopalacz linii lakiemiczej |alkohol izopropylowy 0,004
g LLS cykloheksanon 0,05
ksyien 0,005
butanol 0,005
etylobenzen 0,005
propylobenzen 0,005
weglowodory aromatyczne 0,00005

1.1, Ustala si¢ dia poszczegolnych emitordw zainstalowanych na liniach technologicznych Wydziatu
Poligrafii Arkuszowej { Wydiialu Poligrafii Bocznej wehodzgeych w skiad instalacji objetej
pozwoleniem w okresie od 1 listopada 2007 r. do dnia 31 stycznia 2017 r. standardy emisyjne
lotnych ¢wigzkow organicznych (LZO) na poziomie:



LZO

emitory z linii technologicznych Wydzialu
Bocznej

Poligrafii Arkuszowej i Wydzialu Poligrafii

Emisja {mg(C)/m,*|
emitor ET-1 emitor ET-2 emitor ET-3 emitor ET-4 emitor ET-5
5
150 150 150 150 150
Bilans masowy [%]
82
20

§; —stgzenic LZO, w przeliczeniu na cafkowity wegiel organiczny, w gazach odlotowych, w warunkach umownych
8; - procent masy LZO zuzytych w ciagu roku, powickszoncj o mas¢ LZO odzyskanych, ponownie uzytych w tym procesie

1.1.1.

W okresie od 1 listopada 2007 r. do dnia 31 stycgnia 2017 r. dla emitorow technologicznych

Wydzialu Poligrafii Arkuszowej 1 Wydziatu Poligrafii Bocznej, dla ktdrych ustalone zostaty
standardy emisyjne okre$lone w punkcie IT1.1.1. ninigjszego pozwolenia, odstepuje sie od
okreslenia warunkéw emisji dla zanieczyszczen: dwutlenek azotu, tlenek wegla, dwutlenek

siarki, pyt

1.2. Dopuszczalna emisja gazow i pylow wprowadzanych do powietrza dla emitoréw Wydzialu
Obrobki Plastycznej ,twist-off” wchodzacego w sklad instalacji objetej pozwoleniem

WYNosi:

4. EE-8

“Aprodukcyina TO-LO!

piec do suszenia
uszczelek — linia
produkeyina TO-LO2

\piec do suszenia
Juszezelek — linia

produkcyjna TO-LO3

piec do suszenia
uszczelek — linia

W L T R
o Zrédlo emisji Nagwa substancji 1+ dopuszezalna |
| emtitora N : o ; TR e P
Wydziat Obrébki Plastycznej ,,twist-off”
dwutlenek azotu 0.004
piec do suszenia tlenek wegla 0,04
L. ‘\uszezelek — linia - ]
dwutlenek siarki 0,0003

t

.. py

0,003

dwutlenck azotu 0,004
tlenck wegla 0,04

dwutlenek siarki 0,0003
pyt 0,003

dwutlenek azotu 0,004
tlenek wegla 0,04
dwutlenek siarki 0,0003

o pyt 0,003

dwutlenek azotu

0,02

tlenek wegla

0,22
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dwutlenek siarki 0,02

Aprodukcyjna TO-LO4

pyt
dwutlenek azotu

“piec do suszenia tlenek wegla 0,04
- Auszezelek — linia
- \produkcyina TO-LOS dwutlenek siarki ¢,0003

pyt 0,003

1.3. Dopuszczalna emisja gazéw i pylow wprowadzanych do powietrza dla kazdego kotla i dla
kazdego emitora eksploatowanych na terenie zakladu wynosi:

SN
Jemitora |

dwutlenek azotu

kociol tlenek wegla
Torus 200 kW dwutlenek siarki

pyt

dwutlenek azotu

iHkociol tlenek wegla

ATorus 220 kW dwutlenek siarki

pyt

dwutlenek azotu

Fkociol tlenck wegla
| Wiessmann 460 kW dwutlenek siarki
o py!

dwutlenek azotu

: kociol tlenek wegla

Wiessmann 575 kW dwutlenek siarki

pyt

1.4. Dopuszczalna roczna emisja gazow i pyléw dla instalacji objetej pozwoleniem wynosi:

Emisja roczna [Mg/rok|

= dwutlenek azotu 9,817
g o tlenek wegla 26,228
g: - % dwutlenek siarki 0,433
= 2 a = Lot 3,417
o g s uceton 1,35

S r;: £ Z | alkohol izopropylowy 0,108
§ s _5 z cvkloheksanon 1,35

£ N ksylen 0,135
= = butanol 0,135
= eytiobenzen 0,135

H



od dnia listopada 2007r. do dnia 31

stycznia 2017 roku

technologicznych Wydzialu Poligrafii
Arkuszowej i Wydzialu Poligrafii Bocznej

propylobenzen 0,135
weglowodory aromatyczne 0,00135
dwutlenek azotu 0,745
tlenek wegla 0,276
dwutlenek siarki 0,138
pyt 2,850

]

3

=

=

z > LZO w przeliczeniu na wegiel (C)

2 (emisja zorganizowana) z emitoréow 3.35

2. Dopuszczalna do wytworzenia w ciagu roku ilos¢ odpadoéw niebezpiecznych w zwigzku
z eksploatacja instalacji objetej pozwoleniem wynosi:

Odpady farb i lakieréw zawierajacych rozpuszczalniki organiczne lub

wymienione w 16 02 (9 dol6 02 12

. T : 100,00
inne substancje niebezpieczne

+1 Wodne roztwory wywolywaczy i aktywatordow 5,0
Wodne roztwory wywolywaczy do plyt offsetowych 5.0 N

~ Roztwory utrwalaczy 5.0

-1 Odpadowe oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe 5,0
Inne oleje i ciecze stosowane jako elekiroizolatory oraz nosniki ciepla 0,5
Opakowania zawierajace pozostatosci substancji niebezpiecznych lub 20.0
nimi Zanieczyszczone '
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania i ubrania 80.0
ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi '
Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz 20

2.1. Dopuszezalna do wytworzenia w ciggu roku ilos¢ odpaddéw innych niz niebezpieczne
w zwiazku z eksploatacjg instalacji objetej pozwoleniem wynosi:

.| Odpady farb drukarskich

2. Odpadowy toner drukarski 0.2

3. | Osady z klejow i szczeliw 8.0

4. Czastki i pyly zelaza oraz jego stopdw 16000
AN;.MA Czastki i pyly metali niezelaznych 3500,0

6. Zuzyte materialy szlifierskie 0,3

7. Opakowania z papieru 1 tektury 95,0
Vﬁé_ﬁ Opakowania z tworzyw sztucznych 15,0
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9. Opakowania z drewna 10,0
+| Opakowania z metali 106,0
1. | Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, 30,0
Scierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02*
Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 0.5
13. Magnetyczne i optyczne nosniki informaciji 0,005
14. Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych materiatéw 80,0
ceramicznych i elementdw wyposazenia
15. ‘| Kable inne niz wymienione w 17 04 10 0,1
16, Ztom zelaza i stali 10,0
*| Ztom mieszaniny metal: 10,0
1 odpady z ttoczenia | wygladzania tworzyw sztucznych 8.0

3. lloé¢ pobieranej wody i ilo$¢ Sciekéw wytwarzanych przez instalacje objeta pozwoleniem’.

3.1. llo$¢ pobieranej wody z miejskiej sieci wodociagowej w m’ na dobe w zwiszku z
eksploatacjg instalacji objetej pozwoleniem wynosi:

1,0m /h
=90 m/d,

¢ maksymalnie na godzine Q.1 =
* $rednio na dobe Qa

3.2 Ilos¢, stan i skiad $ciekéw bytowych w m’ na dobe, wprowadzanych do miejskich urzadzen
kanalizacyjnych, wynosi:

$rednia ilos¢ Stan i sklad
Scickow w $ciekéw surowych
m*/d lLp Nazwa wskaznika Jednostka miary mg/l | wprowadzanych do
§ciekow miejskich urzadzen
kanalizacyjnych
MPWiK Sp. z 0.0
1 Temperatyra UC < 35
2 Odcayn pH 60-95
7.40 m'/d 3 BZT, mg0y/1 700
5 Zawiesiny ogdlne mg/l 500

3.3. lles¢ wod opadowych i roztopowych z powierzchni zlewni zakladu w Us, wprowadzanych do
miejskich urzadzen kanalizacji deszczowej.

* szacunek maksymalnego natgzenia odptywu wod opadowych z powierzchni zlewni (obejmujace;
dachy budynkow i powierzchnie szczelne terenu przemystowego zaktadu o tacznej pow. 2,23 ha )
wynies¢ moze:  Q=163,2 l/s, wtym

* powierzchnie szczelne terenu przemyslowego zaktadu stanowia 0,6525 ha

3.4. Ilo$¢, stan i sklad wéd myjacych w m* na dobe, wytwarzanych okresowo przez urzadzenie
myjace typu NILFISK ALTO NEPTUNE 3 - sciekow przemys}owych w rozumieniu ustawy Prawo
wodne - wprowadzanych do miejskich urzadzen kanalizacyjnych



$redmia ilosé Stan i skiad
scickow 031.351(:20[13 w $ciekéw surowych
m'/d Lp Nazwa wskaznika Jednostka miary mg/1 | wprowadzanych do
wylwarzanych . e, . . .
okresowo ok. Sciekow miejskich urzadzen
10 dni/miesige kanalizacyjnych
MPWIiK Sp. z 0.0,
1 Temperatura UC =35
2 Odczyn PH 6a0 - 955
1,60 m*/d 3 BZT; myg(s/l 700
4 ChZT,, mgQy/] 1000
5 Zawiesiny ogdlne mg/l 500

* odprowadzanie icickow i pobieranic wody nie ma bezposredniego zwigzku ze srodowiskiem, zatem informacie o ilosci pobierangj wody

oraz. wylwarzanych sciekach podano zgodnie 2 art. 211 ust. 2 pkt 3b i 3¢ ustawy Prawo ochrony srodowiska.

** w dacie udziclenia pozwolenia zaklad nie wytwarza scickéw z mycia pojemnikow produktow gotowych. Informacje o mogacym

wystapic tego rodzaju strumieniu scickéw umieszczono w pozwoleniu zgodnie z wnioskiem strony, ktora w zwiazku z  wdrozonymi w
zakladzie systemami jakosei 1SO 9001 : 2000 oraz ISO 14001: 2004 planuje zakup i uruchomienic myjki do mycia pojemnikow wykonanych
2 PCV, stosowanych do czasowego magazynowania w zakladzie produkiow gotowych t). zakrywek typu pilfer-proofl i zakrywek typu twis-
off. Wprowadzenie mycia tych pojemnikdw bedzie skutkowalo wielokrotnoseia ich uzywania na liniach produkeyjnych i znaczacym
zinigjszeniem generowania odpadéw o kodzie 15 01 02 - opakowania z tworzyw sztucznych. Zgodnie z przedtezonym wnioskiem sktad
wéd myiacych bedzic zblizony do skladu sciekow bytowych poniewai zardwno sklad substancji tworzacych zabrudzenia pojemnikow PCY
stuzacych do gromadzenia zakrywek i czynnosci manipulacyjnych z nimi zwiazanych w ciggach komunikacyjnyeh zaktadu, jak rowniez
stosowane wodne roztwery srodkdw myjgeych nie bedg zawieraly substancii szezegolnie szkodliwyeh dla srodowiska wednego w
rozumieniu art. 452 ustawy Prawo wodne.

4. Dopuszczalny poziom hatasu do Srodowiska na granicy obszaréw chronionych — terendw:

a)zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej, zlokalizowanej w  kierunku wschodnim (ul.
Rybnicka) od zakladu nie moie przekraczad nizej okreslonych wartosci:

Ly = 55 dB(A)w godz.6" - 22 (pora dzienna)

Laeyy = 435 dB(4)w godz. 22" — 6" (pora nocna)

IV.ZRODLA POWSTAWANIA [ MIEJSCA WPROWADZANIA DO SRODOWISKA
SUBSTANCJI I ENERGII1 Z INSTALACJI OBJETEJ POZWOLENIEM

1. Charakterystyka miejsc wprowadzania gazéw i pylow do powietrza z instalacji objetej
pozwoleniem:

Wydzial Poligrafii Arkuszowej — operacje zwiazane z lakierowaniem i drukowaniem blach

stalowych 1 aluminiowych przy uzyciu surowcow zawierajacych rozpuszezalniki organiczne

» LL1 linia lakiernicza nr 1

» LL2 linia lakiernicza nr 2

Kazdy z dwoch dopalaczy wyszczegdlnionych linii wyposazony jest w palnik typu 4ML226 o mocy

1200 kW z przeznaczeniem do spalania gazu ziemnego Maksymalny pobdr gazu ziemnego ha biegu

jatlowym i przy rozpalaniu dopalacza wyn051 120 Nm'/h. Pobér gazu przy maksymalnym obc1qzemu

lakierowanymi blachami wynosi 60-65 m'/h. Maksymalna temperatura dopaldczy wynosi 780 "C.

Wydajnosé pieca-suszarni linit lakierniczej nr 1 wynosi 5000 ark/h, pieca-suszarni linii lakierniczej nr

2 wynosi 5500 ark/h. Temperatura w piecu maksymalnie wynosi 220 ‘c

»  LDI-linia drukarska nr 1 podlaczona do linii lakierniczej nr 2

Linia drukarska nr LD1 dwukolorowa wyposazona jest w dwa palniki gazowe pobierajace po 25

Nm'/h gazu . Palniki te zapewniaja samodzielna prace linii a takze uzupetniajg iloé¢ ciepta, ktorej nic

jest w stanie poda¢ wspolpracujacy dopalacz.

Maksymalna temp. suszenia 220 °C., wydajnos¢ linii wynosi 5000 ark/h.

»  LD2-linia drukarska nr 2 podiaczona do linii lakierniczej nr 2

Linia drukarska nr 2 Jednokolorowa wyposazona jest w trzy palniki gazowe pobierajace po 30 Nm */h

gazu. Palniki te zapewniajg samodzielna praceg linii, a takze uzupetniaja ilos$¢ ciepta, ktorej nie jest w
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stanie poda¢ wspolpracujacy dopalacz. Maksymalna temp. Suszenia 220 ° C wydajnosé linii wynosi
5500 ark/h. ’

» LL3 linia lakiernicza nr 3

Dopalacz wyposazony zostat w palnik typu KFB o mocy 2400 kW z przeznaczeniem do spalania gazu
ziemnego Maksymalny pobér gazu ziemnego na biegu jatowym i przy rozpalaniu dopalacza wynosi
160 Nm'/h. Pobér gazu przy maksymalnym obcigzeniu lakierowanymi blachami wynosi 80 m3/h.
Maksymalna temperatura dopalacza wynosi 780 °C. Wydajnosé pieca-suszarni linii lakierniczej nr 3
wynosi 5500 ark/h, temperatura w piecu maksymalnie wynosi 220 © C

# LL4 linia lakiernicza nr 4

Dopalacz wyposazony zostat w palnik typu KFB o mocy 2400 kW z przeznaczeniem do spalania gazu
ziemnego. Maksymalny pobér gazu ziemnego na biegu jatowym i przy rozpalaniu dopalacza wynosi
125 Nm'/h. Pobér gazu przy maksymalnym obcigzeniu lakierowanymi blachami wynosi 60-65 m’/h.
Maksymalna temperatura dopalacza wynosi 780 °C. Wydajnosé pieca-suszarni linii lakierniczej nr 3
wynosi 5500 ark/h, temperatura w piecu maksymalnie wynosi 220 ° C.

Wydziat Poligrafii Bocznej — prowadzone sa operacje lakierowania i drukowania bocznego
wyttoczek aluminiowych

=> LL5 Linia Poligrafii Bocznej (ET-5).

- lakierki boczne (9 szt.),

- drukarki boczne offsctowe (14 szt.),

- drukarki boczne - sitodruki (7 szt).

Wszystkie w/w urzadzenia podfgczone sa do dopalacza (emitor ET-5) wyposazonego w palnik typu
RTO o mocy 250 kW, z przeznaczeniem do spalania gazu ziemnego. Zuzycie gazu ziemnego przez
dopalacz wynosi 25 Nm'/h, Temperatura pracy dopalacza - 780°C.

Do dopalacza kicrowane sg opary z urzadzen wyszczegdlnionych ponizej tj:

Linii suchych offietéw SO-1+ SO-14 bez 50-5,50-6, w ilosci 1300 Nm'/h $rednio z jednego offsetu
130 Nui'/h. SO-5, SO-6 w ilosci 1500 Nm3/h

Lakierki boczne LB-1~LB-4, LB-6-LB-10 900Nm'/h $rednio z jednej LB 90 Nm’/h.

Czerpnie powietrza z hali produkcyjnej oraz z nad lakierek bocznych, linii sitodvuku SD i linii
offsetowych SO-11 i SO-12 w ilosci 3600 Nm’/h

Wydajnos¢ wentylatora podajacego opary na dopalacz RTO wynosi 17 100 Nm’/h.

Kazda z tych linii wyposazona jest w 3 picce-suszarnie zasilane gazem ziemnym. Pobér gazu przez 1
palnik wynosi 9 Nm’/h. Pobér gazu przez 1 lini¢ wynosi max.27 Nm'/h.W kazdej z linii pierwszy piec
(zaraz po wprowadzeniu zakrywek na farcuch transportowy linii) shuzy do ogrzania i odparowania
olgjow uzywanych do tloczenia(parafina) zakrywek.

Linie do zdobienia zakrywek na boku metoda sitodruku SD-1,SD-2, SD-3, SD-5,8D-6, SD-7,SD-9
posiadajg piec clektryczny-suszarni¢ o mocy grzewczej 25,5 KW. Piece wiw urzadzen nic sg wlaczone
do dopalacza RTO Ewentualne opary farb sitodrukowych przewaznie z matryc sitodrukowych |
zadrukowanych zakrywek kierowane sa na hal¢ produkcyjng i poprzez czerpnie powictrza kierowane
na dopalacz.

Lakierki boczne L.B-1,LB-2, LB-3,LB-6,LB-7,LB-8,LB-9,LB-10 posiadaja picce elektryczne.
Dopalacz RTO posiada automatyczne sterowanie wykrywajace usterki, w przypadku awarii dopalacza
opary poprzez ,,bajpas” z pominigciem dopalacza kierowane sg do atmosfery kominem o wysokosci
12 m,

Wydajnos¢ maszyn Wydziatu Poligrafii Bocznej wynosi:

Lp. Typ maszyny Rodzaj naktadania powloki ::gg:ﬂ,lo“

1 50-1 8 500

2 50-2,80-3,50-4 10000

3 50-5, S0-6 11 800

4 SO-7 Suchy offset 10 000

5 S0-8 8 500

6 $0-9, S0-10 8100

7 SO-11,80-12 13 500 , 15300
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8 SC-13 7 500
9 50-14 9300
10 SD-1, 8D-2 10 600
1 SD-3 10 250
12 SD-5 Sitodruk 9350
13 SD-6 8 500
14 SD-7 12 000
15 SD-9 9700
16 LB-1, LB-2, LB-3, LB4 7000
17 LB-6 6 500
18 LB.7 Lakierki boczne 7000
19 LB-§ 7 500
20 LB-9 7000
21 LB-10 8200

* brak cigglosci w numeracji kolejnych maszyn wynika z wylgczenia pojedynczych maszyn z cksploatacji. Zachowanie istnigjucej
numeracji uzasadnione jest przyjetymi w Zakladzie rozwigzaniami

Wrydzial Obrébki Plastycznej ,twist off” (zakrywek stalowych kontaktowych) - podstawowymi
urzadzeniami stosowanymi w procesie technologicznym jest:

5 linii do produkcji zakrywek, wraz z piecami do zelowania uszczelek - suszenie uszczelek.

produkcja zakrywek powstajacych na bazie lakierowanych blach stalowych, obejmuje operacje
obrobki plastycznej: wycinanie i tloczenie, zawijanie zaczepow a takze wylewanie uszczelek masa
uszczelkowa (na bazie polichlorku winylu).Na kazdej linii technologicznej znajduje si¢ piec do
zelowania uszczelek (suszenie uszczelek). Piece przeznaczone sg do wytworzenia wylacznie energii
cieplnej wykorzystywanej do suszenia (zelowania) przedmiotéw, w tym konkretnym przypadku masy
uszczelkowej zakrywek kontaktowych ,twist off.”

Lp. Typ pieca Moc cieplna KW sat/min w;::::i‘g;ojﬁ zakrywek
L DBO-250/5-100-300G 80 250
2 DBO-250/5-100-300G &0 250
3 DBO-250/5-100-400G 80 272
4 DBO-250/5-5-200-650G 3x 80 1100
5 DBO-250/5-100-300G Y 680

Réinica w wydajnoséci poszezegdlnych maszyn wynika z rodzaju produkowanego asortymentu, tj.

wielkosei zakrywek,

Ponadto z funkcjonowaniem zakiadu zwiazana jest kottownia gazowa. W skiad systemu grzewczego
wchodzg cztery kotly gazowe C.0. eksploatowane zima do ogrzewania pomieszczen i hal

produkcyjnych:
Torus o0 mocy
Torus o mocy

200 kW
220 kW

Wiessmann o mocy 460 kW
Wiesmann o mocy 3575 kW

Tabela ponizej obrazuje charakterystyke Zrodet i emitorow eksploatowanych na terenie instalacji

objetej pozwoleniem

wydzial poligrafii arkuszowej

1 ET-1

Dopalacz linii lakierniczej LL nr | 10 0.5

16,05

5400

2 ET-2

Dopalacz linii lakierniczej LL nr 2

14}

0,5

13,61

5400
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i linii drukarskiej LD nr [ i LD 2

3 ET-3 Dopalacz linii lakierniczej LL nr 3 9 0,5 17,80 5400

4 ET-4 Dopalacz linii lakierniczej LL nr4 9,5 0.5 21,32 5400

wydziat poligrafii bocznej

5 ET-§ Dopalacz Wydz. Poligrafii Bocznej 12 0,70 8,02 5400

kotlownia zakiadowa

11 EE-1 Kociol Torus 200kW 8 0,23 2,10 3000
12 EE-2 Kociot Torus 220 kW 8 0,23 2,31 3000
13 EE-3 Kociot Wicssmann 460kW 8.5 0,25 4,08 3000
14 EE-4 Koctot Wiessmann 575kW 8.5 0,25 5,06 3000

wydzial obrébki plastycznej ,,twist off”

EE-5 Piec do suszenia uszezelek TO - LOI 7.5 0,150 7,70 7200
EE-6 Piec do suszenia uszczelek TO — LO2 7.5 0,150 7,70 7200
EE-7 Piec do suszenia uszezelek TO — LO3 7.5 0,150 7,70 7200

Linia produkeyjna TO ~ L04
7 EE-8 ) 0,250 15,05 7200
Piec do suszenia uszezetek 650G

8 EE-9 Piec do suszenia uszczelek TO — LOS 7.5 0,150 7,70 7200

1.1. usytuowanie stanowisk do pomiaréw wielkosci emisji w instalacji objetj pozwoleniem

Emitory technologiczne wyposazone sg w kroéce pomiarowe. Lokalizacja i rozmieszczenie punktéw
pomiarowych na emitorach pomiarowych spelnia warunki wymagane przez PN-94/Z-04030-7.

2. Charakterystyka i miejsca powstawania odpadéw w instalacji objetej pozwoleniem

Odpady niebezpieczne

a) odpady farb i lakieréw zawierajacych rozpuszezalniki organiczne lub inne substancje
niebezpieczne ( 08 01 11%)

powstaja na wydziale poligrafii, glownym zrodlem ich powstawania jest mycie urzadzed, po

zakonczonej produkeji danej partii wyrobu, w celu zmiany koloru nadruku. Odpad stanowi mieszanina

farb i rozpuszczalnikéw. Ponadto do tej grupy odpadéw wliczane sa pozostatosci po destylacji

mieszaniny farb i rozpuszczalnikdw, w wyniku prowadzonej destylacji odzyskany rozpuszczalnik jest

zawracany do produkcji.

Miejsce powstawania odpadu: wydziat poligrafii, pomieszczenie destylarki.

b) wodne roztwory wywolywaezy i aktywatorow ( 09 01 01%)

$3 to zuzyte roztwory wywotywacza do filméw poligraficznych. W swoim skiadzie wywolywacz

zawiera m.in.  hydrochinon. Odpad powstaje podczas obrobki naswietlonych  klisz.

Miejsce powstawania: wydzial poligrafii

¢) wodne roztwory wywolywaczy do plyt offsetowych ( 09 01 02%)

odpad stanowig zuzyte roztwory uzywane do wywolywania ptyt offsetowych. W swoim skiadzie

wywolywacz zawiera wodg i metakrzemian sodu.

Migjsce powstawania: wydziat poligrafii.

d) roztwory utrwalaczy (09 01 04%)

$q to zuzyte roztwory utrwalacza do filméw poligraficznych. Jako utrwalacz najczesciej stosowany

Jest tiosiarczan sodu. Utrwalacz tworzy z AgX rozpuszczalne w wodzie zwiazki kompleksowe.
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Miejsce powstawania: wydziat poligrafii

¢) odpadowe oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe ( 13 02 08*)

powstajg gldwnie w wyniku wymiany przepracowanego oleju w eksploatowanych maszynach i
urzadzeniach ( ghw sprezarkach, prasach). Wymiany oleju dokonuja pracownicy wydziatu
narzedziowni. Przepracowane oleje sa mieszaning zawierajgca produkty utleniania weglowodorow (
m.in, laki, wielopierScieniowe weglowodory aromatyczne, zywice) oraz dodatkow uszlachetniajgeych.
Miegjsce powstawania odpadu: wydzial narzedziowni, pomieszczenie sprezarek.

f) inne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz nosniki ciepla (13 03 10%)
Odpad stanowi zanieczyszczony preparat chiodzaco-smarujacy stosowny w ukiadzie chlodzenia
maszyn (np. tokarki, frezarki, szlifierki). Preparat ten stosowany jest w obiegu zamkniglym, po
oddzieleniu od widr metali jest zawracany do obiegu. Moga jednak powstaé niewielkie ilosci emulsji,
ktorych nie mozna zawrécié do obiegu z powodu zanieczyszezenia nie dajacego sie usungc.

Miejsce powstawania: wydzial narzedziowni.

g) opakowania zawierajace pozostalosci substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone

(15 01 10%)

Odpad stanowia opakowania po stosowanych w procesie technologicznym surowcach i materiatach
glownie farbach i lakierach. S3 to gldwnie opakowania z metali { beczki poj. 200 1) i niewielkie ilosci
opakowan z tworzyw sztucznych ( beczki poj. 200 | , worki polietylenowe 25 kg). Niektore z
opakowan sg objete kaucja i stanowig opakowania zwrotne ( np.beczki z tworzywa po alkoholy,
beczki metalowe po acetonie).

Migjsce powstawania odpadu: wydziaty produkcyjne,

h) sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania zanieczyszezone substancjami
niebezpiecznymi ( 15 02 02%)

Jest to glownie zuzyle czysciwo, zanieczyszczone smarami, olejami, farbami, chemikaliami itp.,
uzywane do usuwania zanieczyszczen podczas czyszczenia i mycia urzadzen na wydziale poligrafii
oraz podczas prac konserwacyjno-remontowych maszyn i urzadzen. Ponadto w tej grupie odpadow
znajda si¢ niewielkic ilodci sorbentéw stosowanych do usuwania ewentualnych rozlewéw lub
wycickow stosowanych preparatéw zawierajacych substancje niebezpieczne.

Miejsce powstawania odpadu: hale produkcyjne, wydzial narzedziowni.

i) zuzyte urzgdzenia zawierajace niebezpieczne elementy ( 16 02 13*)

Odpad stanowia zuzyte lampy fluorescencyjne wykorzystywane do oswietlania pomieszczen
produkeyjnych, socjalnych i biurowych zakladu oraz zuzyte urzadzenia elektroniczne (np. monitory ).
Odpad powstaje przy wymianie zuzytych urzadzen i lamp na nowe.

Miejsce powstawania odpadu: hale produkcyjne, magazyny, czgsé¢ administracyjna zaktadu.

Odpady inne ni; niebezpieczne

a) odpady farb drukarskich ( 08 03 13)

Odpad stanowig niepelnowartos$ciowe farby w postaci pozostalosci farb drukarskich, farb
przeterminowanych lub rekiamowanych.

Miejsce powstawania odpadu: wydzial poligrafii

b) odpadowy toner drukarski ( 08 03 18)

Jest to barwiacy proszek uzywany do drukowania w drukarkach laserowych i kserokopiarkach.
Powstaje w trakcie wymiany zuzytego tonera na nowy.

Migjsce powstawania odpadu: pomieszczenia biurowe zaktadu,

¢) osady z klejow i szezeliw { 08 04 12)

Odpad stanowig pozostatosci masy uszczelkowej (chlorek poliwinylu) stosowanej w produkowanych
zakrywkach ( glownie w zakrywkach typu twist-off).

Miejsce powstawania: hale produkcyjne

d) czastki i pyly zelaza oraz jego stopow ( 12 01 02)

Odpady powstaja w postaci wadliwych zakrywek i azuru, przy wycinaniu zakrywek stalowych typu
twist-off, i jako czastki, opitki i widry stalowe podczas naprawy zuzytych czesci maszyn i urzadzen
oraz przy produkeji nowych.

Miejsce powstawania: hala produkeji zakrywek, narzedziownia.

¢) czastki i pyly metali niezelaznych ( 12 01 04)
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Powstajg w postaci wadliwych zakrywek, azuru | pierScionkéow aluminiowych przy produkeji
zakrywek aluminiowych typu pilfer-proof oraz podczas obrébki mechanicznej czesel i detali z metali
kolorowych( miedzZ, braz, mosiadz).

Migjsce powstawania: hala produkcji zakrywek, narzedziownia.

f) zuiyte materialy szlifierskie (12 01 21)

S3 to odpady w postaci zuzytych tarcz Sciernych, ktére sg wymieniane okresowo w urzadzeniach do
mechanicznej obrobki detali (proces szlifowania).

Miejsce powstawania odpadu: wydziat narzedziowni.

g) opakowania z papieru i tektury ( 1501 01)

Odpady opakowan z papieru i tektury to opakowania po zakupionych surowcach, i towarach,
niezbgdnych do prawidlowego funkcjonowania zakladu oraz uszkodzone opakowania kartonowe
powstajace przy pakowaniu gotowych wyrobow.

Migjsce powstawania odpadu: hale produkeyjne, biurowiec,

h) opakowania z tworzyw sztucznych (15 01 02)

Odpady opakowan z tworzyw sztucznych to gléwnie opakowania po zakupionych surowcach, i
towarach, niezb¢dnych do prawidlowego funkcjonowania zakladu. Stanowig je odpady folii i
pojemniki z tworzywa o réznej pojemnosei.

Miejsce powstawania odpadu : hale produkcyjne, biurowiec,

i) opakowania z drewna ( 15 01 03)

Odpad stanowig gtéwnie uszkodzone palety drewniane wyodrebnione z palet, na ktorych dostarczane
sg do zakladu surowce i materiaty do produkcji oraz inne zakupywane towary.

Miejsce powstawania odpadu: hale produkcyjne, magazyn surowcow.

i) opakowania z metali ( 15 01 04)

Stanowig je opakowania po zakupionych towarach, niezbednych do prawidtowego funkcjonowania
zakladu, s3 to glownie beczki, hoboki i puszki metalowe.

Migjsce powstawania odpadu: hale produkcyijne.

K) sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, écierki) i ubrania
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02 (15 02 03)

Jest to glownie zuzyle czysciwo, nie zanieczyszezone substancjami niebezpiecznymi (smarami,
olejami, farbami, chemikaliami itp.)., uzywane do usuwania zanieczyszczen podczas czyszczenia i
wycierania urzadzen na tzw. ,,sucho” przede wszystkim na wydziale produkcji zakrgtek kontaktowych
- stalowych ,twist off” | wydziale produkcji zakrywek aluminiowych ,,pilfer proof”.

Ponadto w tej grupie odpadéw moga znajdowad si¢ ubrania robocze i ochronne nie zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi (np. fartuchy zewnetrzne). Odpad w tej postaci (jako odziez ochronna)
bedzie powstawal sporadycznie jedynie w czasie niezbednej wymiany odziezy roboczej i ochronne;.
Odpady sa mieszaning widkien naturalnych i syntetycznych

Migjsce powstawania odpadu: hale produkcyjne.

1) zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 ( 16 02 14)

Odpad stanowi gtéwnic zuzyty sprz¢t komputerowy wraz z oprzyrzadowaniem oraz inne uszkodzone
lub zuzyte urzadzenia elektroniczne i elektryczne nie nadajace sie do uzytkowania.

Miejsce powstawania odpadu: pomieszczenia biurowe,

I) magnetyczne i optyczne noéniki informacji ( 16 80 01)

Stanowia je nosniki informacji typu kasety i plyty CD, powstajace w zwiazku z eksploatacja
komputerow.

Miejsce powstawania odpadu; pomieszczenia biurowe zaktadu.

m) zmieszane odpady betonu i gruzu ceglanego (17 01 07)

Moga powstaé w wyniku prowadzenia prac remontowych, modernizacyjnych i inwestycyjnych na
terenie zaktadu,

Miejsce powstawania odpadu: teren calego zakladu.

n) kable inne niz wymienione w 17 04 10 (17 04 11)

Odpad powstaje w wyniku prowadzenia prac remontowych instalacji elektrycznych. Sa to gtownie
zuzyte kable i $cinki kabli.

Migjsce powstawania odpadu: obiekty zaktadu.

0, p) zlom zelaza i stali (17 04 05) i ztom mieszaniny metali ( 17 04 07)
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Sg to odpady ztomu mogace powsta¢ w wyniku prac remontowo- naprawczych, demontazu instalacji
technologicznych oraz z wymiany uszkodzonych czesci maszyn, urzadzen i oprzyrzadowania.
Miejscem powstawania odpadu jest teren catego zakladu.
Odpady z toczenia i wygladzania tworzyw sztucznych (12 01 05)

Odpad powstawat bgdzie w wyniki regeneracji {j. toczenia i wygtadzania, watéw pokrytych warstwg
gumy, stanowiacych wyposazenie linii lakierniczych na wydziale Poligrafii Arkuszowej. Operacja
wykonywana bedzie na obrabiarce mechanicznej, wyposazonej w urzgdzenie zbierajace odpadows
gumg (tzw. odkurzacz) i polega na zdjeciu okreslonej warstwy materiatu uszkodzonego, do uzyskania
wymagane) jako$ci powierzchni pozostatej na wale.
Miejsce powstawania: pomieszczenie obrabiarki.

V. DOPUSZCZALNE SPOSOBY GOSPODAROWANIA ODPADAMI WYTWARZANYMI

W INSTALACJI OBJETEJ POZWOLENIEM

kod , :
Lp. odpadu rodzaj odpadu sposob postgpowania ; odpadami
adpady niebezpieczne
odpad stanowi pozostalos¢ w postaci gestej odpady gromadzone w beczkach metalov\.fych
mieszaniny farb i rozpuszezalnikéw po ustawu.myc.h na p’al‘etach, po zgromadzeniu
i 0801 11* e odzvsku Inik odpowicdniej ilosci przekazywane
pm‘ceble Odzysku rozpuszezalnika na specjalistyczne) firmie do odzysku lub
destylarce unieszkodliwtenia
magazynowane w migjscu powstawania w
5 0901 01* | 58 to zuzyte roztwory wywolywacza do oryginalnym pojemniku, po zgromadzeniu
' filmow poligraficznych odpowicdnicj ilosci przekazywane
polig ¥
spccjalistyczngj firmie do unieszkodliwienia
odpady zlewane s3 do oznakowanego pojemnika.
3 09 01 02* odpad stanowig zuzyte roztwory uzywane do | po zgromadzeniu odpowiednicj ilosci
- wywotywania plyt offsetowych przekazywane specjalistycznej firmie do
unicszkodliwicnia
odpady vlewanc sg dp _oryg_inalucgn pojemnika,
. , ; magazynowane w nigjscu ich powstawania, po
4, 09. 01 .04* 53 110 zu;yte rolzlwory vtrwalacza do fiméw zgromadreniu odpowiednigj ilodel przekazywane
poligralicznych specjalistyczngj firmie czesciowo do odzysku
srebra lub unieszkodliwienia
gromadzone do metalowych beczek ustawionych
N . . . na paletach, po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci
S 130208 | przepracowane oleje z maszyn i urzadzefi przekazywane spegjalistycznej firmie do odzysku
regeneracji w rafinerii
Odpad StanOWi ZanieCZySZCZDﬂy preparat groma([z()nc W oznakowancj ]ncta]owej beczcc‘
6 13 03 10* chltodzaco-smarujgacy stosowany w ukladzie po zgromadzeniu odpowiedniej itosci
' chlodzenia maszyn {np. tokarki, frezarki, przekazywanc specjalistycznej tirmie do
szlifierki) unieszkodliwienia
zuzyte opakowania po stosowanych odpady gromadzone 53 na_u?xym?gonym placu, po
7 1501 10* | surowcach i materiatach gtownie farbach i zgromadzeniu odpowiednic ilosci prackazywane
' o £ specjalistyczne) firmie do odzysku lub
lakierach unieszkodliwienia
zZuzyte czy$ciwo, zanieczyszczone smarami, gromadzone w metalowych beczkach, po-
8. 1502 02* i £ | chemikakiami zgromadzeniu odpowiednicj ilosci przekazywane
olejami, farbami, chemikaliami specjalistyczne] firmie do unieszkodliwienia
gromadzone w kartonach, pu zgromadzeniu
o 16 02 13* zuzyte lampy fluorescencyine, zuzyte odpowiednigj 1lodci przekazy wane
o urzadzenia elektroniczne specjalistycznej firmie czgdciowo do odzysku lub
unieszkodliwienia
odpady inne ni} niebezpiecine
odpady gromadzone w metalowych beczkach
. stawi *h na paletach, po zg adzeni
l 08 03 13 odpady farb dl‘ukal’Sleh u‘;lawmny(. 1 na paletacn, po 2gromadzeniu

odpowicdnigj ilogci przekazywane
specjalistycznej firmie do unieszkodliwienia
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1.

Zuzyty proszek uzywany w drukarkach laserowych

gromadzony w oryginalnych pojemnikach, po

2. 080318 i kscrokopiarkach zgrorna_dzemu (l)dpo“'rledmcj itosci przekazywane
specjalistycznej firmie do odzysku
gromadzone w beczkach metalowych po zuzytej
; . ie usze ] . dzeniu
3 . i cro masie izlszc.{c.llfowq. po Zgroma
0804 12 | odpad stanowig pozostatosci masy uszezelkowej odpowiedniej ilosci przekazywane
specjalistycznej firmie do odzysku
odpady w postaci azuru stalowego sa
o S - sztaplowane, wigzane w paczki i gromadzone na
o;jpa(‘? Z\;f;sitiila\;'ad\::;y;l;léakrthek ! “t"”.“‘t p paletach, wadliwe zakrgtki stalowe gromadzone
4. 120102 | P y e Tywex Wyeh typu twist o sa w stalowych beczkach, opitki, czgstki 1 widry
i jako czastki, opitki § widry podezas naprawy d; K h ) s
o . ) gromadzone s3 w kontenerach, po zgromad«eniu
CZESCl MAaszyn 1 urzgdzen L
odpowiedniej ilosci przekazywane
specjalistycznej firmie do odzysku
odpady w postaci azuru aluminiowego,
odpady w postaci wadliwych zakrywek, azuru i ?lersc1onkgw i wa_d]l_wych'zakrywek prasowanc
IR L " s w kostki 1 po ofoliowaniu ukladane na paletach
pierscionkéw aluminiowych przy produkcji . :
5 o o d skgd okresowo przckazywane sg do huty, ktora
. 12 01 04 | zakrywek aluminiowych typu pilfer —proff oraz ) S
) e Y Ll . .| jest producentem blachy aluminiowej, pozostale
odpady powstajace podczas obrobki mechaniczne; . . .
i - . odpady metali kolorowych po zgromadzeniu
czesci i detali z metali kolorowych P
odpowiedniej ilodei przekazywane
specjalistycznej firmie do odzysku
. s . . oo lowej  beczee po
dv 7 , gromadzonc_ W mctalowej : 2
6. 120121 Od[.)a Y 7u‘zyty ch materiatéw slifierskich. gléwnic zgromadzeniu odpowiedniej ilosci przekazywane
Zuzyte tarcze C T
specjalistycznej
odpady opakowal z papieru i tektury po zbierane w sposob selektywny, po zgromadzeniy
7 1501 01 zakupionych surowcach i towarach oraz odpowiednigj ilosci przckazywane
uszkodzone opakowania kartonowe powstale przy specjalistycznej firmic do odzysku
pakowaniu gotawych wyrobow
gromadzone w wyznaczonym migjscu, pe
g 1501 02 | odpady opakowaniowe z tworzyw sztucznych ¢gromadzeniu odpowicdniej itosci przekazywane
specjalistycznej firmice do edzysku
gromadzone w wyznaczonyin migjscu, po
9. 1501 03 | uszkodzone palety drewniane zgromadzeniu odpowiedniej ilosci przekazywane
specjalistycznej firmie do odzysku
gromadzone w wyznaczonym migjscu, po
10, 1501 04 | opakowania z metali{beczki, hoboki, puszki) zgromadzeniu odpowiedniej ilodei przekazywane
specjalistycznej firmie do odzysku
gromadzone w metalowych beczkach, po
1. 1502 03 | zuzyte caysciwo zgromadzeniu odpowicdnie] ilodci preekazywane
specjalistycznej firmic do odzysku
gromadzony w wyznaczonym migjscu, po
, : zeniu odpowiedniej iloscei przekazywane
12, 1 Fuzyty Spr7 zgromgd/Lnlu odpou 2 p y
602 14 | zuzyty spragt komputerowy specjalistycznej firmie czgsciowo do odzysku lub
unieszkodliwienia
gromadzone w  wyzndaczonym mugjscu, po
. . : zeni iedniej ilodci przekazywane
13, Lo i _ zgmfnaldzemu f)dpo»yledmejll P %
168001 | zuzyte kasety i piyty CD specjalistycznej firmic czgsciowo do odzysku lub
unieszkodliwienia
gromadzone w WYZnaczanym migjscu,
14, 1701 07 | gruz budowlany przeznaczone do wykorzystywania w  sposdb
okreslony w z przepisach prawa
gromadzone w pojemnikach, po zgromadzeniu
15. 1704 11 | zuzyte kable, scinki kabli odpowiednigj ilosci przekazywane
specjalistycznej firmic do odzysku
odpady gromadzone w  kontenerach, po
16. 1704 05 | zlom zclaza i stali zgromadzeniu odpowiedniej ilosci przekazywane
specjalistycznej firmie do wykorzystania
odpady  gromadzone w  kontenerach, po
17. 1704 07 | ztom mieszaniny metali zgromadzeniu odpowiedniej ilodei przekazywane

specjalistycznej firmie do wykorzystania
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odpad gromadzony w workach foliowych,
zamykanych w beczee metalowej, odpady
gromadzone w kontenerach. po zgromadzeniu
odpowiednicj ifosci przekazywane
specjalistyczne] firmie do odzysku

odpad powstaje w czasie toczenia | wygltadzania

18 120105 walow pokrytych warstwg gumy

VI, DOPUSZCZALNA METODA ODZYSKU ODPADOW WYTWORZONYCH NA LINIACH
TECHNOLOGICZNYCH INSTALACJI OBJETEJ POZWOLENIEM

Odpady klasyfikowane jako odpady farb i lakierow zawierajacych rozpuszczalniki organiczne lub inne
subslancje niebezpieczne - kod 08 01 11* - s3 poddawane destylacji w celu odzyskania
rozpuszczalnikow. W skali 2005r powstato w zaktadzie 53 Mg zanicczyszczonych rozpuszezalnikow.
Aby poprawié¢ gospodarowanic rozpuszezalnikami i ogramiczac ich zuzycie zaklad wykorzystuje
urzadzenie do destylacji zanieczyszczonych rozpuszczalnikow - destylarka DW 100 Metoda odzysku
R2 (regeneracja lub odzyskiwanie rozpuszczalnikow).

Proces destylacji w tym konkretnym przypadku, zanieczyszczonych rozpuszczalnikéw prowadzony
jest w pomieszczeniu destylarki.

Dzieki wdrozeniu procesu odzysku rozpuszczalnika oddestylowany rozpuszezalnik, jest ponownie
wykorzystywany w instalacji. Wydajnos< tej destylarki wynosi 30 — 60 [/minute. W 2005 r odzyskano
z destylarki 13 Mg czystego rozpuszcealnika, kiory zostal zawrocony ponownie do produkeji {mycie
maszyn, urzadzen, linii lakierniczych i drukarskich).

Gloéwnym urzadzeniem w oparciu o dzialanie, ktorego prowadzony jest odzysk rozpuszczalnikow jest
pompa prozniowa. Urzadzeniami wchodzacymi w sktad instalacji sg:

- zbiornik z substancja do destylacji (zanieczyszczone rozpuszczalniki),

- destylarka DW 100 ogrzewana za pomocg energii elektryczne;.

- chtodnica (z zamknietym uktadem obiegu wody chiodzace)),

- zbiomik destylarki

- zhiomik z rozpuszezalnikiem oddestylowanym

W wyniku prowadzonego odzysku - destylacji powstaje odpad zaklasyfikewany w katalogu
odpadéw ( Dz. U. Nr 112,poz.1206 z 2001r.) do grupy 8 (odpady z produkeji, przygotowania, obrotu 1
stosowania powlok ochronnych ) i jest to odpad niebezpicczny o kodzie 08 01 11* - odpady farb i
{akierdw zawierajgoych rozpuszezalniki organiczne lub inne substancie niehezpieczne,

Pozostatosd po destylacii jest gromadzona w zamykanych, metalowych beczkach i przekazywana do
unieszkodliwienia. Okresowo, po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci odpady sg odbierane transportem
odbiorcy, ktory posiada decyzj¢ zezwalajacg na odbior 1 transport przedmiotowych odpadow.

VII. DOPUSZCZALNE MIEJSCA MAGAZYNOWANIA ODPADOW POWSTALYCH W
ZWIAZKU Z EKSPLOATACJA INSTALACJI OBJETE POZWOLENIEM

ODPADY NIEBEZPIECZNE
Odpady farb i lakieréw zawierajgcych
rozpuszezalniki organiczne lub inne substancje

beczki metalowe
pomieszczenie destylarki

niebezpieczne

2. Wadne roztwory wywolywaczy | aktywalorow . o
ojemnik z tworzywa

Wodne roztwory wywohnwaczy do pfyt pojet vorzy . .
3. , pomieszczenie przygotowalni wydziah

offsetowych : -

poligrafii
4, Rozrwory utrwalaczy
5 Odpadowe oleje silnikowe, przekladniowe i beczki metalowe
] smarowe przy pomieszczeniu destylarki

6. | Inne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory | beczki metalowe
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oraz nosniki ciepla w narz¢dziowni

Opakowania zawierajgee pozostalofci substancji
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
Sorbenty, materialy filtracyjne, thaniny do
wycierania [ ubrania ochronne zanieczyszezone
substancjami niebezpiecznymi

Zorganizowane mieisce tymezasowego
gromadzenia cdpadow

kartony,

W pomieszczeniu magazynowym
informatykéw, oraz magazynu
technicznego

Zuiyte urzqdzenia zawierajgce nichezpieczne
elementy inne niz wymienionew 16 02 09 do 16
0212

ODPADY INNE NIZ NIEBEZPIECZNE

beczki metalowe

Odpady farb drukarskich przy pomieszczenin destylarki

kartony,

Odpadowy toner drukarski magazyn techniczny

zorganizowane miejsce tymczasowego
gromadzenia odpadow

Osady = klejéw i szczeliw

miejsce gromadzenia ztomu stalowego,
Czgstki i pyly zelaza oraz fego stopow kontenery, przy hali magazynu
SUTOWCOW.

migjsce gromadzenia zlomu
Czqstki i pyly metali niezelaznych aluminiowego,
magazyn techniczny

beczki metalowe

Zuzyte materialy szlifierskie ) .
Y y salifierskie w narz¢dziowni

Opakowania z papiery i tektury
Opakowania z tworzyw sztucznych
Opakowania z drewna

Opakowania = metali

Sorbenty, materialy filtracyjne, thaniny do
wycierania (np. szmaty, Scierki) { ubrania
achronne inne niz wymienionew [5 02 02
Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w
160209do 160213

WYZNnaczone miejsce tymezasowego
gromadzenia odpadow

kartony,
Muagnetyczne § optyczne noiniki informacji W POITHESZCZENIN MAgAZYNOWYmM
informatykow
Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, pojemnik w pomieszczeniu warsztatu
odpadowych materialow ceramicznych i elektrykow

elementow wyposazenia

wyznaczony, utwardzony plac na

Kable inne niz wymienione w 17 04 10 terenie zakladu

Zlom zelaza i stali kontenery,
Zlom mieszaniny metali przy hali magazynu surowcow

Odpady z toczenia | wygladzania tworzyw Zorganizowane miejsce tymczasowego
| sztucznych gromadzenia odpadéw
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VIII. ZAKRES I SPOSOB MONITOROWANIA INSTLACJI ORAZ KONTROLA
EKSPLOATACJI INSTALACJI OBJETEJ POZWOLENIEM

1. Monitoring emisji do powietrza

Zobowigzuje si¢ prowadzgcego instalacje do:

e prowadzenia pomiaréw emisji gazow i pyléw z emitoréw technologicznych oznaczonych w
niniejszym pozwoleniu jako: ET-1, ET-2, ET-3, ET-4, ET-5 z cz¢stotliwoscia 1 x rok.
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6.

Pomiary wykonywane winny by¢ zgodnie z obowiazujacymi metodykami zaréwno w zakresie
okreslenia nat¢zenia przeplywu gazow 1 pyldw jak i w zakresie norm oznaczania zanieczyszczen.

prowadzenia prawidtowej ewidencji niezbednej do sporzgdzania rocznego bilansu masy LZO
Ewidencja i monitoring odpadow

Ewidencja jakosciowa i ilosciowa odpaddéw prowadzona bedzie w oparciu o wytyczne zawarte w
obowigzujagcych w tym zakresic przepisach prawa. Ewidencja winna obejmowaé sposoby
gospodarowania odpadami a takze dane o ich pochodzeniu i miejscu przeznaczenia.

Moanitoring poboru wody

pomiar ilosci zuzywane] wody i ewidencjonowanie odczytu wodomierza z czestotliwoscia jeden
raz na miesige

Monitoring sciekow

Prowadzenia pomiaru i ewidencjonowania ilosci Sciekdw, wytworzonych przez instalacje objeta
pozwoleniem. Dopuszczalne jest okreslanie ilosci wytworzonych $ciekdw na podstawie ilosci
pobieranej wody na cele produkcyjne zaktadu z czestotliwoscia jeden raz na miesiac,
Eksploatujac wiasna sied¢ i urzgdzenia podczyszczajace (osadniki) prowadzacy instalacje jest
obowiazany postgpowal w sposob zapewniajacy ochrong srodowiska, w tym przeprowadzania co
najmnicj dwa razy do roku przegladow eksploatacji wlasnej zakladowej sieci kanalizacyjnej; a
czynnosci z mig zwigzane nalezy ewidencjonowac w zeszycie eksploatacji, udost¢pnianym na
kazde zgdanie uprawnionym stuzbg inspekcyjnym.

Monitoring halasu

Okresowe pomiary hatasu w srodowisku prowadzone beda zgodnie z czestotliwoscia okreslong w
obwigzujacych w tym zakresie przepisach prawa )., raz na dwa lata w punktach kontrolnych:

a. w kicrunku wschodnim od zaktadu — linia luznej zabudowy jednorodzinnej przy ul.
Rybnickiej,

Tryb przekazywania wynikow

Wyniki pomiaréw emisji do srodowiska nalezy przedktada¢ do tut. organu w terminie 30 dni od dnia
zakonczenia pomiaru. Roczny bilans masy LZO nalezy przedfozy¢ w terminie 30 dni od daty jego
sporzadzenia.

IX. Zobowiazuje si¢ Prowadzgcego instalacj¢ do:

przestrzegania wiasciwych parametrow procesdéw technologicznych zgodnie z instrukcjami
technologicznymi;

prowadzenia okresowej kontroli poziomu emisji zanieczyszczen do powietrza 1 sprawnosci
urzadzen redukujgcych emisje;

Podejmowania odpowiednich przedsiewzigé w sytuacjach mogacej zaistnie¢ awarii w zakladzie
mogacej skutkowaé zrzutem ponadnormatywnych niebezpiecznych substancji do wiasnych
urzadzen kanalizacyjnych oraz niezwlocznego powiadamiania o zaistnialej sytuacji awaryjnej
Kierownika Grupowej Oczyszczalni Scickéw we Wioctawku a w przypadku wod opadowych —
Urzad Miasta Wioctawek, wlasciciela kanalizacji deszczowe;j.

Udostepniania na kazde zadanie odbiorcy éciekow tj. Miejskiemu Przedsigbiorstwu Wodociagow i
Kanalizacji Sp. z 0.0. we Wioclawku, niezbednych danych o rodzaju i wielkosci produkeji,
stosowanych procesach technologicznych oraz o gospodarce sciekowej w zakladzie, w celu
zapewnienia wiasciwej cksploatacji jego whasnych urzadzefi kanalizacyjnych i Grupowej
Oczyszezalni Sciekow.
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10.

11,

12,

wytworzone w trakcie eksploatacji instalacji odpady niebezpieczne nalezy bezwzglednie

przekazywa¢ podmiotom do tego uprawnionym, posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie

gospodarki odpadami,

selektywnego zbierania odpadow wytworzonych w czasie funkcjonowania instalacji,

zlecajac usfuge transportu nalezy wskaza¢ prowadzgcemu dzialalno$¢ w zakresie transportu

odpadow miejsce odbioru odpadéw oraz posiadacza odpadow, do ktérego nalezy dostarczyé te

odpady,

przestrzegania ,,zasady bliskosci” okreslonej w ustawie o odpadach w odniesieniu do odpadow

wilasnych tj., wytworzonych w czasie eksploatacji instalacji,

transport odpadéw niebezpiecznych wytworzonych w instalacji objetej pozwoleniem do miejsca

unieszkodliwienia winien odbywaé si¢ z zachowaniem przepiséw obowigzujacych przy

transporcie odpadéw niebezpiecznych

gromadzenia i przetrzymywania odpaddw na terenie, do ktérego posiadacz odpadéw posiada tytut

prawny,

magazynowania odpadow (gromadzone 1 przetrzymywane) w sposob selektywny, w

oznakowanych pojemnikach, w ktérych gromadzone beda poszezegodlne rodzaje odpadéw w

spos6b umozliwiajacy identyfikacje zawartosci pojemnika,

okres magazynowania odpaddw, liczony tgcznie dla wszystkich kolejnych posiadaczy tych

odpaddw nie bedzie przekraczaé:

* dla odpadéw przeznaczonych do odzysku lub unieszkodliwiania z wyjatkiem skiadowania —
okresu 3 lata

* dla odpadéw przeznaczonych do sktadowania — okresu ! roku

uwaga: okresy magazynowania odpadéw, liczone sg lacznie dla wszystkich kolejnych posiadaczy tych odpadéw

X.

1.

X1

SPOSOBY EFEKTYWNEGO WYKORZYSTANIA ENERGIT

Sposoby efektywnego wykorzystania energii osiagane beda przez stosowanie rozwiazan
zapewniajacych:
wilasciwe zarzadzanie czynnikami energetycznymi obejmujace kontrolg ilosci i jakosci
wykorzystywanej energii,
stosowanie procedur operacyjnych i utrzymania ruchu instalacji majgcych na celu poprawe
efektywnosci energetycznej oraz zapewniajacych jej zuzycie na poziomie niezbednym dla
realizacji dziatalnosci produkeyjne;,
minimalizacj¢ strat energetycznych poprzez:
»  wiasciwe zarzadzanie i planowanic pracy urzadzen technologicznych na liniach
lakierniczych i drukarskich w celu minimalizacji czasu przestojéw instalacii,
+ identyfikacj¢ i eliminowanic nieprawidlowosci w dziataniu urzadzen - dopalaczy
powodujacych odzysk energii cieplnej

.SPOSOBY OSIAGANIA WYSOKIEGO POZIOMU OCHRONY SRODOWISKA JAKO

CALOSCI

Osigganie wysokiego poziomu ochrony srodowiska nastgpowaé bedzie przez:

Stosowanie rozwigzan organizacyjnych zapewniajaeych:

wiasciwg kontrole ilosei i jakosci substancji i encrgii niezbednych dla realizacji dziatalnosci
produkcyjnej,

wiasciwg kontrolg 1 oceng przebiegu proceséw produkeyjnych oraz stanu technicznego instalacji
w celu zapewnienia optymalnego wykorzystania substancji i energii

systematyczng kontrol¢ wielkosci oddziatywania instalacji na $rodowisko jako calosci oraz
uwzglednianie jej wynikow w sposobie eksploatacii instalacji,

syslematyczng oceng stosowanych rozwigzan technicznych w  aspekcie ich standardu
ckologicznego i technicznego z uwzglednieniem rozwigzan odpowiadajacych WYymogom
najlepszej dostepnej techniki
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Stosowanie rozwigzan technicznych polegajacych na wykorzystywaniu:

rozwigzafl technologicznych o wysokim stopniu wydajnosci i selektywnosci procesow
zapewniajgcych maksymalnie efektywne zuzycie substancji i energii

substancji 0 mozliwe niskim potencjale zagrozenia oraz uzywanie substancji niebezpiecznych
wylacznie w sposdb i w zakresie wynikajacym z wymogow technologii i sukcesywng eliminacije
substancji stwarzajacych szczegolne zagrozenie dia $rodowiska w rozumieniu ustawy Prawo
ochrony $rodowiska,

efektywnych metod eliminowania i ograniczania zanieczyszczenn emitowanych do wszystkich
elementow srodowiska ze szczegodlna preferencja rozwiazan pozwalajacych na odzyskiwanie
substancji | energii,

systemu kontroli procesu i instalacji oraz urzadzen monitoringu zanieczyszczen dla zapewnienia
stabilnej eksploatacji, wysokiej wydajnosci i sprawnosci w kazdych warunkach przebiegu
procesu.

XII. POSTEPOWANIE W CZASIE AWARII

A 2 2 2

Ze wzgledu na ilosei substancyi niebezpiecznych magazynowanych na terenie zaktadu - ,,DGS”
SA we Wiloctawlu nie kwalifikuje si¢ do zaktadu duzego ryzyka, ani tez zwigkszonego ryzyka.
Aby zapobiec wystepowaniu zagrozeniom i awariom, nalezy stosowaé przepisy bezpieczenstwa i
higieny pracy, przepisy przeciwpozarowe oraz instrukcje eksploatacyjne dla urzadzen
wykorzystywanych w procesach technologicznych zakladu.

W firmie ,,DGS” SA maja zastosowanie instrukcje postgpowania zwigzane ze zdarzeniami
powstajacymi w wyniku powazne) awarit:

Instrukcja dotyczgea zapobiegania awariom i postepowaniu na wypadek ich wystgpienia
instrukcja prawidlowej eksploatacji urzgdzen znajdujgcych sie na liniach technologiczaych
Instrukcja postgpowania w przypadku wystgpienia pozaru.

W przypadku wystapienia sytuacji awaryjnej nalezy niezwlocznie powiadomié Wydziat
Zarzadzania Kryzysowego Prezydenta Miasta Wloctawka oraz postgpowac zgodnie z procedurami
opracowanymi na wypadek zaistnienia takiej okoliczno$ci.

XIII. POSTEPOWANIE W  PRZYPADKU ZAKONCZENIA EKSPLOATACI1

INSTALACH

W przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji objetej pozwoleniem wszystkie obiekty i
urzadzenia winny byé zlikwidowane zgodnie z wymaganiami obowiazujgcego prawa, w
szczegolnosci wynikajacymi z przepisow ustawy z dnia 7 lipca 1994r. Prawo budowlane (Dz.U.
2006 r. Nr 156, poz. 118 ze zmianami) oraz z przepisow ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony srodowiska (Dz.U. z 2006 r. Nr 129, poz. 902) i ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 1. o
odpadach (Dz.U. Nr 62, poz.628 ze zm.)

Zakonczenie eksploatacji instalacji nie powinno stanowié zagrozenia dla srodowiska. Zakres prac
likwidacyjnych polega¢ powinien na:

> opracowaniu szczegdlowego planu likwidacji zaktadu,

demontazu urzadzen i wyposazenia,

rozebraniu konstrukeji metalowych i wyburzeniu zabudowy,

zagospodarowaniu powstalych odpadéw lub wywiezieniu ich na skfadowisko,

wykonaniu badafi gruntu oraz ewentualnym oczyszczeniu gruntu do poziomu pozwalajacego
na dalsze jego wykorzystanie,

w przypadku wystapienia koniecznodci rekultywacji terenu , nalezy opracowaé projekt prac
rekultywacyjnych.

Likwidacje nalezy prowadzié w sposob bezpieczny dla drodowiska ze szczegdlnym
uwzglednieniem najbardziej narazonych elementéw tj. powierzchnia ziemi, grunt i wody
podziemne.

Wszystkie chemiczne substancje nalezy usuna¢ z instalacji przed ich demontazem, a instalacje
podda¢ dezaktywacji i neutralizacji stosownymi preparatami.

v v vvvvy
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4. Projekt likwidacji winien by¢ poprzedzony wykonaniem ekspertyzy zawierajgcej analize¢ wplywu
likwidowanych obiektéw i urzadzen na srodowisko, ktéra okreslaé bedzie zakres niezbednych
przedsigwziel zwigzanych z ewentualnymi potrzebami remediacji terendéw oraz wskazywaé bedzie
sposoby dalszego uzytkowania terenu wraz ze sposobem zagospodarowania terenu wynikajacym z
przepiséw w zakresie gospodarki odpadami.

XIV. TERMIN WAZNOSCI

Ustala sig termin pozwolenia zintegrowanego na czas oznaczony tj., do dnia 37 stycznia 2017 r.

Uzasadnienie

Zarzad . DGS” SA we Wioctawku przediozyl wniosek w dniu 13 pazdziernika 2006 r. do Prezydenta
Miasta Wioctawek wykonujacego jednoczesnie kompetencje starosty, o udzielenie pozwolenia
zintegrowancgo dla instalacji okreslonej w pkt 6.9 zalgcznika do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszezegblnych elementdw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosei (Dz.U. Nr
122, poz. 1055}, jako instalacja do ,,powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotéw lub produktow
z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg na
godzing tub ponad 200 ton rocznie”, eksploatowanej na terenie zaktadu zlokalizowanego przy Al.
Kazimierza Wiclkiego 6 we Wioclawku, W dniu 23 listopada Prezydent Miasta Wioctawek na
podstawic art. 32 ust. 1 pkt | w zwigzku z art. 218 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.(Dz.U. z 2006 r.
Nr 129, poz. 902) podat do publicznej wiadomosci informacje o zamieszczeniu w publicznie
dostgpnym wykazie danych o wniosku — wniosku przediozonego przez ,,DGS’ SA we Wioctawku o
udzielenie przedmiotowego pozwolenia oraz poinformowal 0 mozliwosci skiadania uwag i wnioskdw
w terminie do 135 grudnia 2006 r. W trakcie sprawdzania formalnej poprawnosci wniosku Prezydent
Miasta Wtoctawek mylnie przyjat ilo$é zuzycia rozpuszczalnikéw organicznych w instalacji dia ktorej
wszczete zostalo 1 prowadzone byto postgpowanie administracyjne. Po dokonaniu wizji lokalnej i
ponownego wyliczenia ilosci zuzytych rozpuszczalnikéw organicznych, przyjmujac tym razem ogolng
ilos¢ jako sume rozpuszczalnikéw wolnych (80,4 ton/rok) i zawartych w substancjach stosowanych w
procesie obrobki (491.3 ton/rok), okazalo sig, ze w przedmiotowej instalacji zuzycie rozpuszczalnika
w ciggu roku wynosi 584,7 ton. W zaistnialej sytuacji majgc na uwadze § 2 ust. 1 pkt 16
rozporzgdzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2004 r. w sprawie okreslenia szczegdlowych
uwarunkowan zwigzanych z kwalifikowaniem przedsiewzigcia do sporzadzenia raportu o
oddziatywaniu na érodowisko (Dz.U. Nr 257, poz. 2573 ze zmianami), art. 378 ust. 2 pkt 1 lita
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska — Prezydent Miasta Wloctawek uznal,
ze nic jest wiasciwym w sprawic i zgodnie z art. 65 Kodeksu postepowania administracyjnego przestat
przedmiotowy wniosek do wojewody kujawsko-pomorskiego jako organu wiasciwego w sprawie,
Wojewoda Kujawsko-Pomorski przejmujac sprawe w trakcie prowadzonego juz postgpowania przez
Prezydenta Miasta Wloctawek, biorac pod uwage interes spoteczny i sluszny interes Strony oraz
pokrywajaca si¢ wiasciwos¢ miejscowsa organdéw uznal, Ze nie istnieje potrzeba powtdrnego
powtarzania zrealizowane) w znacznej czesci procedury postepowania administracyjnego o wydanie
przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego. Zatem posigpowanie administracyjne organu wojewody
{w zaistnialej nickonwencjonalnej sytuacji) nalezalo uznaé w czesci jako kontynuacje juz rozpoczete;
procedury, zwlaszcza w zakresie okre$lonym przepisami art. 218 ustawy Prawo ochrony srodowiska.
W rozumieniu ustawy z dnta 27 lipca 2001 r. o wprowadzeniu ustawy - Prawo ochrony srodowiska,
ustawy o odpadach oraz o zmianie niektérych ustaw (Dz.U. Nr 100, poz. 1085, ze zm.), instalacja do
powicrzchniowej obrébki blach stalowych i aluminiowych z wykorzystaniem rozpuszczalnikow
organicznych w ilosci 584,7 Mg rocznie eksploatowanej przez firm¢ ,,DGS” SA we Wioctawku Al
Kazimierza Wielkiego 6, objgta pozwoleniem nalezy do instalacyi istniejgcych.

Zaklad firmy ,,DGS” SA we Wioctawku objety pozwoleniem zatrudnia 503 pracownikéw i prowadzi
dziatalno$¢ zwiazang z produkejg opakowant z metali; blach aluminiowych i blach stalowych jako
nize} wymienioneg rodzaje produkcji:
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= produkcja zakrywek aluminiowych min. typu Pilfer-proof” (giéwnie dla przemyshu
monopolowego, farmaceutycznego i spozywczego),

=> produkcja zakrywek stalowych, kontaktowych typu , twist-off”,

ponadto zaktad swiadczy ustugi poligraficzne - zwigzane z lakierowaniem i drukowaniem blach

stafowych i aluminiowych.

Surowce stosowane w produkcji to: blacha aluminiowa, blacha stalowa, emalie i lakiery, pasty

drukarskie, rozpuszczalniki, rozcienczalniki, masa uszczelkowa

Do produkcji gotowych wyrobow shuza nastepujace linie technologiczne:

- linie drukarskie 1 lakiernicze do lakierowania i drukowania blach stalowych i aluminiowych

{(Wydziat Poligrafti Arkuszowej)

- linie drukarskie i lakiernicze (Wydzial Poligrafii Bocznej)

- linie do produkcji zakretek aluminiowych,

- linie do produkeji zakrywek stalowych, kontaktowych typu , twist-off”

Zakiad zlokalizowany jest w peryferyjnej czesci miasta Wioclawek, w dzielnicy ,.Wschod

Przemystowy” przy ulicy Al. Kazimierza Wielkiego 6. W otoczeniu rvaktadu przewaza zabudowa

zwigzana z dzialalnoscia gospodarcza o funkcji produkcyjno-skladowej.

W trakcie prowadzonego postepowania dokonano szczegolowej analizy wniosku pod wzgledem

warunkow funkcjonowania instalacji, warunkéw wprowadzania substancji i energii do $rodowiska,

a takze poréwnano spelnianie wymogéw stosowania najlepszej dostgpnej techniki w zakresie metod,

technologii i innych technik zapobiegania, ograniczania lub minimalizacji oddziatywania instalacji na

srodowisko z wymogami najlepszcj dostepnej techniki BAT.

Rozpatrujge warunki wprowadzania gazéw i pyldw do powietrza z instalacji objete] pozwoleniem

uzna¢ nalezy, ze emitowane wielkosci zanieczyszezen z instalacji nie powoduja przekroczenia

poziomdw odniesienia.

Emisja z instalacji do powierzchniowe) obrébki blach stalowych i aluminiowych z wykorzystaniem

rozpuszezalnikoéw organicznych w ilosci 584,7 Mg rocznie eksploatowanej na terenie firmy ,,DGS”

SA we Wioclawku Al Kazimierza Wielkiego 6 okredlona zostala:

» w [kg/h] dla zroédel powstawania emisji 1 miejsc wprowadzania emisji (emitorow), na poziomie
wielkosei emisji przyjetych do obliczen rozprzestrzeniania si¢ substancji w powietrzu do dnia 31
pazdziernika 2007 r.,

» w [mg(Cy¥m,’] dla zrédel powstawania emisji i micjsc wprowadzania emisji (emitoréw) z
procesow, w ktorych uzywane sg rozpuszezalniki organiczne, na poziomie wielkosci standardéw
emisyjnych od dnia 01 listopada 2007 r.

» w [Mg/rok] jako roczna ilos¢ dla instalacji.

Standardy emisyjne lotnych zwigzkéw organicznych dla ..instalacji istnigjacych”, oddanych do

uzytkowania przed dniem 29.03.2000 r. obowigzujg od dnia 01.11.2007 1.

Dla procesdéw technologicznych w zakladzie, w ktorych sa stosowane rozpuszczalniki organiczne,

prowadzonych w istniejgcej instalacji, standardy emuisyjne LZO (lotne zwiazki organiczne) beda

obowiazywac od dnia 07.11.2007 r.

Procesy, prowadzone w instalacji, sg procesami, w kiorych zuzywane s rozpuszczalniki organiczne.

Podlegaja one standardom emisyjnym zawartym w rozdziale 6 pt. ,Instalacje, w ktorych uzywane sg

rozpuszczalniki organiczne” rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie

standardow emisyjnych z instalacji (Dz. U, Nr 260, poz. 2181).

Procesy technologiczne w zakladzie, do ktdrych sa stosowane przepisy dotyczace instalacji, w ktorych

uzywane sg rozpuszczalniki organiczne, zgodnie z wykazem proceséw okresionym w zalgezniku nr 7

do ww. rozporzadzenia, sg procesamt zaliczanymi do kategori:

- powlekanie — proces, w kidrym nastepuje jednorazowe lub wielokrotne nalozenie cigglej warstwy

powloki na powierzchnie metalowe.

Wielkos¢ zuzycia LZO w instalacji wynosi 584,7 Mg/rok.

Emisje LZO klasyfikowanych w przepisach wydanych na podstawie art. 4 ust. 2 1 3 ustawy z dnia 11

stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz. U. Nr 11/2001 r., poz. 84, z pozn.

zm.), jako substancje:
» rakotworcze kategorii 1 lub 2 z przypisanym zwrotem R45 lub R49,
~ mutagenne kategorii 1 lub 2 z przypisanym zwrotem R46,
~ dziatajgce szkodliwie na rozrodczosé, kategorii 1 lub 2 z przypisanym zwrotem R60 lub R61,
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nie wystgpuja w postaci mierzalnych emisji z procesow prowadzonych w instalacji objgtej
pozwoleniem. Dotrzymantie standardow emisyjnych, oznaczonych jako S,, okreslonych w tabeli 1
zatacznika nr 8 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska w sprawie standardow emisyjnych z instalacji
sprawdzono na podstawie pomiaréw wielkosci emisji LZO i rocznego bitansu masy LZO.

W niniejszym pozwoleniu na wniosek Strony wykazano roéwnicz emisje gazow 1 pylow
wprowadzanych do powietrza z piecow do suszenia uszczelek eksploatowanych na liniach
produkcyjnych Wydzialu Obrébki Plastycznej ,twist off” oraz z kottowni zaktadowej. Z powyzszych
zrédet emitowane sg typowe zanieczyszczenia energetycznego spalania paliw jak: dwutlenek azotu,
tlenek wegla, dwutlenek siarki i pyh Strona wykazata, ze na dzien wydania niniejszego pozwolenia
dotrzymane s warunki okreslone w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 5 grudnia 2002 r. w
sprawie wartosci odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu (Dz.U. z 2003 r. Nr I, poz.12).
Biorac pod uwage rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 6 czerwca 2002 r. w sprawie
dopuszczalnych pozioméw niektoérych substancji w powietrzu, alarmowych poziomoéw niektérych
substancji w powietrzu oraz marginesow tolerancji dla dopuszczalnych poziomoéw mnicktdrych
substancji (Dz.U. Nr 87, poz. 796), rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 5 grudnia 2002r, w
sprawie wartosci odniesienia dla nicktérych substancji w powietrzu (Dz.U. z 2003 r. Nr 1, poz.12),
przeprowadzona zostalta symulacja obliczeniowa rozprzestrzeniania si¢ zanieczyszczen w powietrzu.
Zestawienie wartosci stezen maksymalnych oraz sumy zanieczyszczen wprowadzanych do powietrza
wykazalo, ze dotrzymane bgda warunki okreslone przepisami prawa w zakresie ochrony powietrza.

Za zgodny z przepisami ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach (Dz.U. Nr 62, poz. 628 ze
zmianami) tut. organ uznal przedstawione przez Strone wnioskujacg sposéb postgpowania
i zagospodarowania odpaddéw powstajacych w zwigzku z eksploatacjg instalacji. Ograniczenie
ucigzliwosci gospodarki odpadami zakiad osiaga poprzez:
» Scisle przestrzeganie rezimu technologicznego, zgodnege z instrukcjami zapewniajgcego
maksymalne wykorzystanie surowcow;
* monitorowanie i optymalizacja proceséw produkecyjnych;
* optymalizacja czynnosci obstugowo — konserwacyjnych;
* selektywne gromadzenie i skladowanie odpadéw w wyznaczonych do tego celu i opisanych
pojemnikach, ustawionych w wydzielonych i odpowiednio oznakowanych miejscach;
* prowadzenie scistej ewidencji wytwarzanych odpaddw i okresowa analiza ukierunkowana na
optymalizacje ich iloseci.
Odpady powstale w trakcie eksploatacji przedmiotowej instalacji, w zaleznosci od docelowego
sposobu odzysku lub unieszkodliwiania sa przekazywane wyspecjalizowanym firmom posiadajacym
stosowane zezwolenia. Wytworzone odpady przekazywane sg na podstawie karty przekazania odpadu,
a ewidencja odpadéw prowadzona jest dla kazdego typu odpadéw na podstawie karty ewidencyi
odpadow.
Zastosowanie metody odzysku rozpuszczalnikéw przyczynito sie do ograniczenia ilosci powstawania
odpadéw oraz oszczednosci wydatkow zwigzanych z ich unieszkodliwianiem. Metoda odzysku R2
prowadzona jest w urzadzeniu do destylacji zanieczyszczonych rozpuszezalnikow - destylarka DW
100. Dzigki wdrozeniu procesu odzysku rozpuszczalnika oddestylowany rozpuszczalnik, jest
ponownie wykorzystywany w instalacji. Wydajno$¢ tej destylarki wynosi 30 — 60 I/minutg. W 2005 .
odzyskano z destylarki 13 Mg czystego rozpuszczalnika, ktéry zostat zawrocony ponownie do
produkcji (mycie maszyn, urzadzen, linii lakierniczych i drukarskich).

Ocena klimatu akustycznego wokol terendéw, na kiérych polozony jest zaklad dokonana zostata w
oparciu o przeprowadzone pomiaru halasu wykonane w porze dziennej i nocnej w oparciu o Polska
NormgPN-N-0141 ,Hatas srodowiskowy - Metody pomiaru i oceny hatasu” Punkty pomiarowe
zlokalizowane byly zgodnie « wymogami metodyki pomiarowej. Dopuszczalny rownowazny poziom
hatasu okreslony zostal dla luznej zabudowy jednorodzinnej w wysokosci 55 dBA w porze dziennej i
45 dBA w porze nocnej.

Z przedstawionych we wniosku wynikéw pomiarow hatasu i okreslenia mocy akustycznej wszystkich
zrodet hatasu wynika, ze dotrzymane beda dopuszezalne poziomy dzwigku ,,A” w $rodowisku zgodnie
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z zafacznikiem do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 29 lipca 2004 r. w sprawie
dopuszczalnych poziomow hatasu w érodowisku (Dz. U, Nr 178, poz. 1841).

Zaklad nie wykonuje szczegdlnego poboru wod w rozumieniu przepiséw Prawa wodnego. W zakresie
pobierania wody oraz odprowadzanie poszczegdlnych rodzajow sciekdéw instalacja  objeta
pozwoleniem korzysta z sieci komunalnych zbiorowego zaopatrzenia w wode 1 zbiorowego
odprowadzania $cickow miasta Wloctawka na podstawie umdw zawartych z gestorami tych sieci na
warunkach okreslonych w tych umowach.

Instalacja do powierzchniowej obrébki blach stalowych i aluminiowych z wykorzystaniem
rozpuszezalnikdw organicznych w ilosci 584,7 Mg rocznie eksploatowanej przez firme ,,DGS” SA we
Wioclawku Al. Kazimierza Wielkiego 6 nie wytwarza $cickéw przemystowych. Jest instalacia
bezécickowa. Hale produkcyjne nie sg podtaczone do sieci kanalizacyjnych i nie sg wyposazone w
kratki sciekowe. Sprzatanie hal produkcyjnych odbywa si¢ za pomoca samojezdnych urzadzen a
skutkiem tej czynnosct jest wytwarzanie odpaddw, ktérymi gospodarowanie okreslono w sposobach
gospodarowania odpadami. Zaklad posiada dwie rozdzielcze sieci kanalizacji: deszezowa i socjalno-
bytowa. Scicki bytowe wprowadzane sg do urzadzen kanalizacyjnych Miejskiego Przedsiebiorstwa
Wodociggow 1 Kanalizacji Sp. z 0.0. we Wioclawku i sa kierowane do Grupowej Oczyszczalni
Sciekdw. Natomiast wody opadowe i roztopowe z terenu przemystowego zakladu sa odprowadzane do
urzadzen kanalizacji deszczowej, kitrej wiascicielem jest gmina miejska Wihoctawek, wprowadzajacej
wody opadowe do Kanalu A, stanowiacym infrastrukture Zbiornika wodnego ,,Whoclawek™ i jego
lewobrzezny doptyw,

W dacie udzielenia pozwolenia zaklad nie wytwarza sciekéw przemystowych z mycia pojemnikow
produktéw gotowych. Informacje o moggcym wystapié tego rodzaju strumieniu sciekéw umieszczono
w pozwoleniu zgodnie z wnioskiem strony, ktdéra w zwiagzku z wdrozonyvmi w zaktadzie systemami
jakosci: 1SO 9001 : 2000 oraz 1SO 14001: 2004 planuje zakup i uruchomienie myjki do mycia
pojemnikow  wykonanych z  PCV, stosowanych do czasowego magazynowania w zakladzie
produktéw gotowych tj. zakrywek typu pilfer-proof i zakrywek typu twis-off. Ewentualne
uruchomienie procesu mycia tych pojemnikéw bedzie skutkowato wielokrotnoscia ich uzywania na
liniach produkcyjnych i znaczacym zmniejszeniem generowania odpaddéw z instalacji o kodzie 15 01
02 - opakowania z tworzyw sztucznych. Zgodnie z przediozonym wnioskiem strony, sklad wod
myjacych bedzie zblizony do sktadu sciekéw bytowych, poniewaz zardéwno skiad substancii
tworzacych zabrudzenia pojemnikdow PCV stuzacych do gromadzenia produktéw gotowych, ktérymi
sa ww, zakrywki i czynnosci manipulacyjnych z nimi zwigzanych w ciggach komunikacyjnych
zakladu, jak rowniez stosowane wodne roztwory Srodkdw myjgeych nie beda zawieraty substancji
szezegdlnie szkodliwych dla srodowiska wodnego w rozumieniu art. 45a ustawy Prawo wodne.

W przypadku uruchomienia w zakladzie mycia pojemnikow produktéw gotowych i wprowadzania
wod myjacych (Scickéw przemystowych w rozumieniu ustawy Prawo wodne) do urzadzen sieci
kanalizacyjnej MPWIK Sp. z 0.0. we Wloclawku, nalezy wykona¢ badanie skiadu tych sciekow 1
uzyskac¢ zgode gestora urzadzen kanalizacyjnych na ich wprowadzanie do kanalizacji komunalne;j.
Wyniki badafi stanu i skiadu strumienia s$ciekéw z mycia pojemnikow z PCV, stuzacych do
gromadzenia produktow finalnych oraz zgode na ich wprowadzanie do urzadzen kanalizacyjnych
nalezy niezwiocznie przedlozyé tut. organowi dla oceny zgodnosci z udzielonym pozwoleniem.
Zgodnie z przepisami art. 211 ust. 2 pkt 3b i 3¢ ustawy Prawo ochrony $rodowiska, w niniejszym
pozwoleniu okre$lono ilosc¢ i sktad poszczegolnych rodzajow sciekow wprowadzanych do urzgdzen
kanalizacyjnych bedacych wtasnoscig Migjskiego Przedsigbiorstwa Wodociagow 1 Kanalizacji Sp. z
0.0. we Wiloclawku i gminy miasta Wioctawek, w przypadku wod opadowych 1 roztopowych oraz
ilos¢ pobieranej wody z sieci wodociagowej bedacej takze wilasnoscia MPWIK Sp. z o.0. we
Wioctawku.

W przedmiotowym pozwoleniu odstagpiono od okreslenia sposobéw ograniczania oddziatywan
transgranicznych na $rodowisko, z uwagi na to, ze lokalizacja instalacji i parametry emitoréw oraz
wielkoé¢ 1 charakter emisji zanieczyszczen do powietrza =z instalacji nie stwarzajg
prawdopodobieastwa powstawania oddziatywan transgranicznych.

Instalacja do powierzchniowej obrobki blach stalowych 1 aluminiowych z wykorzystaniem
rozpuszczalnikdéw organicznych zlokalizowana na terenie firmy ,,DGS” we Wiloctawku, na podstawie
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rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 9 kwietnia 2002 roku w sprawie rodzajéw i ilosci
substancji niebezpiecznych, ktérych znajdowanie sie w zaktadzie decyduje o zaliczeniu go do zakladu
o zwiekszonym ryzyku albo zakfadu o duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowej
(Dz.U. Nr 58, poz. 535), nie jest zaliczana do zakltadéw o zwigkszonym ryzyku wystgpienia awarii
przemystowej.

Termin obowigzywania niniejszego pozwolenia okredlony zostat zgodnie z zadaniem Strony na 10 lat
tj., do dnia 31 stycznia 2017 roku.

Przedtozone informacje o skali i rodzaju prowadzonej dziatalnosci produkcyjnej oraz wyniki analiz
catoksztattu proponowanych warunkéw pozwolenia zintegrowanego w aspekcie oddziatywania
instalacji na srodowisko jako cato$¢ pozwolity tut. organowi na zaakceptowanie warunkow
korzystania ze $rodowiska zgodnie z propozycja wnioskodawcy. Zostaty one okreslone w sentencji
niniejszego pozwolenia.

Analizujgc dokumenty w zwigzku ze zloronym wnioskiem tut. organ uznal, ze przedmiotowa
instalacja spelnia wymagania ochrony srodowiska do udzielenia pozwolenia zintegrowancgo a
przedlozony wniosek pozwolil na wydanic niniejszej decyzji w zakresie i na warunkach, jak
orzeczono w sentencji pozwolenia.

Pouczenie

Od niniejszego pozwolenia stuzy stronie odwotanie do Ministra Srodowiska, za posrednictwem
Wojewody Kujawsko-Pomorskicgo w terminie czternastu dni od daty otrzymania.

Otrzymuja:

1. ,DGS” Spolka Akcyjna
ul. Al Kazimierza Wielkiego 6, 87-800 Wioclawek

Do wiadomodci otrzymuja:

1. Ministerstwo Srodowiska
Departament Ocen Oddziatywania na Srodowisko
ul. Wawelska 52/54 00-922 Warszawa

2. Zarzad Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego
Plac Teatralny 2 8§7-100 Torun

3. Prezydent Miasta Wioctawek

4. Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej w Warszawie
Inspektorat we Wtoctawku ul. Plocka 171

5. Inspekcja Ochrony Srodowiska
Delegatura we Wloctawku Plac Kopernika 2

6. aa

zgodnie z art. 19 ustawy z dnia 16 listopada 2006 1.

o oplacie skarbowej (Dz.U. Nr 225, poz.1635) od wydania
przedmiotowego pozwolenia pobrano oplatg skarbowg

w wysokosei 2000,0 z1. Oplata zostala waiesiona na konto
Urzedu Miasta we Wloclawku (w aktach doewod wplaty)
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